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Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenistwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZEiEN |E Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczenstwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenistwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energig elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytow. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktére moga spowodowac zapton py-
tow lub oparow.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrocic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
i lodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
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suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy
go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sig, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do
Zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnos¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze wiacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze staé
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
ni¢ sie, Ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
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ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.

» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
brac¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go iflub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sg z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystosc¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel

i przy uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych. W ten
sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gornowrzecionowymi

» Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wylacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogthy natrafi¢ na wiasny przewéd zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napigcia na nieizolowane
cze$ci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
linad nim.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narze-
dzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Na-
rzedzie robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszcza-
Ina predkoscia, moze sie ztamac, a jego czesci odprysnac.
Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibrujg i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowa¢ sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

Trzymac dionie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowac bezpieczna ich odlegtosc od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburagcz mozna uniknac skaleczenia
rak przez frez.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktérych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduije szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezow.
Tepe lub uszkodzone frezy powodujg podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowad, a takze sg przyczyng niewywa-
zenia.
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» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazéwki do-

tyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.
Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do frezowania wpustowego,
krawedziowego, profilowego i do wykonywania rowkoéw po-
dtuznych w drewnie, tworzywach sztucznych i lekkich mate-
riatach budowlanych, a takze do frezowania kopiowego.
Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezdw mozliwa jest takze obrobka metali nieze-
laznych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie komponentéw odno-
si sie do schematu elektronarzedzia na stronach graficznych.

(1) Blokada wiacznika/wytacznika
(2) Rekojesc prawa (powierzchnia izolowana)
(3) Przycisk blokady wrzeciona

(4) Sruba motylkowa do drazkéw prowadzacych prowad-

nicy rownolegtej (2 szt.) ¥

(5) Ostona przeciwwidrowa

(6) Podstawa

(7) Piytaslizgowa

(8) Mocowanie drazkéw prowadzacych prowadnicy row-
nolegtej

(9) Ogranicznik schodkowy

(10) Ostona zabezpieczajaca

(11) Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gteboko-
sci

(12) Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem
(13) Ogranicznik gtebokosci
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(14) Skala gtebokosci frezowania

(15) Rekojesc lewa (powierzchnia izolowana)

(16) Dzwignia ustalajaca blokady gtebokosci frezowania

(17) Skala precyzyjnej regulacii gtebokosci frezowania
(POF 1400 ACE)

(18) Pokretto precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania
(POF 1400 ACE)

(19) Wskaznik punktu zerowego

(20) DZwignia zwalniajaca blokade bolca kopiujacego

(21) Frez”

(22) Wiacznik/wytacznik

(23) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(24) Sruby regulacyjne ogranicznika schodkowego
(POF 1200 AE)

(25) Nakretka ztaczkowa z zaciskiem mocujacym
(26) Klucz widetkowy (19 mm)*

(27) Waz odsysajacy (@ 35 mm) ¥

(28) Adapter do odsysania pytu

(29) Sruba radetkowana adaptera do odsysania
pytu (2 szt.) ¥

(30) Drazek prowadzacy prowadnicy
réwnolegtej (2 szt.) ¥

(31) Prowadnica réwnolegta®

(32) Trzpier centrujacy ¥

(33) Sruba motylkowa do trzpienia centrujacego *

(34) Prowadnica do cie¢ krzywoliniowych *

(35) Cyrkiel/adapter do szyny prowadzacej "

(36) Uchwyt cyrkla®

(37) Sruba motylkowa do zgrubnej regulacji
cyrkla (2 szt.) ¥

(38) Sruba motylkowa do precyzyjnej regulacji
cyrkla (1 szt.) "

(39) Pokretto precyzyjne] regulacji cyrkla®

(40) Sruba centrujaca®

(41) Szyna prowadzaca”

(42) Piytadystansowa (wchodzi w sktad zestawu ,,Cyr-
kiel”) ¥

(43) Bolec kopiujacy ¥

A) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Frezarka gérnowrzecionowa POF 1200 AE POF 1400 ACE
Numer katalogowy 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Moc nominalna w 1200 1400
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia min* 11000-28000 11000-28000
Wstepny wybor predkosci obrotowej ° °
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Frezarka gérnowrzecionowa POF 1200 AE POF 1400 ACE
System Constant Electronic - °
Przytacze do odsysania pytu ° °
Uchwyt narzedziowy mm 6/8 6/8

cale Y %
Skok korpusu frezarki mm 55 55
Waga zgodnie z EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Klasa ochrony =T E\/II

Dane obowigzujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektérych krajach dane te moga sie roznic.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-2-17.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom cinienia akustycz-
nego 88 dB(A); poziom mocy akustycznej 99 dB(A). Nie-
pewnos¢ pomiaru K=3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkdow) i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z

EN 62841-2-17:a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
dura pomiarowa i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
fasu moga roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Zaktadanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezow zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobra¢ frezy roznego typu i o

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) sg odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatow, takich jak migkkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) sa odpowiednie

zwiaszcza do obrobki materiatéw twardszych i $cieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sa do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny byc czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzi¢ zastrzezen.

- Otworzyc ostone przeciwwidrowa (5) (odchylajac ja w
dot).

- Nacisnac przycisk blokady wrzeciona (3) i przytrzymac w
tej pozycji. W razie potrzeby nalezy obrdci¢ wrzeciono sil-
nika reka, az do jego zablokowania.

- Odkrecic nakretke zfaczkowa (25) za pomoca klucza wi-
detkowego (26) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja w
kierunku @.

- Wsunac frez w zacisk mocujacy. Chwyt frezu nalezy wpro-
wadzi¢ w zacisk mocujacy na gtebokos¢ co najmniej
20 mm.

- Dokreci¢ nakretke ztaczkowa (25) za pomoca klucza wi-
detkowego (26) (rozmiar klucza 19 mm), obracajac ja w
kierunku @. Zwolnic przycisk blokady wrzeciona (3).

- Zamknac ostone przeciwwiérowa (5) (przesuwajac ja w

gore).

Nie nalezy stosowac frezéw o srednicy wiekszej niz

42 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany bolec

kopiujacy. Frezy takie nie przejda przez podstawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
dojé¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

v

Odsysanie pytu/wiérow (zob. rys. B)

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawartoscia otowiu, niektérych gatunkéw drewna, minera-
tow lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0s6b
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. debiny lub buczyny uwazane sa
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zarakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do
obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez

odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-

sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-

riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujgcych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Montaz adaptera do odsysania pytu

Adapter do odsysania pytu (28) mozna zamontowac na dwa

sposoby: z przytaczem weza z przodu albo z tytu. W przypad-

ku montazu z przytaczem weza z przodu nalezy zdje¢ ostone
przeciwwiorowa (5). Zamocowac adapter do odsysania py-
tu (28) za pomoca 2 $rub radetkowanych (29) do podsta-
wy (6).

Aby zagwarantowac optymalna skuteczno$¢ odsysania, nale-

2y regularnie czyscic adapter do odsysania pytu (28).

Podtaczenie systemu odsysania pytu
Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (27) (osprzet) na za-

montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz odsy-

sajacy (27) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wigczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wéwczas

automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-

rzedziu.
Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczeg6lnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Montaz ostony przeciwwiorowej (zob. rys. C)
Ostone przeciwwiorowg (5) nalezy wtozy¢ od przodu w pro-

wadnice tak, aby zaskoczyta. Aby zdemontowac ostone prze-

ciwwiorowa, nalezy chwycic ja za boki i zdja¢, pociagajac do
przodu.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrédta pradu musi zgadzacé sie z danymi na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia. Elektronarzedzia
przeznaczone do pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac rowniez do sieci 220 V.
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Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci obroto-
wej (23) mozna ustawic zadang predkosc obrotowa takze
podczas pracy urzadzenia.

1-2 niska predkos¢ obrotowa
3-4 $rednia predkos¢ obrotowa
5-6 wysoka predkos¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli s3 warto$ciami orientacyjnymi.
Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu i warunkéw pracy - ustali¢ ja mozna drogg prak-
tycznych préb.

Materiat Srednica frezu Pozycja pokretta
[mm]
Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Ptyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa sztucz- 4-15 2-3
ne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1
Wiaczanie/wytaczanie

Przed wtaczeniem/wytaczeniem urzadzenia nalezy ustawic¢
gtebokos¢ frezowania, zob. rozdziat (zob. ,Ustawianie gte-
bokosci frezowania (zob. rys. D)*, Strona 11).

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisna¢ najpierw
blokade wiacznika (1), nastepnie nacisna¢ wiacznik/wytacz-
nik (22) i przytrzymac go w tej pozyciji.

POF 1400 ACE: lampka oswietla powierzchnie frezowania.
Aby wytaczyé elektronarzedzie, nalezy zwolnic¢ wiacznik/wy-
tacznik (22).

POF 1400 ACE: lampka powoli zgasnie.

Wskazowka: Ze wzgleddéw bezpieczenstwa wacznik/wy-
tacznik (22) nie moze by¢ zablokowany do pracy ciagtej.
Przez caty czas obrobki musi by¢ nacisniety przez osobe ob-
stugujaca.

System Constant Electronic (POF 1400 ACE)

System Constant Electronic utrzymuije stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje rGwnomierng
wydajnos¢ obrébki.

Ustawianie glebokosci frezowania (zob. rys. D)

Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tylko przy
wytgczonym elektronarzedziu.

Aby zgrubnie ustawic gteboko$c frezowania nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

Bosch Power Tools
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- POF 1400 ACE: Za pomoca pokretta ustawi¢ wskaznik
regulacji gtebokosci frezowania (18) w pozycji $rodko-
wej. W tym celu obrocié pokretto (18), az wskazniki (19)
znajda sie w takiej pozycji, jak to pokazano na rysunku.
Nastepnie nalezy ustawic skale (17) na pozycje 0.

(19)

- Ogranicznik schodkowy (9) ustawi¢ w najnizszym potoze-

niu; ogranicznik schodkowy musi zaskoczy¢ w wyczuwal-
ny sposob.

- POF 1200 AE: Wkreci¢ lub wykreci¢ do potowy $ruby re-
gulacyjne ogranicznika schodkowego (24).

- Poluzowac $rube motylkowa na ograniczniku gteboko-
$ci (11) natyle, aby ogranicznik gtebokosci (13) mozna
byto swobodnie przemieszczac.

- Przesuna¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-

wania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gornowrze-

cionowa powoli w dot, az frez (21) dotknie powierzchni
obrabianego elementu. Zwolni¢ dzwignie ustalajaca blo-
kady gtebokosci frezowania (16), aby zablokowac gtebo-
kos¢ frezowania. Dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) mozna ew. przesunac¢ w kierunku @, aby
zagwarantowac jej zablokowanie.

- Docisng¢ ogranicznik gtebokosci (13) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (9). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (12) ustawi¢ w pozycji 0 na skali
gtebokosci frezowania (14).

- Ogranicznik gtebokosci (13) ustawi¢ na zadana gtebo-
kos¢ frezowania i dokreci¢ $rube motylkowa na ogranicz-
niku gtebokosci (11). Nalezy zwrdcic¢ uwage, aby nie
przestawiac juz przetacznika suwakowego ze wskazni-
kiem (12).

- Przesunac¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-

wania (16) w kierunku @ i prowadzic¢ frezarke gornowrze-

cionowa w gore, az osiagnie najwyzsza pozycje.
Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-
wadzenie obrobki w kilku przej$ciach, za kazdym razem z
mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika schodkowe-
20 (9) mozna podzieli¢ proces frezowania na kilka stopni.
Nalezy w tym celu nastawi¢ zadang gteboko$¢ frezowania z
najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i wybrac
dla pierwszych etapdw obrobki wyzsze stopnie.

POF 1200 AE: Odstep miedzy stopniami mozna zmienic, ob-

racajac $ruby regulacyjne (24).

Precyzyjne ustawianie gtebokosci frezowania
(POF 1400 ACE)
Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-

wic gtebokos¢ frezowania, obracajac pokretto (18) w kierun-

ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powiekszy¢

gtebokos¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara, bay zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.

Orientacje utatwia skala (17). Jeden obrot odpowiada zmia-

nie nastawy gtebokosci o 2,0 mm, kazda z kresek przy gor-

nej krawedzi skali (17) odpowiada zmianie nastawy gtebo-
kosci 0 0,1 mm. Maksymalny zakres regulacji wynosi

+8 mm.

Przyktad: 7adana gtebokos¢ frezowania ma wynosié

10,0 mm, frezowanie probne wykazato gtebokos¢ frezowa-

nia 9,6 mm.

- Uniesc frezarke gornowrzecionowa i podtozyc¢ cos (np.
kawatek drewna) pod ptyte slizgowa (7), tak aby
frez (21) przy opuszczaniu nie dotknat obrabianego ele-
mentu. Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16) w kierunku @ i prowadzic frezarke gor-
nowrzecionowa powoli w dét, az ogranicznik gteboko-
$ci (13) oprze sie o ogranicznik schodkowy (9).

- Ustawic skale (17) na pozycje 0 i odkreci¢ $rube motylko-
wa (11).

- Obrdcic pokretto (18) 0 0,4 mm/4 kreski (roznica pomie-
dzy wartoscig zadang a wartos$cig rzeczywista) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i dokrecic $rube
motylkowa (11).

- Skontrolowac wybrang gtebokos¢ frezowania poprzez ko-
lejne frezowanie prébne.

Po ustawieniu gtebokosci frezowania nie nalezy juz zmienia¢

pozycji przetacznika suwakowego (12) na ograniczniku gte-

bokosci (13), aby zawsze mozna byto odczytac aktualng gte-

bokos¢ frezowania na skali (14).

Precyzyjne ustawianie gtebokosci frezowania

(POF 1200 AE)

Za pomoca ogranicznika schodkowego (9) mozna wstepnie
ustawic rézne gtebokosci frezowania. Ustawianie odbywa sie
w sposob wezesniej opisany z ta réznica, ze mozna zmienié
roznice wysokosci pomiedzy obydwoma ogranicznikami, ob-
racajac odpowiednio $ruby regulacyjne ogranicznika schod-
kowego (24).

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. E)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (21) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu
(frezowanie wspdtbiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Ustawic zadana gtebokos$c frezowania, (zob. ,,Ustawianie

gtebokosci frezowania (zob. rys. D), Strona 11).

Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-

bianym przedmiocie i uruchomic.

Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezowa-

nia (16) w dot i prowadzi¢ frezarke gérnowrzecionowa po-

woli w dét, az do osiagniecia ustawionej gtebokosci frezowa-
nia. Zwolni¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-
wania (16), aby zablokowac gtebokosc¢ frezowania. Dzwi-

160992A4N91(08.01.2019)

Bosch Power Tools



gnie ustalajaca blokady gtebokosci frezowania (16) mozna
ew. przesunac do gory, aby zagwarantowacé jej zablokowa-
nie.

Frezowac, wymuszajac rownomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke nalezy ustawic w naj-
wyzszej pozycji.

Wytaczy¢ elektronarzedzie.

Frezowanie z prowadnica dodatkowa (zob. rys. F)

W celu obrdbki wigkszych elementéw, np. podczas frezowa-
nia wpustéw, mozna uzy¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy dodatkowej, i pro-
wadzic frezarke gornowrzecionowa wzdtuz prowadnicy do-
datkowej. Frezarke gornowrzecionowa nalezy prowadzi¢
wzdtuz prowadnicy dodatkowej przy ptaskim boku ptyty sli-
zgowej.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosungé z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sig czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-
padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. G-H)
Wsuna¢ prowadnice rownolegta (31) z drazkami prowadza-
cymi (30) w podstawe (6) i dokrecic jg za pomoca $rub mo-
tylkowych (4) w zalezno$ci od wymaganych wymiarow.
Wiaczone elektronarzedzie prowadzic z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego elementu, zachowujac przy tym réwnomierny posuw.

Frezowanie okregow (zob. rys. I-J)

Odwroci¢ prowadnice rownolegta (31) w taki sposdb, aby
powierzchnie oporowe znajdowaty sie od gory.

Wsuna¢ prowadnice réwnolegta (31) z drazkami prowadza-
cymi (30) w podstawe (6) i dokrecic ja za pomocg $rub mo-
tylkowych (4) w zaleznosci od wymaganych wymiaréw.
Zamocowac trzpien centrujacy (32) za pomocg $ruby motyl-
kowej (33) przez otwor w prowadnicy réwnolegtej (31).
Wktué trzpien centrujacy (32) w zaznaczony $rodek okregu i
frezowac z rownomiernym posuwem.

Frezowanie z prowadnica do cig¢ krzywoliniowych

(zob. rys. K-L)

Wsuna¢ prowadnice réwnolegta (31) z drazkami prowadza-
cymi (30) w podstawe (6) i dokrecic jg za pomoca $rub mo-
tylkowych (4) w zalezno$ci od wymaganych wymiarow.
Zamocowac prowadnice do cie¢ krzywoliniowych (34) z za-
montowana rolka prowadzaca przez otwér w prowadnicy
rownolegtej (31).

Prowadzi¢ elektronarzedzie wzdtuz krawedzi obrabianego
elementu, wywierajac lekki nacisk z boku.
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Frezowanie z cyrklem (zob. rys. M)

Do frezowania okregdw mozna zastosowac cyrkiel / adapter
do szyn prowadzacych (35). Zmontowac cyrkiel zgodnie z
rysunkiem.

Wkrecic srube centrujaca (40) w gwint cyrkla. Ostrze Sruby
umiesci¢ posrodku frezowanego okregu, zwracajac przy tym
uwage, aby weszto ono w powierzchnie obrabianego ele-
mentu.

Ustawi¢ zgrubnie zadany promien, przesuwajac cyrkiel, a na-
stepnie dokrecic sruby motylkowe (37) i (38).

Za pomoca pokretta (39) i po odkreceniu sruby motylko-
wej (38) mozna precyzyjnie ustawi¢ dtugos¢. Jeden obrot
odpowiada przy tym zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda z kre-
sek na pokretle (39) odpowiada zmianie nastawy 0 0,1 mm.
Wigczone elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ nad obrabia-
nym przedmiotem za pomoca prawej (2) oraz uchwytu cyr-
kla (36).

Frezowanie z szyna prowadzaca (zob. rys. N)

Za pomoca szyny prowadzacej (41) mozna frezowac w linii

prostej.

Dla wyréwnania réznicy wysokosci konieczne jest zamoco-

wanie ptyty dystansowej (42).

Zamontowac cyrkiel / adapter do szyn prowadzacych (35),

tak jak to pokazano na rysunku.

Szyne prowadzaca (41) nalezy zamocowaé na obrabianym

elemencie za pomoca odpowiednich urzadzen mocujacych,

np. Sciskéw stolarskich. Elektronarzedzie zzamontowanym

adapterem do szyn prowadzacych (35) nalezy ustawic na

szynie prowadzacej.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. 0-P)

Za pomoca bolca kopiujacego (43) mozna przenosic kontury

zwzorcow lub szablonéw na obrabiany element.

Wybra¢ odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia

szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos¢ bolca kopiuja-

cego (bolec wystaje), grubos¢ szablonu powinna wynosic¢

min. 8 mm.

Przesuna¢ dzwignie zwalniajacg blokade (20) i wtozy¢ bolec

kopiujacy (43) od dotu w podstawe (6). Zeby ustalajace mu-

sza przy tym wyraznie zaskoczy¢ w otworach bolca kopiuja-

cego.

» Srednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

W przypadku frezowania z bolcem kopiujacym (43) nalezy

postepowac w nastepujacy sposéb:

- Bolec kopiujacy wtaczonego uprzednio elektronarzedzia
przystawic¢ do szablonu.

- Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci frezo-
wania (16) w dot i prowadzic frezarke gérnowrzecionowa
powoli w dét, az do osiagniecia ustawionej gtebokosci fre-
zowania. Zwolni¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (16), aby zablokowa¢ gtebokos¢ frezowania.
Dzwignie ustalajacg blokady gtebokosci frezowania (16)
mozna ew. przesuna¢ do gory, aby zagwarantowac jej za-
blokowanie.
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- Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym nalezy prowa-
dzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim bocznym dociskiem do od-
wzorowywanej powierzchni.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikna¢ ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto przedmuchiwac otwory wentyla-

cyjne i stosowac wytacznik ochronny réznicowoprado-

wy. Podczas obrdbki metali moze doj$¢ do osadzenia sie
wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego, mogacego
przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny wptyw na
izolacje ochronna elektronarzedzia.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do cze$ci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktow obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Pafistwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154441

E-mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Utylizacja odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

X

Tylko dla krajow UE:

Zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej transpozycja do prawa krajowego,
niezdatne do uzytku elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnie z obo-
wiazujacymi przepisami ochrony srodowiska.

Cestina

Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naradi

4 VYSTRAHA  Prostudujte si viechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani vsech nize uvedenych pokyn(i mize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se

vztahuje na elektrické naradi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» UdrZujte pracovisté v Cistoté a dobre osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k draztim.

» S elektrickym nafadim nepracujte v prostredi
ohrozeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo péry zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mlzete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym zpiisobem
upravena. S elektrickym nafadim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
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vase télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pred destém a vlhkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvySuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ticel kabelu. Nepouzivejte jej k noseni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouzijte pouze takové prodluZovaci kabely, které jsou
zplisobilé i pro venkovni pouziti. Pouziti
prodluZovaciho kabelu, jeZ je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vihkém prostredi, pouzijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupuijte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léki.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektrického naradi
mize vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomticek,
jako je maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna prilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite neimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k drazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otaCivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, mize dojit
k poranéni.

» Neprecenujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vzdy rovnovahu. Tim mizete elektrické
naradi v neoCekdavanych situacich lépe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybujicich se dili. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycuijici pfipravky,
piesvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Qdsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

» Dbejte na to, abyste pfi Castém pouzivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpecnostni
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zasady. Nedbalé ovladani mize zplisobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi

>

>

Elektrické naradi nepretézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti Iépe
abezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi, jestliZe jej nelze
spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi se opravit.
Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prislusenstvi nebo naradi odlozZite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatieni zabrani neiimysinému zapnuti
elektrického naradi.

Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které

s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezku$enymi osobami.

Pecujte o elektrické naradi a prisluSenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily naradi bezvadné
funguji a nevzpficuji se, zda dily nejsou zlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Mnoho traz( ma pricinu ve
Spatné udrzovaném elektrickém naradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Peclivé
oSetfované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.

Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektrického naradi pro jiné nez urcené pouziti miize vést
k nebezpecnym situacim.

UdrZujte rukojeti a ichopové plochy suché, Cisté a bez
oleje amaziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi

v neocekavanych situacich.

Servis

>

Nechte své elektrické naradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a pouze

s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, ze
bezpecnost elektrického naradi zlistane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro horni frézky

>

>

Elektrické naradi drzte za izolované uchopovaci
plochy, jelikoz miiZze dojit ke kontaktu noze

s napajecim kabelem. Naradi pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim mize svymi nechranénymi kovovymi ¢astmi vést
elektricky proud a zptisobit traz obsluhy.

Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouZzijte svorky nebo jiny prakticky zpiisob. Pokud
drzite obrobek rukou nebo opirate o télo, je nestabilni
amiize vést ke ztraté kontroly.

Bosch Power Tools
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» Pripustné otacky nastroje musi byt minimalné tak
vysoké jako maximalni otacky uvedené na
elektronaradi. Prislusenstvi, které se otaci rychleji, nez
je dovoleno, se miize rozlomit a rozletét.

» Frézy nebo dalsi prisluSenstvi musi presné pasovat do
upinani nastroje (upinaci klestiny) elektronaradi.
Nastroje, které presné nepasuje do upinani nastroje
elektronaradi, se to¢i nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté.
Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu, pokud se nastroj
v obrobku vzpri¢i.

» Nedavejte ruce do oblasti frézovani a na frézu. Druhou
rukou drzte pridavnou rukojet. KdyZ obé ruce drzi
frézku, nemize dojit k jejich poranéni frézou.

» Nikdy nefrézuijte pres kovové piedméty, hiebiky nebo
Srouby. Fréza se mlize poskodit a vést ke zvysenym
vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spole¢nost. Kontakt s elektrickym
vedenim mize vést k pozaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu miiZe vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zpisobi vécné skody
nebo mize zplsobit zasah elektrickym proudem.

» Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézy. Tupé nebo
poskozené frézy zplisobuiji zvy$ené tieni, mohou se
zaseknout a vést k hazivosti.

» Nez elektronaradi odlozZite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nasazovaci nastroj se miize vzpficit a vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vSechny pokyny. NedodrZovani
bezpecnostnich upozornéni a pokynti miize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Rid'te se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Elektronaradi je urcené k frézovani drazek, hran, profild

a podélnych otvori na pevném podkladu do dreva, plastu
alehkych stavebnich materiald a také ke kopirovacimu
frézovani.

Se snizenymi otac¢kami a odpovidajicimi frézami Ize frézovat
i nezelezné kovy.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje na zobrazen
elektronaradi na strance s obrazky.

(1) Blokovani zapnuti vypinace
(2) Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)
(3) Aretacnitlacitko vietena

(4) Kridlovy Sroub pro vodici ty¢e podélného dorazu (2x)"
(5) Ochrana proti tiskam
(6) Zakladni deska
(7) Kluzna deska
(8) Upnutivodicich ty¢i podéIného dorazu
(9) Stupnovity doraz
(10) Ochranna manzeta
(11) Kridlovy $roub pro nastaveni hloubkového dorazu
(12) Soupétko s indexovaci znatkou
(13) Hloubkovy doraz
(14) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
(15) Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)
(16) Upinaci packa pro aretaci hloubky frézovani

(17) Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

(18) Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(POF 1400 ACE)

(19) Znacka pro vyrovnani nulového bodu
(20) Odijistovaci packa kopirovaciho pouzdra
(21) Fréza®

(22) Vypinac¢

(23) Nastavovaci kolecko predvolby otacek

(24) Seftizovaci $rouby pro stupnovity doraz
(POF 1200 AE)

(25) Prevlecna matice s klestinou

(26) Stranovy kli¢ (19 mm)*

(27) Odséavaci hadice (@ 35 mm)

(28) Odsévaci adaptér®

(29) Sroub s ryhovanou hlavou pro odsavaci adaptér 2

(30) Vodici ty¢ pro podélny doraz (2x) *

(31) Podélny doraz”

(32) Stredici kolik ™

(33) Kridlovy $roub pro stiedici kolik ¥

(34) Krivkovy doraz

(35) Frézovaci kruzitko / adaptér pro vodici kolejnici*

(36) Rukojet pro frézovaci kruzitko

(37) Kridlovy $roub pro hrubé nastaveni frézovaciho
kruzitka (2x)*

(38) Kridlovy $roub pro jemné nastaveni frézovaciho
kruzitka (1x) »

(39) Otocny knoflik pro jemné nastaveni frézovaciho
kruzitka ¥

(40) Stredici sroub®

(41) Vodici kolejnice ¥

(42) Distanéni deska (sou¢asti sady ,frézovaci kruzitko) ¥

(43) Kopirovaci pouzdro®

A) Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nepatfi
k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfisluSenstvi
naleznete v naSem programu prislusenstvi.
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Technické udaje
Horni frézka POF 1200 AE POF 1400 ACE
Objednaci ¢islo 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Jmenovity pfikon w 1200 1400
Otacky naprazdno min! 11000-28000 11000-28000
Predvolba otacek ° °
Konstantni elektronika - °
Pripojka pro odsavani prachu ° °
Upinani nastroje mm 6/8 6/8
in Y Y%
Zdvih frézovaciho kose mm 55 55
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Ttida ochrany o/ ol

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti a u specifickych provedeni pro pfislusné zemé se mohou tyto tdaje lisit.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjisténé podle EN 62841-2-17.

Hladina hluku elektronaradi stanovena za pouziti vahového
filtru A ¢ini typicky: hladina akustického tlaku 88 dB(A);
hladina akustického vykonu 99 dB(A). Nejistota K = 3 dB.
Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a, (soucet vektord tfi os)
anejistota K zjisténé podle EN 62841-2-17: a, = 6 m/s’,
K=2m/s?

Urove vibraci a Grover hluku, které jsou uvedené v téchto
pokynech, byly zméfeny pomoci normované méfici metody
alze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatizeni vibracemi a hlukem.
Uvedena Uroven vibraci a Groven hluku reprezentuje hlavni
pouZiti elektronaradi. Pokud se ovSem bude elektronaradi
pouZivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou tdrzbou, mize se troven hluku a Groven
vibraci li$it. To mlze zatizeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To miZe zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné sniZit.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred tcinky vibraci, jako je napf. ddrzba
elektronaradi a nastroj, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich procesu.

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Nasazeni frézy (viz obrazek A)

» Pfivkladani a vyméné fréz doporucujeme nosit
ochranné rukavice.

Podle tcelu pouziti jsou k dispozici frézy v nejriznéjsich

provedenich a jakostech.

Frézy z vysoce vykonné rychlorezné oceli (HSS) jsou

vhodné pro frézovani mékkych materiald, jako napf.

mékkého dreva a plastu.

Frézy s biity z tvrdokovu (HM) jsou specialné vhodné pro

tvrdé a abrazivni materialy, jako napf. tvrdé dfevo a hlinik.

Origindlni frézy z rozsahlého programu pfislusenstvi Bosch

obdrzite ve specializovanych obchodech.

Pouzivejte pouze bezvadné a Cisté frézy.

- Ochranu proti tfiskam (5) sklopte dold.

- Stisknéte aretacni tlaCitko vietena (3) a drzte ho
stisknuté. Pripadné rucné otocte vietenem motoru tak,
aby bylo zaaretované.

- Povolte prevlecnou matici (25) stranovym klicem (26)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @.

- Zasunte frézu do upinaci klestiny. Stopka frézy musi byt
zasunuta minimalné 20 mm do upinaci klestiny.

- Utahnéte prevleCnou matici (25) stranovym klicem (26)
(velikost 19 mm) otacenim ve sméru @. Uvolnéte
aretacni tlacitko vietena (3).

- Ochranu proti tfiskam (5) odklopte nahoru.

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 42 mm.
Tyto frézy nepasuji do zakladni desky.

» Dokud neni namontovana fréza, upinaci klestinu
s prevle¢nou matici v Zadném pripadé neutahujte.
Upinaci klestina by se jinak mohla poskodit.

Odsavani prachu/tiisek (viz obrazek B)

Prach z materialti, jako jsou natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dfeva, mineraly a kov, mtize byt zdravi $kodlivy.

Bosch Power Tools
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Kontakt s prachem nebo vdechnuti mohou u pracovnika
nebo osob nachazejicich se v blizkosti vyvolat alergické
reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest.

Ur¢ity prach, jako dubovy nebo bukovy prach, je pokladan za

karcinogenni, zvIasté ve spojeni's pfidavnymi latkami pro

o$etreni dreva (chromat, ochranné prostredky na drevo).

Material obsahuijici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné
odsavani prachu.

- Zajistéte dobré vétrani pracoviste.

- Je doporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dodrzujte predpisy pro obrabéné materialy platné

v prislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
mize lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru

Odsavaci adaptér (28) Ize namontovat s pfipojenim hadice
dopredu nebo dozadu. Pfi montazi s pfipojenim hadice
dopredu se musi nejprve sejmout ochrana proti tfiskam (5).
Upevnéte odsavaci adaptér (28) pomoci 2 $roubii

s ryhovanou hlavou (29) na zakladni desku (6).

Pro zaruceni optimalniho odsavani se musi odsavaci
adaptér (28) pravidelné Cistit.

Pfipojeni odsavani prachu

Nasad'te odsavaci hadici (@ 35 mm) (27) (pfislusenstvi) na
namontovany odsavaci adaptér. Pfipojte odsavaci

hadici (27) k vysavaci (prislusenstvi).

Elektronaradi Ize zapojit pfimo do zasuvky univerzalniho
vysavace Bosch se zafizenim pro dalkové spusténi. Ten se
automaticky spusti pfi zapnuti elektronaradi.

Vysavac musi byt vhodny pro frézovany material.

Pfi odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouZijte specialni vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam (viz obrazek C)

Nasad'te ochranu proti tfiskam (5) zepredu do vedeni tak,
aby zaskocila. K odejmuti uchopte ochranu proti tfiskam na
bocich a stahnéte ji dopredu.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s tidaji na typovém stitku
elektronaradi. Elektronaradi oznacené 230 V smi byt
provozovanoina220V.

Piedvolba poctu otacek
Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby otacek (23)
miizete predvolit potiebné otacky i béhem provozu.

1-2 nizké otacky
3-4 stfedni otacky
5-6 vysoké otacky

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni. Potfebné otacky
zavisi na materidlu a pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickou zkouskou.

Pramér frézy Poloha
[mm] nastavovaciho
kolecka
Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mékké drevo 4-10 5-6
(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotfiskové 4-10 3-6
desky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Zapnuti a vypnuti

Pred zapnutim/vypnutim nastavte hloubku frézovani, viz
¢ast (viz ,Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek D)*,
Stranka 18).

Pro zapnuti elektronaradi nejprve stisknéte blokovani
zapnuti (1), poté stisknéte vypinac¢ (22) a drzte ho
stisknuty.

POF 1400 ACE: Oblast frézovani osvétluje svétlo.

Pro vypnuti uvolnéte vypinac (22).

POF 1400 ACE: Svétlo pomalu zhasne.

Upozornéni: Z bezpe¢nostnich diivodi nelze vypinac (22)
zaaretovat, nybrz musi byt béhem provozu neustale
stisknuty.

Konstantni elektronika (POF 1400 ACE)
Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pri béhu
naprazdno a pri zatizeni témér konstantni a zarucuje
rovnomérny pracovni vykon.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek D)

Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi
vypnutém elektronaradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupuijte

nasledovné:

- Nasad'e elektronaradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.

- POF 1400 ACE: Pomoci oto¢ného knofliku (18) nastavte
drahu jemného sefizeni doprostred. Za timto Ucelem
otocte otocny knoflik (18) tak, aby se znacky (19)
shodovaly, jak je zndzornéno na obrazku. Poté otocte
stupnici (17) na 0.
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stupnovity doraz citelné zaskoci.

- POF 1200 AE: Zasroubuijte, resp. vySroubujte sefizovaci
Srouby pro stupnovity doraz (24) do poloviny.

- Povolte kridlovy Sroub na hloubkovém dorazu (11) tak,
aby byl hloubkovy doraz (13) volné pohyblivy.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) ve sméru @ a vedte horni frézku pomalu
dold, a7 se fréza (21) bude dotykat povrchu obrobku. Pro
zafixovani této hloubky zanoreni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) znovu uvolnéte. Pripadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)
stisknéte ve sméru @, aby se definitivné zafixovala.

- Zatlacte hloubkovy doraz (13) dold, aby dosedl na
stupniovity doraz (9). Nastavte Soupatko s indexovaci
znackou (12) do polohy 0 na stupnici hloubky
frézovani (14).

- Nastavte hloubkovy doraz (13) na pozadovanou hloubku
frézovani a utahnéte kridlovy $roub na hloubkovém
dorazu (11). Dbejte na to, abyste Soupatko s indexovaci
znackou (12) jiz neposunuli.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) ve sméru @ a vedte horni frézku do
nejvyssi polohy.

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli vykonat vice

frézovacich krokd pokazdé s mensim Gbérem tfisky. Pomoci

stupnovitého dorazu (9) mizete proces frézovani rozdélit do
nékolika stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku
frézovani pomoci nejnizsiho stupné stupfiovitého dorazu

a pro prvni frézovaci kroky zvolte nejprve vyssi stupné.

POF 1200 AE: Vzdalenost stupni Ize zménit otacenim

sefizovacich $roubti (24).

Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1400 ACE)

Po zku$ebnim frézovani miizete otacenim otocného

knofliku (18) nastavit hloubku frézovani presné na
pozadovany rozmér; pro zvétSeni hloubky frézovani otacejte
po sméru hodinovych rucicek, pro zmenseni hloubky
frézovani otacCejte proti sméru hodinovych rucicek.

Stupnice (17) slouzi pro orientaci. Jedna otacka odpovida
zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na hornim okraji
stupnice (17) odpovida zméné nastavenio 0,1 mm.
Maximalni zména nastaveni ¢ini +8 mm.

Pfiklad: Pozadovana hloubka frézovani ma byt 10,0 mm, pfi
zkusebnim frézovani byla zjisténa hloubka frézovani 9,6 mm.
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- Horni frézku nazdvihnéte a pod kluznou desku (7) polozte
napr. kousek dreva tak, aby se fréza (21) pfi spusténi
dolii nedotykala obrobku. Stisknéte upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) ve sméru @ a ved'te horni
frézku pomalu dold, az hloubkovy doraz (13) dosedne na
stupnovity doraz (9).

- Otocte stupnici (17) na 0 a povolte kridlovy Sroub (11).

- Otocte otocny knoflik (18) 0 0,4 mm / 4 dilky (rozdil mezi
pozadovanou a skutecnou hodnotou) po sméru
hodinovych rudicek a utdhnéte kfidlovy $roub (11).

- Zkontrolujte zvolenou hloubku dal§im zkusebnim
frézovanim.

Po nastaveni hloubky frézovani jiz neménte polohu

Soupatka (12) na hloubkovém dorazu (13), abyste mohli na

stupnici (14) kdykoli odecitat momentalni hloubku

frézovani.

Jemné nastaveni hloubky frézovani (POF 1200 AE)

Pomoci stupriovitého dorazu (9) mizete prednastavit riizné

hloubky frézovani. Nastaveni se provadi vyse popsanym

postupem s tim rozdilem, Ze otacenim sefizovacich sroubl
pro stupnovity doraz (24) Ize zménit vzajemny vyskovy
rozdil doraz(i.

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pied iderem a narazem.

Smeér frézovani a postup frézovani (viz obrazek E)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (21) (nesousledné frézovani). Pri frézovani ve
sméru otaceni (sousledné frézovani) se vam miize
elektronaradi vytrhnout z ruky.

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani, (viz ,Nastaveni

hloubky frézovani (viz obrazek D)“, Stranka 18).

Posadte elektronaradi s namontovanou frézou na frézovany

obrobek a elektronaradi zapnéte.

Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

dolti a vedte horni frézku pomalu dold, az bude dosazena

nastavena hloubka frézovani. Pro zafixovani této hloubky

zanoreni upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)

znovu uvolnéte. Pripadné upinaci packu pro aretaci hloubky

frézovani (16) stisknéte nahoru, aby se definitivné
zafixovala.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Po ukonéeni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do

nejvyssi polohy.

Vypnéte elektronaradi.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek F)

Pro frézovani velkych obrobki, napr. pri frézovani drazek,
mizZete jako pomocny doraz na obrobek upevnit prkno nebo
listu a vést horni frézku podél tohoto pomocného dorazu.
Vedte horni frézku zplostélou stranou kluzné desky podél
pomocného dorazu.

Frézovani hran nebo tvarii

Pfi frézovani hran nebo tvar(i bez podélného dorazu musi byt
fréza vybavena vodicim ¢epem nebo kulickovym loZiskem.
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Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek, aZ vodici
¢ep nebo kulickové lozisko frézy prilehne k frézované hrané
obrobku.

Vedte elektronaradi podél hrany obrobku. Dbejte pfitom na
Ghlové spravné dosednuti. Prilis silny tlak mize poskodit
hranu obrobku.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazky G-H)
Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho kridlovymi $rouby (4)
podle pozadovaného rozméru.

Zapnuté elektronaradi ved'te s rovnomérnym posuvem
a boc¢nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Frézovani kruhii (viz obrazky I-J)

Obratte podélny doraz (31) tak, aby dorazové plochy
smérovaly nahoru.

Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho kridlovymi $rouby (4)
podle poZzadovaného rozméru.

Upevnéte stredici kolik (32) kridlovym Sroubem (33)
otvorem v podélném dorazu (31).

Zapichnéte stredici kolik (32) do oznaceného stredu kruhu
a se stejnomérnym posuvem provedte frézovani.

Frézovani s kfivkovym dorazem (viz obrazky K-L)
Zasunte podélny doraz (31) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (6) a utahnéte ho kridlovymi $rouby (4)
podle pozadovaného rozméru.

Upevnéte krivkovy doraz (34) s namontovanym vodicim
koleckem otvorem v podélném dorazu (31).

Vedte elektronaradi s mirnym bocnim pritlakem podél hrany
obrobku.

Frézovani s frézovacim kruzitkem (viz obrazek M)

Pro frézovani kruhd mlzete pouzit frézovaci kruzitko /
adaptér pro vodici kolejnici (35). Frézovaci kruzitko
namontujte podle znazornéni na obrazku.

Zasroubuijte stredici $roub (40) do zavitu ve frézovacim
kruzitku. Nasad'te $picku Sroubu do stfedu frézovaného
kruhu, dbejte pfitom na to, aby $picka Sroubu drzela

v povrchu obrobku.

Posunutim frézovaciho kruzitka zhruba nastavte pozadovany
polomér a utahnéte kridlové $rouby (37) a (38).

Oto¢nym knoflikem (39) mizete po povoleni kfidlového
Sroubu (38) provést jemné nastaveni délky. Jedna otacka
pritom odpovida zméné nastaveni o 2,0 mm, jeden dilek na
otocném knofliku (39) odpovida zméné nastavenio 0,1 mm.
Vedte zapnuté elektronaradi pomoci pravé rukojeti (2)
arukojeti pro frézovaci kruzitko (36) pres obrobek.
Frézovani s vodici kolejnici (viz obrazek N)

Pomoci vodici kolejnice (41) mizete provadét linearni
frézovani.

Pro vyrovnani vy$kového rozdilu se musi namontovat
distan¢ni deska (42).

Namontujte frézovaci kruzitko / adaptér pro vodici
kolejnici (35) podle znazornéni na obrazku.

Upevnéte vodici kolejnici (41) na obrobku vhodnymi
upinacimi pripravky, napr. truhlarskymi svérkami. Nasadte
elektronaradi s namontovanym adaptérem pro vodici
kolejnici (35) na vodici kolejnici.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky O-P)

Pomoci kopirovaciho pouzdra (43) mizete na obrobky

prenaset kontury predlohy, resp. Sablony.

V zavislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte

vhodné kopirovaci pouzdro. Kvili presahujici vysce

kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloustku

8 mm.

Posunte odjistovaci packu (20) a nasadte kopirovaci

pouzdro (43) zespodu do zakladni desky (6). Kodovaci

vystupky pfitom museji znatelné zapadnout do vybrani

kopirovaciho pouzdra.

» Prameér frézy zvolte mensi, nez je vnitfni primér
kopirovaciho pouzdra.

Pri frézovani s kopirovacim pouzdrem (43) postupuijte

nasledovné:

- Zapnuté elektronaradi s kopirovacim pouzdrem pfilozte
na Sablonu.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (16) doli a vedte horni frézku pomalu dold, az
bude dosazena nastavena hloubka frézovani. Pro
zafixovani této hloubky zanoreni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (16) znovu uvolnéte. Pfipadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (16)
stisknéte nahoru, aby se definitivné zafixovala.

- Vedte elektronaradi s presahujicim kopirovacim
pouzdrem s bo¢nim tlakem podél $ablony.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory cisté, aby
pracovalo dobfe a bezpecné.

Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést

firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro

elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohroZeni bezpe¢nosti.

» Pri pouziti v extrémnich podminkach pouzivejte
pokud mozno vzdy odsavaci zafizeni. Casto vyfukujte
vétraci otvory a pred naradi zapojte proudovy chranic.
Pti opracovani kovi se miize uvnitr elektronaradi

usazovat vodivy prach. To miZe negativné ovlivnit
ochrannou izolaci elektronaradi.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zakaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a tidrzbé
va$eho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com.

V pripadé dotazi k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pom(ize poradensky tym Bosch.
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V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dilli
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typového Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.

Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com

www.bosch.cz

Likvidace

Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci.

X

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji realizace

v narodnich zakonech se jiz nepouzitelné elektronaradi musi
shromazdovat oddélené od ostatniho odpadu a odevzdat

k ekologické recyklaci.

Elektronaradi nevyhazujte do domovniho
odpadu!

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie

4] VYSTRAH A Preditajte si vietky bezpecnostné
upozornenia, pokyny, ilustracie

a $pecifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrziavanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za

nasledok traz elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké

poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujlicom texte

sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nou $nurou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-

vou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.

Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné Urazy.
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» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzajii horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horlavy prach. Rucné elektrické naradie
vytvaraiskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali
v blizkosti pracoviska. Prirozptylovani mozete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpeénost - elektrina

» Zastrcka privodnej $niiry elektrického naradia musi
zodpovedat pouzitej zasuvke. V Ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastrcku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastrcky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko Urazu elektrickym pradom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. potrubia, vykurovacie
telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvySuje
riziko drazu elektrickym pridom.

» Nepouzivajte privodnii Sniru na iné nez urcené ticely:
na nosenie ru¢ného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodnii $niiru. UdrZiavajte sietovi $niiru mimo
dosahu hortcich telies, oleja, ostrych hran alebo po-
hybuijticich sa sti¢asti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $ndry zvysuiju riziko Urazu elektrickym pradom.

» Ked’ pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také predlZovacie kable, ktoré sti schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. Pouzitie pre-
dlZzovacieho kabla, ktory je vhodny na pouZivanie vo von-
kajsom prostredi, znizuje riziko Urazu elektrickym pra-
dom.

» Ak sa neda vyhniit pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri poru-
chovych priidoch. Pouzitie ochranného spinaca pri
poruchovych pridoch zniZuje riziko razu elektrickym
pradom.

Bezpeénost 0séb

» Bud'te ostraziti, stistred’te sa na to, ¢o robite,

a s elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. VZdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
¢e sluchu, podla druhu elektrického naradia a spésobu
jeho pouZitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhybajte sa neimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky afalebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
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nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, Ci je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypinac¢om alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti moZe mat za nasledok nehodu.

» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomacky alebo klice na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kIi¢, ktory sa nachadza v rotujlicej casti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0sbb.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrziavajte rovnovahu. Takto
budete moct lepsie kontrolovat ruéné elektrické naradie
v neocakdvanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani Sperky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych siicasti. Volny
odev, dIhé vlasy alebo $perky sa mozu zachytit do rotuji-
cich Casti elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, ¢i st dobre pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dbhajte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpe¢ného pouzi-
vania. Nepozorna praca moze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretaZujte elektrické naradie. PouZivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ruénym elektrickym naradim budete pracovat
lepSie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu nara-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypndt,
je nebezpecné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zaénete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymiefiat prislusenstvo alebo kym ho odlozite, vzdy
vytiahnite zastréku siefovej $niry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne
opatrenie zabranuje nelimyselnému spusteniu elektrické-
ho néradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st déverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouzivajl nesklsené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo osetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé siiciastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie sii blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené suciastky vymenit. Vela nehod je

sposobenych nedostatoénou tdrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrzZiavajte ostré a ¢isté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
majui mensiu tendenciu zablokovat sa a [ahsie sa daju
viest.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavo-
vacie nastroje a pod. podla tychto vystraznych upozo-
rneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zohl'adnite
konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, ktort bu-
dete vykonavat. Pouzivanie elektrického naradia nainy
nez predpokladany dcel moze viest k nebezpeénym situ-
aciam.

» Rukoviti a ichopové povrchy udrZujte suché, Cisté
abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukovati
a lichopoveé povrchy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu
a ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.

Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
sticiastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné upozornenia tykajlice sa
pouzivania hornych fréz

» Drite elektrické naradie za izolované uchopovacie
plochy, pretoZe ndz by sa mohol dostat do kontaktu
s napajacim kablom. Prerezanie vodica fazy moze prepo-
jit odhalené kovové Casti naradia s fazou a pouzivatel mo-
Ze utrpiet Uraz elektrickym pradom.

» Na upevnenie a odporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky spésob. Ak drZite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amozete stratit kontrolu.

» Pripustny pocet obratok pracovného nastroja musi
byt minimalne taky vysoky ako maximalny pocet ob-
ratok uvedeny na ruénom elektrickom naradi. Pri-
sluSenstvo, ktoré sa otaca rychlejsie, ako je pripustné, by
sa mohlo rozlamat a rozletiet po celom priestore pracovis-
ka.

» Frézovacie nastroje alebo iné prislusenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
ruc¢ného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasuju do upinacieho mechanizmu ru¢ného
elektrického naradia, sa otacaju nerovnomerne a intenziv-
ne vibruju, o m6ze mat za nasledok stratu kontroly nad
naradim.

» Elektrické naradie ved'te proti obrobku iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného
nastroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nesiahajte rukami do oblasti frézovania a na frézu.
Druhou rukou drzte pridavni rukovit. Ked drzite frézu
obidvomi rukami, frézovaci nastroj vam ich nemdze pora-
nit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a mohlo
by to viest k zvy$enym vibraciam.
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» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napétim moze sposobit poZiar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pradom. Poskodenie ply-
nového potrubia méze mat za nasledok expldziu. Prenik-
nutie do vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody
alebo moze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» NepouZivajte tupé alebo poskodené frézy. Tupé alebo
poskodené frézy sposobuju zvy$ené trenie, mozu sa za-
seknut a mat za nasledok nevyvazenost.

» Pockajte na tiplné zastavenie elektrického naradia, az
potom ho odloZte. Vkladaci nastroj sa moze zaseknut
amoze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elektrickym
naradim.

Opis vyrobku a vykonu

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny. NedodrZiavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov méze zapricinit
liraz elektrickym pridom, poZiar a/alebo tazké
poranenia.
Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Pouzivanie v stlade s urcenim

Toto rucné elektrické naradie je s pevnou instalaciou urcené
na frézovanie drazok, hran, profilov a pozdlznych otvorov do
dreva, plastu a lahkych stavebnych hmét, ako aj na kopiro-
vacie frézovanie.

Pri znizenych otackach a s prislusnymi frézovacimi nastrojmi
mdZete opracovavat nezelezné kovy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyob-
razenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Blokovanie zapinania pre vypinac
(2) Rukovit vpravo (izolovana plocha rukovati)
(3) Aretacné tlacidlo vretena
(4) Kridlova skrutka pre vodiace tycky paralelného dora-
zu (2x)"
(5) Chranic proti trieskam
(6) Zakladna doska
(7) Klzna doska
(8) Upevnenie vodiacich tyciek paralelného dorazu
(9) Stupnovy doraz
(10) Ochranna manzeta
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(11) Kridlova skrutka na nastavenie hibkového dorazu
(12) Postvac s indexovou znackou

(13) Hibkovy doraz

(14) Stupnica nastavenia hibky frézovania

(15) Rukovat viavo (izolovana plocha rukovati)

(16) Upinacia packa aretacie hibky frézovania

(17) Stupnica jemného nastavenia hibky frézovania
(POF 1400 ACE)

(18) Otocny gombik na jemné nastavenie hibky frézovania
(POF 1400 ACE)

(19) Znacka na nastavenie nulového bodu

(20) Uvolmovacia packa pre kopirovaciu objimku
(21) Frézovaci nastroj”

(22) Vypinac¢

(23) Nastavovacie koliesko predvolby otacok

(24) Nastavovacia skrutka stupnového dorazu
(POF 1200 AE)

(25) Prevlec¢na matica s upinacou kliestinou

(26) Vidlicovy kli¢ (19 mm)*

(27) Odsévacia hadica (@ 35 mm)*

(28) Odsévaci adaptér®

(29) Skrutha s ryhovanou hlavou pre odséavaci adaptér
(2%)

(30) Vodiaca tycka paralelného dorazu (2x) *

(31) Paralelny doraz®

(32) Strediaci kolik ¥

(33) Kridlova skrutka strediaceho kolika”

(34) Krivkovy doraz”

(35) Frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu listu ¥

(36) Frézovacie kruzidlo®

(37) Kridlova skrutka na hrubé nastavenie frézovacieho
kruzidla (2x) ¥

(38) Kridlova skrutka na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla (1x) ¥

(39) Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacieho
kruzidla®

(40) Centrovacia skrutka ™

(41) Vodiacalista®

(42) Distancna podlozka (sucast supravy ,frézovacie
kruzidlo*) ¥

(43) Kopirovacia objimka ™

A) Vyobrazené alebo opisané prislu$enstvo nepatri do $tan-
dardného rozsahu dodavky. Kompletné prislusenstvo naj-
dete v naSom sortimente prislusenstva.

Technické udaje

Horna fréza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Vecné ¢islo 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Menovity prikon w 1200 1400
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Horna fréza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Pocet otacok na volnobehu min™ 11000-28000 11000-28000
Predvolba otacok ° °
Konstantna elektronika - °
Pripojka pre odsavanie prachu ° °
Upinanie nastroja mm 6/8 6/8

inch Y %
Zdvih frézovacieho kosa mm 55 55
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Trieda ochrany BN W]

Udaje platia pre menovité napatie [U] 230 V. Pri odli$nych napétiach a vo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny sa mozu tieto tdaje li-

Sit.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841-2-17.

Urover hluku elektrického naradia pri poufiti vahového filtra
Aje typicky: hladina akustického tlaku 88 dB(A); hladina
akustického vykonu 99 dB(A). NeistotaK = 3 dB.

Noste prostriedky na ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii a, (stcet vektorov v troch
smeroch) a neistota K zistena podla EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Urove vibrécii a hodnota emisif hluku uvedené v tychto po-
kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-
stupu a daju sa pouZit na vzajomné porovnavanie elektrické-
ho ndradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracii

a hluku.

Uvedena Uroven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje
hlavné sposoby pouZitia elektrického naradia. Ak sa vSak
elektrické naradie vyuziva na iné spdsoby pouzitia, s odlisny-
mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostato¢nej idrzbe, mé-
Ze sa lroven vibracii a hodnota emisii hluku odlisovat. To
moZe emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu
vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit
aj Cas, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice
spustené, ale v skuto€nosti sa nepouziva. To moze emisie
vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu vyrazne zni-
zit.

Na ochranu obsluhujtcej osoby pred pdsobenim vibracii ur-
Cite doplnkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: udrz-
ba elektrického naradia a vkladacich nastrojov, udrZiavanie
spravnej teploty ruk, organizacia pracovnych procesov.

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

VloZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)
» Privkladani alebo vymene frézovacich nastrojov od-
porii¢éame pouzivat pracovné rukavice.

Podla druhu pouzivania st k dispozicii frézovacie nastroje
v roznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele
(HSS) st vhodné na opracovavanie makkych materialov, ako
napr. makké drevo a plast.

Frézovacie nastroje s ostrim zo spekaného karbidu (HM)

st $pecialne vhodné na tvrdé a abrazivne materialy, ako na-

pr, tvrdé drevo a hlinik.

Origindlne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-

stva Bosch si mozete kapit u svojho odborného predajcu vy-

robkov Bosch.

Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie nastroje.

- Vyklopte chranic proti trieskam (5) smerom nahor.

- Stlacte aretacné tlacidlo vretena (3) a podrzte ho
stlacené. V pripade potreby otacajte vreteno motora ru-
kou dovtedy, kym nebude zaaretované.

- Uvolnite prevle¢nd maticu (25) vidlicovym klticom (26)
(velkost kli¢a 19 mm), ota¢anim v smere @.

- Posunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka
frézovacieho nastroja musi byt zasunutéa do upinacej
kliestiny minimalne 20 mm.

- Utiahnite prevlecnt maticu (25) vidlicovym klicom (26)
(velkost klica 19 mm), otacanim v smere @. Aretacnu
packu vretena (3) pustte.

- Vyklopte chranic proti trieskam (5) smerom nahor.

» Nepouzivajte bez kopirovacej objimky frézovacie na-
stroje s priemerom vacsim ako 42 mm. Takéto frézova-
cie nastroje sa nezmestia cez zakladnd dosku.

» Kym nie je namontovana fréza, upinaciu kliestinu
v Zziadnom pripade neutahujte prevle¢nou maticou.
Upinacia kliestina by sa inak mohla poskodit.

Odsavanie prachu/triesok (pozri obrazok B)

Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujtcich
olovo, z niektorych druhov dreva, mineralov a kovu méze byt
zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo jeho vdy-
chovanie moZze vyvolavat alergické reakcie a/alebo ochore-
nia dychacich ciest pouzivatela alebo 0séb, ktoré sa nacha-
dzaju v blizkosti.

Ur¢ité druhy prachu, ako napriklad prach z dubového alebo
z bukového dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, predov-
Setkym v spojeni s pridavnymi latkami, ktoré sa pouZivajl na
osetrenie dreva (chréman, prostriedky na ochranu dreva).
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Material, ktory obsahuje azbest, smu opracovavat len odbor-

nici.

- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré
je pre dany material vhodné.

- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.

- Odporti¢ame pouzivat masku na ochranu dychacich ciest
s filtrom triedy P2.

DodrZiavajte aj predpisy vasej krajiny tykajlce sa obraba-

nych materialov.

» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa moze lahko zapalit.

Montaz odsavacieho adaptéra

Odsavaci adaptér (28) sa moze s pripojkou hadice namonto-
vat dopredu alebo dozadu. Pri montazi s odsavacou hadicou
sa musi najprv odobrat chranic proti trieskam (5). Upevnite
odsavaci adaptér (28) 2 skrutkami s ryhovanou hlavou (29)
na zakladnt dosku (6).

Na zabezpedenie optiméalneho odsavania sa musi odsavaci
adaptér (28) pravidelne Cistit.

Pripojenie odsavania

Zasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) (27) (prislusenstvo)
na namontovany odsavaci adaptér. Odsavaciu hadicu (27)
spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa moze pripojit priamo do zasuvky uni-
verzalneho vysavaca Bosch so zariadenim na dialkové spus-
tenie. Pri spusteni ru¢ného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materialu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujlcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych druhov prachu pouzivajte
Specialny vysavac.

Montaz chranica proti trieskam
(pozri obrazok C)
Nasad'te chranic proti trieskam (5) spredu do vedenia tak,

aby zapadol. Pri demontazi uchopte chrani¢ proti trieskam
zboku a demontujte ho potiahnutim smerom dopredu.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Dodrzte napaitie siete! Napitie zdroja elektrického
pridu sa musi zhodovat s tidajmi na typovom $titku
elektrického naradia. Elektrické naradie oznacené pre
napitie 230 V sa méze prevadzkovat aj s napitim
220V.

Predvol'ba otacok

Nastavovacim kolieskom predvolby otacok (23) mozete

predvolit potrebné otacky aj pocas prevadzky.

1-2 nizke otacky

3-4 stredné otacky

5-6 vysoké otacky
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Udaje uvedené v taburke predstavujti orienta¢né hodnoty.
Potrebné otacky su zavislé od materialu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskisanim.

Priemer frézova-  Poloha nastavo-
cieho nastroja vacieho kolieska
[mm]
Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mékkeé drevo 4-10 5-6
(borovica) 12-20 3-6
22-40 1-3
Drevotrieskové do- 4-10 3-6
sky 12-20 2-4
22-40 1-3
Plasty 4-15 2-3
16 -40 1-2
Hlinik 4-15 1-2
16 - 40 1
Zapnutie/vypnutie

Pred zapnutim/vypnutim nastavte hibku frézovania, pozri
odsek (pozri ,Nastavenie hibky frézovania (pozri ob-

razok D)“, Stranka 25).

Aby ste elektrické ndradie zapli, aktivujte najprv blokovanie
zapinania (1), potom stlacte vypinac (22) a podrzte ho
stlaceny.

POF 1400 ACE: Svetlo osvieti oblast frézovania.

Na vypnutie uvolnite vypinac (22).

POF 1400 ACE: Svetlo pomaly zhasne.

Upozornenie: Z bezpecnostnych dévodov sa vypinac (22)
neda zaaretovat, ale musi pocas prevadzky zostat stale
stlacené.

Konstantna elektronika (POF 1400 ACE)

Konstantna elektronika udrZiava pocet otacok pri volnobehu
a pri zatazeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecu-
je rovnomerny pracovny vykon naradia.

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok D)

Nastavenie hibky frézovania sa smie vykondvat len vtedy,

ked je rucné elektrické naradie vypnuté.

Pri hrubom nastaveni hibky postupujeme nasledovne:

- PriloZte rucné elektrické naradie s namontovanym frézo-
vacim nastrojom na obrobok, ktory budete obrabat.

- POF 1400 ACE: Nastavte hibku frézovania ototnym gom-
bikom (18) v strede. Otacajte otocny gombik (18), kym
sa znacky (19) nebudu zhodovat, ako je zobrazené na ob-
razku. Potom otocte stupnicu (17) na 0.
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doraz citelne zapadne.

- POF 1200 AE: Otocte nastavovacie skrutky (24) do polo-
vice dnu alebo von.

~ Uvolnite kridlovt skrutku na hibkovom doraze (11) tak,
aby bol hibkovy doraz (13) volne pohyblivy.

- Zatlacte upinaciu packu (16) v smere otacania @ a vedte
hornt frézu pomaly smerom nadol, az kym sa frézovaci
nastroj (21) nedotkne povrchu obrobku. Opét uvolnite
upinaciu pa¢ku aretécie hibky frézovania (16), aby ste td-
to hibku zanorenia zafixovali. Potladte upinaciu packu are-
tacie hibky frézovania (16) v smere otacania @, aby ste ju
definitivne zafixovali.

— Zatlaéte hibkovy doraz (13) nadol, az pokial nedosadne
na stupriovom doraze (9). Nastavte posuvac s indexovou
znackou (12) na poziciu 0 na stupnici pre hibku frézova-
nia (14).

~ Nastavte hibkovy doraz (13) na Zelant hibku frézovania
a pevne dotiahnite kridlovd skrutku na hibkovom doraze
(11). Davajte pozor na to, aby ste postvac s indexovou
znackou (12) uz neprestavili.

- Zatlaéte upinaciu packu aretécie hibky frézovania (16)

v smere @ a vedte hornd frézu do najvy$ej pozicie.

Ak je potrebna vacsia frézovacia hibka, mali by ste vykonat

viacero pracovnych krokov s mensim iberom triesky. Pomo-

cou stupriového dorazu (9) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupriov. Nastavte na tento el pozadovant frézovaciu
prvé pracovné kroky najprv vyssie stupne.

POF 1200 AE: Vzdialenost stupriov sa mdze zmenit oto-

¢enim nastavovacej skrutky (24).

Jemné nastavenie hibky frézovania (POF 1400 ACE)
Po skisobnom frézovani mézete otatanim otocného gombi-
ka (18) nastavit hibku frézovania presne na zelany rozmer;
na zvi¢senie hibky frézovania otacajte v smere pohybu hodi-
novych ruciciek, nazmensenie hlbky frézovania otacajte
proti smeru pohybu hodinovych ruciciek. Stupnica (17) pri-
tom slizi na orientaciu. Jedna otacka zodpoveda drahe pre-
stavenia 2,0 mm, jeden dielik na hornom okraji stupnice
(17) zodpoveda zmene drahy prestavenia o 0,1 mm. Maxi-
madlna draha prestavenia je +8 mm.
Priklad: Zelan4 hibka frézovania mé byt 10,0 mm, skiob-
nym frézovanim bola zistena hibka frézovania 9,6 mm.
- Nadvihnite hornt frézu a polozte kiisok dreva pod kiznu
dosku (7), aby sa frézovaci nastroj (21) pri poklesnuti

nedotykal obrobku. Zatlaéte upinaciu packu aretdcie hib-
ky frézovania (16) v smere otacania @ a vedte hornu fré-
zu pomaly smerom nadol, az kym hibkovy doraz (13)
nedosadne na stupnovy doraz (9).

- Otocte stupnicu (17) na hodnotu 0 a uvolnite kridlovu
skrutku (11).

- Otocte otocny gombik (18) 0 0,4 mm/4 dieliky (rozdiel
pozadovanej a skutocnej hodnoty) v smere pohybu hodi-
novych ruciciek a utiahnite kridlovt skrutku (11).

- Skontrolujte predvolent frézovaciu hibku vykonanim dal-
Sej skusky frézovania.

Po nastaveni hibky frézovania uz polohu postvaca (12) na

hibkovom doraze (13) nemefite, aby ste vzdy mohli od¢itat

aktualnu hibku frézovania na stupnici (14).

Jemné nastavenie hibky frézovania (POF 1200 AE)
Stupiovym dorazom (9) mdZete prednastavit rozne hibky
frézovania. Nastavenie sa uskutocni podla vyssie uvedeného
postupu s tym rozdielom, Ze otocenim nastavovacej skrutky
stupriového dorazu (24) sa moZze navzajom zmenit vyskovy
rozdiel dorazov.

Upozornenia tykajtice sa prace
» Chraite frézovacie nastroje pred narazom a tiderom.

Smer a postup frézovania (pozri obrazok E)

» Frézovanie musi vidy prebiehat proti smeru otacania
frézovacieho nastroja (21) (nestisledné frézovanie).
Pri frézovani v smere otacania (susledné frézovanie) sa
vam moze elektrické naradie vytrhnit z ruky.

Nastavte pozadovanti hibku frézovania, (pozri,Nastavenie

hibky frézovania (pozri obrazok D)*, Stranka 25).

PriloZte elektrické naradie s namontovanym frézovacim na-

strojom na obrobok, ktory budete obrabat, a ru¢né elektric-

ké naradie zapnite.

Zatladte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16) nadol

a vedte hornu frézu pomaly smerom nadol, az kym sa

nedosiahne nastavend hibka frézovania. Opat uvolnite upi-

naciu packu aretacie hibky frézovania (16), aby ste tito hib-
ku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu packu areta-
cie hibky frézovania (16) nahor, aby ste ju definitivne zafixo-
vali.

Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Po skonceni frézovania dajte hornd frézu spat do najvyssej

polohy.

Vypnite rucné elektrické naradie.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok F)

Pri opracovavani vacsich obrobkov, napr. pri frézovani dra-
70k, mozete ako pomocny doraz upevnit na obrobok nejaku
dosku alebo listu a potom viest hornti frézu pozdlz tohto po-
mocného dorazu. Horni frézu vedte po skosenej strane klz-
nej dosky pozdIz pomocného dorazu.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim koli-
kom alebo gul6ckovym loZiskom.
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Zapnuté rucné elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gul6ckové lozisko frézova-
cieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobku.

Rucné elektrické naradie vedte pozdiZne popri hrane obrob-
ka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v spravnom

uhle. Prili$ velky tlak moze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazky G-H)
Posunte paralelny doraz (31) s vodiacimi tyckami (30) do
zakladnej dosky (6) a utiahnite ho kridlovymi skrutkami (4)
na potrebny rozmer.

Zapnuté ruéné elektrické naradie vedte pozdi? hrany obrob-
ku rovnomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny
doraz.

Frézovanie s kruhovym dorazom (pozri obrazky 1-J)
Obratte paralelny doraz (31) tak, aby dorazové plochy
smerovali nahor.

Posunte paralelny doraz (31) s vodiacimi tyckami (30) do
zakladnej dosky (6) a utiahnite ho kridlovymi skrutkami (4)
na potrebny rozmer.

Upevnite strediaci kolik (32) kridlovou skrutkou (33) cez ot-

vor na paralelnom doraze (31).
Zapichnite strediaci kolik (32) do oznaceného stredu

kruhového oblika a frézovanie vykonajte s rovnomernym po-

suvom.

Frézovanie s krivkovym dorazom (pozri obrazky K-L)
Posunte paralelny doraz (31) s vodiacimi tyckami (30) do
zakladnej dosky (6) a utiahnite ho kridlovymi skrutkami (4)
na potrebny rozmer.

Upevnite krivkovy doraz (34) s namontovanym vodiacim val-

¢ekom cez otvor na paralelnom doraze (31).

Elektrické naradie ved'te lahkym bo¢nym tlakom pozdizne
popri hrane obrobku.

Frézovanie s frézovacim kruzidlom (pozri obrazok M)
Na kruhové frézovanie mozete pouzit frézovacie kruzidlo/
adaptér pre vodiacu listu (35). Frézovacie kruzidlo namon-
tujte podla obrazka.

Zaskrutkujte centrovaciu skrutku (40) do zavitu frézova-
cieho kruzidla. Vlozte hrot skrutky do stredu frézovaného
kruhového obltka, pricom dbajte na to, aby hrot skrutky za-
sahoval do povrchu materialu.

Nastavte priblizne poZadovany polomer posunutim frézova-
cieho kruzidla a utiahnite kridlové skrutky (37) a (38).
Oto¢nym gombikom (39) mdzete po povoleni kridlovej
skrutky (38) vykonat jemné nastavenie diky. Jedna otatka
zodpoveda drahe prestavenia 2,0 mm, jeden dielik na otoc-
nom gombiku (39) zodpoveda zmene drahy prestavenia
00,1 mm.

Vedte zapnuté elektrické naradie pravou rukovatou (2)

a lichytom pre frézovacie kruzidlo (36) po obrobku.

Frézovanie s vodiacou listou (pozri obrazok N)
Pomocou vodiacej listy (41) mozete vykonavat rovno pre-
biehajce pohyby.

Na vyrovnanie vy$kovych rozdielov musite namontovat dis-
tan¢nt podlozku (42).
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Namontujte frézovacie kruzidlo/adaptér pre vodiacu listu
(35), ako je znazornené na obrazku.

Upevnite vodiacu listu (41) na obrobok vhodnym upinacim
zariadenim, napr. skrutkovymi zvierkami. Nasad'te elektrické
naradie s namontovanym adaptérom pre vodiace listy (35)
na vodiacu listu.

Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky 0-P)
Pomocou kopirovacej objimky (43) sa mozu preniest kontu-
ry z predloh, prip. $ablon na obrobky.
Podla hribky $ablény, pripadne predlohy zvolte vhodnu
kopirovaciu objimku. Kvoli presahujucej vyske kopirovacej
objimky musi mat vsak $abléna minimalnu hribku 8 mm.
Posunte uvolmovaciu packu (20) a vlozte kopirovaciu objim-
ku (43) zdola do zakladne dosky (6). Kddovacie vystupky
musia pritom pocutelne zaskocit do vyrezov kopirovacej ob-
jimky.
» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol
mensi ako vnutorny priemer kopirovacej objimky.

Pri frézovani s kopirovacou objimkou (43) postupujte takto:

- Pristvajte zapnuté ru¢né elektrické naradie s kopirovacou
objimkou k $abldne.

- Zatlatte upinaciu packu aretacie hibky frézovania (16)
nadol a ved'te hornt frézu pomaly smerom nadol, az kym
sa nedosiahne nastavena hibka frézovania. Opat uvolnite
upinaciu packu aretdcie hibky frézovania (16), aby ste td-
to hlbku zanorenia zafixovali. Potlacte prip. upinaciu pac-
ku aretacie hibky frézovania (16) nahor, aby ste ju defini-
tivne zafixovali.

- Rucné elektrické naradie s precnievajicou kopirovacou
objimkou ved'te bo¢nym tlakom pozdIz $abldny.

Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a jeho vetracie Strbiny udrziavajte
vidy v &istote, aby ste mohli pracovat dobre a bezpe¢-
ne.

Ak je potrebna vymena pripajacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zdkaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo
ohrozeniam bezpecnosti.

» Pri extrémnych podmienkach pouzivania vzdy podl'a
moznosti pouzite odsavacie zariadenie. Vetracie strbi-
ny ¢asto vyfukujte a predrad'te pridovy chranic¢
(PRCD). Pri obrabani kovov sa méze vo vnutri elektrické-
ho naradia usadzat vodivy prach. To moze mat negativny
vplyv na ochrannd izolaciu elektrického naradia.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia
Servisné stredisko vam odpovie na otazky tykajlce sa

opravy a udrzby vasho produktu, ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informdcie o ndhradnych dieloch ndj-
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dete tieZ na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva vam ochotne pomoZze poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
suciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné
¢islo uvedené na typovom stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +4212 48703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Likvidacia
Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

E Nevyhadzujte elektrické naradie do bezného

odpadu z domacnosti!
Len pre krajiny EU:

Podla eurdpskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektric-

kych a elektronickych zariadeni a podla jej transpozicie

do narodného prava sa musi uz nepouzitelné elektrické nara-
die zbierat separovane a odovzdat na ekologicku recyklaciu.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato
Altalanos biztonsagi elbirasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

INFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES tajékoztatot, eldirast, illusztraciot
és adatot, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-
rolt el6irdsok betartdsanak elmulasztasa aramiitéshez, tdz-
hoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan drizze meg eze-
ket az eldirasokat.
Az aldbb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
halozati elektromos kéziszerszamokat (halozati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag
» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A

zsUfolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-
kat keltenek, amelyek a port vagy a gozoket meggyujthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézel6ddket, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

» Akésziilék csatlakozé dugdjanak bele kell illeszkednie
a dugaszoldaljzatba. A csatlakozoé dugot semmilyen
modon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozo
adaptert. A véltoztatas nélkiili csatlakozo dugdk és a
megfeleld dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités koc-
kazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valo érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitégépek. Az
aramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esotol
és a nedvességtol. Ha vizjut be egy elektromos kéziszer-
szamba, az megndveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltérd célokra.
Sohase vigye vagy htizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose hiizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszolo aljzathél. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles sarkoktol és
élektol, valamint mozgo gépalkatrészektol. A megron-
galodott vagy csomokkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A kiiltéri
hosszabbitd hasznalata csokkenti az aramiités veszélyét.

» Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kdrnyezethen valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsolot. A hibadram-véddékapcso-
16 alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kézben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kozben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen véddfelszerelést. Viseljen mindig véddszem-
iiveget. Avédofelszerelések, minta porvédo alarc, csu-
szasbiztos véddcipd, véddsapka és fiilvédd megfeleld
hasznalata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, mielétt bekoti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az aramforrashoz, az baleset vezethet.
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» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgo részeiben
felejtett beallitoszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

» Ne becsiilje til 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensiilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen bo ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhajata
mozgo részektdl. A bé ruhat, az ékszereket és a hosszu
hajat a szerszam mozg6 részei magukkal ranthatjak.

» Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mé-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikddnek. A porgyijté be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
26 por veszélyes hatdsait.

» Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tilsagosan
magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
miivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos sériiléseket
okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és

hasznalata

» Ne terhelje tul a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgalé elektromos kéziszerszamot hasznalja.

A megfeleld elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,
amelynek a kapcsoléja elromlott. Minden olyan elektro-
mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Huzza ki a csatlakozét az aramforrashdl és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtol), mielott az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az elévi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek
hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-
merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az utmu-
tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Tartsa megfeleloen karban az elektromos kéziszersza-
mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, illetve nincsenek-e eltérve vagy megron-
galddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek
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az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berende-
zés megrongalodott részeit a késziilék hasznalata
elott javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet
az elektromos kéziszerszam nem megfelelé karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat.
Az éles vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszer-
szamok ritkabban ékelddnek be és azokat kénnyebben le-
het vezetni és iranyitani.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-
szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkako-
riilményeket valamint a kivitelezendé munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazéasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantytikat és markolo feliileteket. A
csuszos fogantyuk és markold feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

Szerviz
» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-

mélyzet kizarélag eredeti pétalkatrészek felhasznala-
saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eléirasok felsomarék szamara
» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-

latfeliileteknél fogva tartsa, mivel a vagoszerszam
hozzaérhet a sajat vezetékéhez. Egy fesziiltség alatt allo
vezeték atvagasa esetén az elektromos kéziszerszam fe-
detlen fémrészei szintén fesziiltség ala keriilhetnek, ami
aramiitéshez vezethet.

Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus médszert a
megmunkalasra keriil6 munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabil alaphoz valo régzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriilé munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezeld elveszti az uralmat a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

A betétszerszam megengedett fordulatszamanak leg-
alabb akkoranak kell lennie, mint az elektromos kézi-
szerszamon megadott legnagyobb fordulatszam. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozékok széttorhet-
nek és kirepiilhetnek.

A marofejnek és a tobbi tartozéknak pontosan bele
kell illeszkednie az On elektromos kéziszerszamanak a
szerszambefogo egységébe (befogd patronjaba). Az
olyan betétszerszamok, amelyek nem illenek pontosan az
elektromos kéziszerszam szeszambefogd egységébe,
egyenetleniil forognak, erésen berezegnek és a késziilék
feletti uralom megszlinéséhez vezethetnek.

» Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt alla-

potban vezesse ra a megmunkalasra keriilé munkada-
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rabra. Ellenkez6 esetben fenndll egy visszarlgas veszé-
lye, ha a betétszerszam beékel6dik a munkadarabba.

» Ne nytiljon bele a kezével a marasi teriiletre és ne
érintse meg a maréfejet. A masik kezével a pétfogan-
tyut tartsa. Ha mindkét kezével a marét tartja, azokat a
maré nem sértheti meg.

» Ne marjon fémtargyak, szogek és csavarok felett. A
marofej megrongalddhat és ez nagyobb rezgésekhez ve-
zethet.

» Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellaté vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
téket a berendezéssel megérint, az tlizh6z és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

» Na hasznaljon tompa, vagy megrongalédott maréfe-
jet.A tompa vagy megrongalodott maréfejek magasabb
strlodast eredményeznek, beékelddhetnek és kiegyensu-
lyozatlansaghoz vezetnek.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, mieldtt letenné. A betétszerszam beékelddhet, és
akezel elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirdsok és uta-
sitasok betartasanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.
Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitds els@ részében
taldlhaté abrékat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam rogzitett faban, mlianyagban és
konnyl épitészeti anyagokban hornyok, élek, profilok és
hosszlyukak mardsara, valamint masold mardsra szolgal.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-

fejek hasznalatdval a késziilékkel szines fémek is megmun-
kalhatok.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

A késziilék abrazolasra keriild komponenseinek sorszamoza-
sa az elektromos kéziszerszamnak az abra-oldalon talalhatd
képére vonatkozik.

(1) Abe-/kikapcsold bekapcsolds reteszelGje
(2) Foganty a jobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(3) Tengely reteszelé gomb

(4) Szarnyascsavar a parhuzamos (itk6z6 vezetéridjai
szamara (2x)

(5) Forgacsvédd
(6) Alaplap
(7) Csuszdlemez
(8) A parhuzamos iitk6z6 vezetéridjainak befogasara
szolgald hely
(9) Tobbfokozatd iitkozé
(10) Védémanzsetta
(11) Szarnyascsavar a mélységi itkoz6 beallitasahoz
(12) Indexjelekkel ellatott tolomérd
(13) Mélységi litkoz6
(14) Marasi mélység bellito skala
(15) Fogantyl a bal oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)
(16) Marasi mélység reteszeldkar
(17) Marasi mélység finombeallitd skala (POF 1400 ACE)
(18) Forgatdgomb a marasi mélység finombeallitasahoz
(POF 1400 ACE)
(19) Nullapontkiegyenlitd jel
(20) Masolohiively reteszelésfeloldd kar
(21) Mar¢®
(22) Be-/kikapcsolo
(23) Fordulatdszam el6valasztd szabalyozo kerék

(24) Beallitd csavarok a tébbfokozat iitkdz6hoz
(POF 1200 AE)

(25) Hollandianya befogdpatronnal

(26) Villaskulcs (19 mm)*

(27) Elszivé tsml6 (@ 35 mm) ¥

(28) Elszivé-adapter®

(29) Recézettfejii csavar az elszivé adapterhez (2x) ¥
(30) Vezetorudak a parhuzamos iitkdz6 szamara (2x) *
(31) Parhuzamos iitkozo *

(32) Kézpontozd csap”

(33) Szarnyascsavar a kdzpontozé csaphoz ¥

(34) Utkozd gorbevonali marashoz ¥
(35) Marokorzé/vezetésinadapter
(36) Fogantyt a mar6korzé szaméra ™
(37) Szarnyascsavar a marokorzé durva beallitasara (2x)

)

(38) Szarnyascsavar a marokorzé finom bedllitdsara (1x) ¥
(39) Forgatégomb a mardkorzé finom beallitasara ¥

(40) Koézpontozo csavar

(41) Vezetdsin®

(42) Tavtarto lemez (a "Marokorzé" készlet része) ¥

(43) Masoldhiively®

A) Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok rész-
ben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozék-
programunkban valamennyi tartozék megtalalhato.
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Miiszaki adatok
Felsémaré POF 1200 AE POF 1400 ACE
Megrendelési szam 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Névleges felvett teljesitmény w 1200 1400
Uresjarati fordulatszam perc 11000-28000 11000-28000
Afordulatszam el6valasztasa ° °
Konstantelektronika - °
Porelszivo csatlakozd ° °
Szerszambefogo egység mm 6/8 6/8
coll % Y
Marokosar lokete mm 55 55)
Suly az ,EPTA-Procedure 01:2014” (2014/01 EPTA-el- kg 3,4 3,5
jaras) szerint
Erintésvédelmi osztaly [l ©in

Aadatok 230 V halézati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltérd fesziiltségek és killon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén ezek az

adatok valtozhatnak.

Zaj és vibracio értékek

A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-2-17 szabvanynak
megfelelden keriiltek meghatarozasra.

Az elektromos kéziszerszam A-értékelésu zajszintjének tipi-
kus értékei: hangnyomasszint 88 dB(A); hangteljesitmény-
szint 99 dB(A). A szdras, K=3 dB.

Viseljen fiilvédot!

Arezgési 0sszértékek, a, (a harom irany vektorosszege) és a
K szoras EN 62841-2-17 szerint meghatarozott értéke:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Az ezen utasitasokban megadott rezgésszint és zajkibocsata-
si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel kertilt
meghatdrozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo 6sszehasonlitasara alkalmazhato. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam f6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-
romos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltérd betétszer-
szamokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasznal-
jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektdl
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajki-
bocsatast Iényegesen megnovelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem keriil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaidére vonatkozd rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozo dugoét a
dugaszoléaljzathdl.

A marofej behelyezése (lasd a A abrat)

» Amaréfejek behelyezéséhez és kicseréléséhez célsze-
rii védokesztyiit viselni.

Arendeltetéstdl fliggden a lehetd legkiilonb6zébb kiviteld és

mindségli marofejek allnak rendelkezésre.

Nagy teljesitményii gyorsacél (HSS) marofejek puha

anyagok, példaul puhafa és mianyag megmunkalasara hasz-

nalhatok.

Keményfém (HM) marofejek specidlisan a kemény és abra-

ziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium megmun-

kalasahoz megfeleloek.

Az &tfogo Bosch tartozékprogram eredeti mardfejei a szak-

boltokban kaphatok.

Csak hibatlan és tiszta maréfejeket helyezzen be.

- Hajtsale a (5) forgacsvédct.

- Nyomja meg és tartsa megnyomva a (3) tengely reteszelé
gombot. Sziikség esetén forgassa el kézzel a motororsot,
amig az reteszelésre kertil.

- A(26) villaskulcsot (19-es méret) az @ iranyban forgatva
oldja fel a (25) hollandianyat.

- Tolja be a maréfejet a befogopatronba. A mardszerszam
szaranak legaldbb 20 mm-re bele kell nytinia a befogé-
patronba.

- A(26) villaskulcsot (19-es méret) az @ iranyban forgatva
hizza meg szorosra a (25) hollandianyat. Engedije el a (3)
tengely reteszelégombot.

- Hajtsa fel a (5) forgacsvédot.

» Ha nincs a késziilékre felszerelve egy masolohiively,
ne hasznaljon 42 mm-nél nagyobb atmérojii marészer-
szamokat. Ezek a marofejek nem férnek at az alaplapon.
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» Sohase hiizza meg szorosra a befogépatront a hollan-
dianyaval, ha nincs benne marofej. A befogopatron el-
lenkez6 esetben megrongalodhat.

Por-/forgacselszivas (lasd a B abrat)

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok és

fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak a ke-

zel6 vagy a kozelben tartozkodo személyek altal torténd

megérintése vagy belégzése allergikus reakciokat és/vagy a

|égutak megbetegedését vonhatja maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd hata-

stiak, féleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagokat is fel-

hasznaltak (kromat, favédé vegyszerek). A késziilékkel az-

besztet tartalmazd anyagokat csak szakembereknek szabad

megmunkalniuk.

- Alehet6ségek szerint hasznaljon az anyagnak megfeleld
porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6ztetésérdl.

- Ehhez a munkahoz célszeri egy P2 szliréosztalyu porvé-
dé alarcot hasznalni.

Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az

adott orszagban érvényes eldirasokat.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kdnnyen meggyulladhatnak.

Az elszivo adapter felszerelése
A (28) elszivo adaptert a tomldcsatlakozoval elérefelé és a
tomlécsatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni. A tomlé-

csatlakozdval valo felszerelés el6tt le kell venni a (5) forgacs-

veédot. Rogzitse a (28) elszivd adaptert a 2 darab (29) recé-
zettfejli csavarral a (6) alaplaphoz.

Az optimalis elszivas biztositasara a (28) elszivé-adaptert
rendszeresen meg kell tisztitani.

A porelszivas csatlakoztatasa

Dugjon ra egy (27) 35 mm-es elszivd tomlét (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivo adapterre. Kapcsolja dssze a (27) el-
szivo tomlot egy porszivoval (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot egy tavinditd berendezéssel
felszerelt Bosch gyartmany univerzalis porszivo dugaszold-
aljzatahoz is lehet kozvetleniil csatlakoztatni. Ez az elektro-
mos kéziszerszam bekapcsolasakor automatikusan elindul.
A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riil6 anyaghol keletkezd por elszivasara.

Az egészségre kiilondsen artalmas, rakkelté hatast vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specialisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

Aforgacsvédo felszerelése (lasd a C abrat)

Tegye be el6Irél a (5) forgacsveédat eldlrdl tgy a vezetésbe,
hogy az bepattanjon a helyére. A levételhez fogja meg oldal-
rol a forgacsvédot és elérefelé hizza le.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kézi-
szerszam tipustablajan talalhaté adatokkal. A
230 V-os berendezéseket 220 V halozati fesziiltségrol
is szabad iizemeltetni.

A fordulatszam elévalasztasa
A (23) fordulatszam elévalaszto szabalyozdkerékkel a sziik-
séges fordulatszamot tizem kozben is ki lehet jel6Ini.

1-2 alacsony fordulatszam
3-4 kozepes fordulatszam
5-6 magas fordulatszam

Atablazatban taldlhatd értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra keriilé anyag tulajdon-
sagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fiigg, ezt a legjobb
gyakorlati probaval megallapitani.

Anyag Maro atméré A szabalyozoke-
[mm] rék helyzete

Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Falapok 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Muanyagok 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Be- és kikapcsolas

A be-/kikapcsolas el6tt allitsa be a marasi mélységet, lasd a
(lasd ,,A marasi mélység bedllitasa (lasd a D abrat)”, Ol-

dal 33) c. szakaszt.

Az elektromos kéziszerszam iizembe helyezéséhez eloszor
mikodtesse a (1) bekapcsolas reteszelét, majd nyomja be
és tartsa benyomva a (22) be-/kikapcsolot.

POF 1400 ACE: Egy lampa megvildgitja a marasi teriiletet.
Akikapcsolashoz engedie el a (22) be-/kikapcsolot.

POF 1400 ACE: A lampa lassan kialszik.

Figyelem: A (22) be-/kikapcsoldt biztonsagi meggondola-
sokbol nem lehet tartds lizemhez bekapcsolt allapotban rete-
szelni, hanem az lizemeltetés kozben végig benyomva kell
tartani.

Konstantelektronika (POF 1400 ACE)

A konstanselektronika a fordulatszamot iiresjaratban és ter-
helés alatt gyakorlatilag alland6 értéken tartja és garantalja
az egyenletes munkateljesitményt.
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A marasi mélység beallitasa (lasd a D abrat)

A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kéziszerszam
mellett szabad beallitani.

A marasi mélységet a kovetkezéképpen kell durvan beallita-

ni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriil6 munkadarabra.

- POF 1400 ACE: Allitsa be a (18) forgatégombbal kéze-
pesre a finombeallitasi utat. Ehhez forgassa el annyira a
(18) forgatdgombot, hogy a (19) jelek az abran lathatd
modon egybeessenek. Ezutan csavarjael a (17) skalata 0
értékre.

(19)

- Allitsa be a (9) tébbfokozatt iitkdz6t a legalacsonyabb fo-
kozatra; a tobbfokozatu lirk6z6 érezhetéen bepattan a
megfeleld helyzetbe.

- POF 1200 AE: Csavarja félig be, illetve félig ki a (24) be-
allitd csavarokat a tobbfokozatu {itk6z6 szamara.

- Oldja kia mélységi litkoz6 (11) szarnyascsavarjat, tgy
hogy a (13) mélységi (itkdzG szabadon mozoghasson.

- Nyomja el a (16) marasi mélység reteszelGkart az @ for-
gasiranyba és vezesse lassan le a felsémarat, amiga (21)
mardszerszam meg nem érinti a megmunkalasra keriild
munkadarabot. Ismét engedje el a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeriilési mély-
séget. Sziikség esetén nyomja el a (16) mardasi mélység
reteszel6kart a @ forgdsi irdnyba, hogy azt végérvénye-
sen rogzitse.

- Nyomja le a (13) mélységi litkoz6t, amig az fel nem fek-
szik a (9) tobbfokozatd iitkézére. Allitsa be az indexjeles
(12) tolokat a (14) marasi mélység skala 0 helyzetébe.

— Allitsa be a kivant marasi mélységre a (13) mélységi iitko-
26t és hlizza meg szorosra a mélységi iitk6z6 (11) szar-
nyascsavarjat. Ugyeljen arra, hogy ezutdn mar ne valtoz-
tassa meg az indexjellel ellatott (12) toloka helyzetét.

- Nyomja le a (16) reteszelésfeloldo kart a @ forgasi irany-
ba és vezesse fel a felsomaraot a legfelsé helyzetébe.

Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tobb

|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A

(9) tobbfokozatu iitk6z6 segitségével a marasi folyamatot

tobb fokozatra fel lehet osztani. Ehhez allitsa be a tobbfoko-

zat( (itkdz6 legalacsonyabb fokozataval a kivant marasi
mélységet és az els6 |épésekhez valassza el6bb a magasabb
fokozatokat.

POF 1200 AE: Az egyes fokozatok kozotti tavolsagot a (24)

szabdlyozdcsavarok elforgatasaval meg lehet valtoztatni.
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A marasi mélység finombeallitasa (POF 1400 ACE)

Egy prébamaras utan a (18) forgatégomb elforgatasaval

pontosan bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az

oramutato jarasaval megegyezd iranyu elforgatas a marasi
mélység megnoveléséhez, az dramutatd jarasaval ellenkezé

iranyu elforgatas a marasi mélység csokkenéséhez vezet. A

(17) skala a tajékozodas megkonnyitésére szolgal. Egy teljes

fordulat 2,0 mm atnak felel meg, a (17) hiivelyen talalhatd

mindegyik rovatka 0,1 mm Utat tesz ki. A maximalis beallitasi

Ut +8 mm.

Példa: Legyen a kivant marasi mélység kivant értéke

10,0 mm. A prébamaras 9,6 mm-es marasi mélységet ho-

zott létre.

- Emelje fel a felsémarot és tegyen valamilyen fadarabot a
(7) cstszdlemez ald, hogy a (21) mardfej a leeresztéskor
ne érintse meg a munkadarab feliiletét. Nyomja el a (16)
marasi mélység reteszeldkart az @ forgasiranyba és ve-
zesse lassan le a felsémarot, amig a (13) mélységi litkoz6
fel nem fekszik a (9) tobbfokozatu iitkdzére.

- Csavarjaela(17) skalat a 0 értékre ésoldjakia (11)
szarnyascsavart.

- Forgassa el a (18) forgatégombot az dramutatd jarasaval
megegyezG iranyba 0,4 mm-re / 4 osztasnyira (ez a kivant
és atényleges érték kiilonbsége) és hizza meg szorosraa
(11) szarnyascsavart.

- Ezutdn még egy probamarassal ellendrizze az igy elérhetd
marasi mélységet.

A mardasi mélység bedllitdsa utan mar ne valtoztassa mega

(12) toloka helyzetét a (13) mélységi litkzon, hogy a (14)

skalan mindig le tudja olvasni a pillanatnyi marasi mélységet.

A marasi mélység finombeallitasa (POF 1200 AE)

A (9) tébbfokozat litkozével kiilonboz6 marasi mélységeket
lehet el6zetesen bedllitani. A bedllitast a fentebbiekben leirt
modszerrel kell végrehajtani, itt csak az a kiilonbség, hogy az
egyes fokozatok kozotti magassagi kiilonbségeket a tobbfo-
kozat (itk6z6 (24) szabalyozdcsavarjainak elforgatasaval
egymashoz képest szintén meg lehet valtoztatni.

Munkavégzési tanacsok
» Ovja meg a marogépet a lokésektél és iitésektol.

Marasi irany és marasi folyamat (lasd a E abrat)

» A marasi eljarast mindig a (21) marofej forgasiranya-
val ellentétes iranyban (ellentétes értelmii forgas)
kell végrehajtani. A forgasirannyal megegyez6 (azonos
értelmd forgas) marasnal az elektromos kéziszerszam ki-
szakadhat a kezeld kezébél.

Allitsa be a marasi mélységet, lasd a (lasd , A mardsi mélység

bedllitasa (lasd a D abrat)”, Oldal 33).

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt ma-

részerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarabra és

kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

Nyomja le a (16) marasi mélység reteszelGkart és vezesse

lassan lefelé a felsémardt, amig el nem éri a bedllitott marasi

mélységet. Ismét engedie el a (16) marasi mélység retesze-
|6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemeriilési mélységet. Sziik-
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ség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység reteszelGkart,
hogy azt végérvényesen rogzitse.

A marasi folyamatot egyenletes elétolassal hajtsa végre.

A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felséma-
rot a legfelsd helyzetbe.

Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

Maras segédiitkozovel (lasd a F abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalaséhoz, példaul horony-
marasnal segédiitkozéként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a felsémarot ezutan ezen se-
gédiitkozd mellett lehet végigvezetni. Vezesse végig a felsé-
marot a cstiszélemez lelapositott oldalan a segédiitk6zé
mentén.

El- vagy alakmaras

Parhuzamos iitk6zd nélkiili él- vagy alakmarashoz a maré-
gépnek egy vezetGecsappal vagy egy golydscsapaggyal is fel
kell szerelve lennie.

Vezesse hozza oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot a munkadarabhoz, amig a marégép vezetécsapja vagy a
golydscsapagy felfekszik a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszdmot a munkadarab
széle mentén. Ugyeljen a derékszogben torténd felfektetés-
re. Tul erés nyomas megsértheti a munkadarab élét.

Maras parhuzamos iitk6zével (lasd a G-H abrat)

Tolja be a (31) parhuzamos iitk6zot a (30) vezetdrudakkal a
(6) alaplapba, majd a sziikséges méretnek megfelelden a (4)
szarnyascsavarokkal rogzitse azt.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
egyenletes el6tolassal és oldaliranyl nyomassal a munkada-
rab széle mentén.

Korivek marasa (lasd a I-J abrat)

Forditsa meg a (31) parhuzamos (itkdz6t, hogy az iitk6zo fe-
|iletek felfelé mutassanak.

Toljabe a (31) parhuzamos iitk6z6t a (30) vezetdrudakkal a
(6) alaplapba, majd a sziikséges méretnek megfeleléen a (4)
szarnyascsavarokkal rogzitse azt.

A (31) parhuzamos itk6z6 furatan keresztiil rogzitse a (33)
szarnyascsavarral a (32) kozpontosité csapot.

Nyomja be a (32) kdzpontositd csapot a koriv bejelolt kozép-

pontjaba és egyenletes el6tolassal hajtsa végre a marasi fo-
lyamatot.

Maras gorbevonalii marashoz szolgalo iitk6zével (lasd a
K-L abrat)

Tolja be a (31) parhuzamos iitk6z6t a (30) vezetérudakkal a
(6) alaplapba, majd a sziikséges méretnek megfeleléen a (4)
szarnyascsavarokkal rogzitse azt.

A (31) parhuzamos iitkoz6 furatan keresztiil rogzitse az arra
felszerelt vezetGgorgovel egyiitt a (34) gorbevonali maras-
hoz szolgal6 iitkdz6t.

Vezesse végig mérsekelt oldaliranyt nyomassal az elektro-
mos kéziszerszamot a munkadarab széle mentén.

Maras marékorzovel (lasd a M abrat)

A koralaku vonalak mentén végzett marasi munkakhoz cél-
szer(i a (35) marokorzét/vezetdsinadaptert hasznalni. Az ab-
ran lathatd mddon szerelje fel a mardkorzoét.

Csavarja be a (40) kozpontozo csavart a marokorzében talal-
haté menetbe. Helyezze el a csavar hegyét a marasra keriil6
koriv kozéppontjaba, és iigyeljen arra, hogy a csavar hegye
belemélyedjen a munkadarab feliiletébe.

A mardkorzé eltolasaval allitsa be durvan a kivant sugarat,
majd hlizza meg szorosra a (37) és (38) szarnyascsavart.

A hosszisagot a (39) forgatégombbal a (38) szarnyascsavar
kioldasa utan finoman be lehet allitani. Egy teljes fordulat
2,0 mm-nek, a (39) forgatégombon taldlhaté minden egyes
osztas pedig 0,1 mm-nek felel meg.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a (2)
jobboldali fogantytnal és a marokorzd szamara szolgal (36)
fogantyunal fogva a munkadarab felett.

Maras vezetdsinnel (lasd a N abrat)

A (41) vezetdsin segitségével egyenesvonalti munkamenete-
ket lehet végrehajtani.

A magassagkiilonbség kiegyenlitésére ehhez fel kell szerelni
a(42) tavtarto lemezt.

Az abran lathato modon szerelje fel a (35) marokorzot/veze-
tésinadaptert.

Megfeleld rogzitd szerkezetekkel, példaul szoritdpofakkal
rogzitse a (41) vezetdsint a megmunkalasra keriil6 munka-
darabhoz. Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra
felszerelt (35) vezetdsinadapterrel a vezetdsinre.

Maras masoldhiivellyel (lasd a O-P abrat)

A (43) masolohiively segitségével korvonalakat és sablono-

kat lehet &tvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.

Valassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfeleld

masoldhiivelyt. A masoldhiively kialld magassaga miatt a

sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

Tolja el a (20) reteszelés feloldd kart és tegye be alulrél a

(43) masoldhiivelyt a (6) alaplapba. A kddol6 biitykoknek

ekkor érezhetden be kell pattanniuk a masoldhiively mélye-

déseibe.

» A mardfej atmérdjét tigy valassza meg, hogy az kisebb
legyen, mint a masoldhiively belsé atmérdje.

A (43) masolohiivellyel valo marashoz a kovetkezoképpen

kell eljarni:

- Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a
masolohiivellyel a sablonhoz.

- Nyomija le a (16) marasi mélység reteszel6kart és vezesse
lassan lefelé a felsémarat, amig el nem éri a bedllitott ma-
rasi mélységet. Ismét engedje el a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemertilési mély-
séget. Sziikség esetén nyomja fel a (16) marasi mélység
reteszel6kart, hogy azt végérvényesen rogzitse.

- Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a kiallé ma-
solohiivellyel oldaliranyu nyomassal a sablon mentén.
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Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzatbol.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szellozonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

Ha a csatlakozo vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-

ziszerszam-mihely iigyfélszolgalatat szabad megbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacid lépjen fel.

» Extrém munkafeltételek esetén a lehetdségnek meg-
feleléen mindig hasznaljon egy elszivo berendezést.
Fujja ki gyakran a szell6zonyilasokat, és iktasson be a
halézati vezeték elé egy hibaaram véddkapcsolét
(PRCD). Fémek megmunkalasa soran vezetGképes por
juthat az elektromos kéziszerszam belsejébe. Ez hatra-
nyos hatassal lehet az elektromos kéziszerszam véddszi-
getelésére.

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kdvetkez6 cimen is megtalalha-
tok: www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tanacsadd Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gy(i cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1431 3835

Fax: +36 1431 3888

E-mail: info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell
Gjrafelhasznalasra elékésziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A hasznalt villamos és elektronikus berendezésekre vonatko-

26 2012/19/EU sz. Eurdpai Iranyelvnek és ennek a megfele-
|6 orszagok jogharmonizaciojanak megfeleléen a mar hasz-
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nalhatatlan elektromos kéziszerszamokat kiilon 6ssze kell
gyljteni és a kornyezetvédelmi szempontbdl megfeleld djra
felhasznalasra le kell adni.

Pycckun

Tonbko ana ctpaH EBpa3unckoro
3KOHOMMUECKOro col3a
(TamoxxeHHoro colo3a)

B cocTaB akcnnyaraLnoHHbIX JOKYMEHTOB, NPENYCMOTPEH-

HbIX U3rOTOBUTENEM A/IA TPOAYKLWM, MOTYT BXOAUTb HACTOA-

Liee PYKOBO/ICTBO M0 IKCM/yaTalluu, a TAKKE NPUNOXKEHHUS.

NHdopMauusa o NoATBEPKAEHUM COOTBETCTBUSA COAEPIKUTCA

B IPUNOXKEHHH.

MHdbopMaLma 0 cTpaHe NPOUCXOXAEHHA YKa3aHa Ha Kopny-

Ce U30EeNHUA 1 B NPUNOXEHHH.

[lata M3roToBNEHHs yKasaHa Ha nocneaHein ctpaHuLe 0b-

NOXKK PykoBoaCTBa.

KOoHTaKTHaA MH(OPMAaLMA OTHOCHTENbHO MMMOPTEpPa CoAep-

KMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uagenus

Cpok cnyxbbl M3nenus coctaBnaet 7 net. He pekomeHayert-

CA K 3KCNNyarTaluy no UCTeUeHUM 5 NeT XpaHEHHS C AaTbl

uarotoBneHus bea npeaBapuTeNbHON NPOBEPKM (AaTy M3ro-

TOBNEHMA CM. Ha ITUKETKE).

MepeueHb KPUTHUECKHUX OTKA30B H OLUMOOUHbBIE feii-

CTBUA NepcoHana W1 nonb3oBarens

— He UCMOMb30BaTh C NOBPEXAEHHOM PYKOATKOM UK MO-
BPEXIEHHbIM 3aLLUTHBIM KOXYXOM

— He UCMOMb30BaTh NP NOABNEHNH [1bIMa HEMOCPEACTBEH-
HO M3 Kopnyca uaenvs

— He UCMOMb30BaTh C NEPEDOUTLIM UK OTONEHHbBIM ANEKTPH-
ueckuM Kabenem

~ He UCNoNb30BaTh Ha OTKPBITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxana (B pacnbinaeMoi Bofie)

~ He BKNtouaTb NP1 nonagaH1u BoAbl B KOpnyc

~ He UCMonb30BaTb NPH CUIbHOM UCKPEHUH

~ He UCNonb30BaTh NPH NOABNEHWW CUNbHOW BUOpaLmMu

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHUA

— NEPETEPT UNK NOBPEXAEH INEKTPUUECKUH kabenb

~ MOBPEXAEeH Kopnyc U3aenua

Tvn ¥ nepuoAMYHOCTb TEXHUUECKOTO 06CNyXHMBaHUA

PekomeHayeTcA OUUCTUTb MHCTPYMEHT OT MbINK MOCNE Kax-

[0r0 UCMOMb30BaHKA.

XpaHeHue

~ HeobXxoaMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

— HeobXoaMMO XPaHWTb BAANM OT UCTOUHMKOB NOBbILLEH-
HbIX TEMNEepaTyp W BO3AENCTBUA COMHEUHbIX Nyuel

~ NPy XpaHeHun Heobxoanmo u3beratb peskoro nepenaga
Temneparyp
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- XpaHeHue be3 ynakoBKM He AoNycKaeTcsa

- fnoppobHble TpeboBaHmA K yCNOBUAM XpaHEHWs CMOTPH-
1e 8IOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTupoBKa

- KaTeropuuecku He ONYCKAETCA NafjeHune 1 niobble Mexa-
HWYECK1e BO3AENCTBMA Ha YNaKOBKY NPU TPAHCMOPTH-
poBke

- NpM pasrpy3ske/norpy3ke He f10nyCKaeTca UCMonb3oBa-
Hue Moboro Bupa TEXHUKHM, paboTatoLLei no NpuHuMny
3KMMa yNaKoBKKU

- noapobHble TPeboBaHMA K yCNOBUAM TPaHCMOPTUPOBKM
cmotpute B OCT 15150 (Ycnosue 5)

YKa3aHua no TexHuke besonacHocT

06wme yKasaHHa No TeXHUKe besonacHocTH anA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

4] "PEﬂy"PE- MpouuTaiite Bce yKasaHuA No Tex-
XOEHUE HUKe 6e30MacHOCTH, HHCTPYKLUH,
MNNIOCTPaLUK U cnieyudUKaLuK,

NpeAocTaBNeHHble BMECTe C HAaCTOALUM 3NeKTPOHHCTPY-

meHToM. Hecobntoperune Kakux-nnbo 13 ykasaHHbIX HUxe

MHCTPYKLMIA MOXET CTaTb NPUUMHOM NOPAXeHHs aNeKTpruye-

CKWUM TOKOM, MoXapa W/WUnu TAXeNbIX TPaBM.

CoxpaHsiTe 3TH HHCTPYKLUHU U YKa3aHWA Ans byaywero

MCNONb30BaHUA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX M YKa3aHUAX

NOHATHE «3ANEKTPOUHCTPYMEHT» PACMPOCTPAHAETCA Ha ANeK-

TPOMHCTPYMEHT C MUTAHWEM OT CETH (C CETEBbIM LUIHYPOM) U

Ha aKKyMyNATOPHbIM 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6e3 ceTeBoro

LWHypa).

Be3onacHocTb pabouero mecta

» Copepxute pabouee MecTo B UMCTOTE H XOPOLLO OCBE-
LWEeHHbIM. becnopsaoK UMK HEOCBELLIEHHbIE YUaCTKH pa-
60uero MecTa MOryT IPUBECTH K HECUACTHBIM CyYasM.

» He paboraiite ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMH BO B3PbiBO-
onacHoi atMoccepe, Hanp., coaepxaLueii ropioune
JKUAKOCTH, BOCTINIAMEHAIOLMECS rasbl UMK NbiNb.
INEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT, UTO MOXKET NPUBECTH K
BOCMNAMEHEHUIO MbIK UMK NApPOB.

» Bo Bpems paboTbi c 3neKTPOMHCTPYMEHTOM He fonyc-
KaiTe 6nu3ko k Bawemy pabouemy mecty aereii 1 no-
CTOPOHHMX N, OTBNEKLIMCD, Bbl MOXETE NOTEPATL
KOHTPOMb HaJ, 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

AnekTpobesonacHocTb

» LlitencenbHasn BUNKa 3NEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NoAXOAUTD K WTencenbHoi po3etke. Hu B koem cny-
Yae He BHOCHTE H3MEHEHHsA B WTencenbHylo BUNKy. He
NpUMeHsiTe NepexoAHble WTeKepbl And NeK-
TPOMHCTPYMEHTOB C 3alUUTHbIM 3a3eMneHneM. Heus-
MEHEHHbIE LTErncenbHble BUIKK U NOAXOAALLWE
LITENCENbHbIE PO3ETKN CHUXAKOT PUCK NOPAKEHUSA INEK-
TPOTOKOM.

» [penoTBpaLyaiite TenecHbl KOHTAKT C 3a3eMNEHHbI-
MM NOBEPXHOCTAMM, KaK TO: C Tpy6amu, anemeHTaMu

OTONNEHUA, KYXOHHbIMH NNUTAMK U XONOAUNBbHUKAMH.
[Mpu 3a3emnexnu Baluero Tena noBbIWaeTCA PUCK nopa-
XEHUSA INEKTPOTOKOM.

» 3awwmiaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT LOXKAA U CbIPo-
CTH. [IPOHMKHOBEHWE BObI B 3NEKTPOUHCTPYMEHT NOBbI-
LLIAET PUCK NOPAXKEHUS INEKTPOTOKOM.

» He paspeluaetca UCNonb30BaTh LWHYP He N0 Ha3Haue-
Hui0. HuKoraa He Mcnonb3yiTe WHYP ANA TPAHCNOPTH-
POBKH UNK NOABECKH INEKTPOMHCTPYMEHTA, UNK ANnA
M3BNEYEHHUA BUNKH U3 LUTENCENbHON PO3ETKH. 3aLyu-
LaNTe WHYP OT BO3AENCTBUA BbICOKUX TEMNepaTtyp,
macna, 0CTpbIX KPOMOK HNM NOABHXKHBIX YacTen anek-
TPOMHCTPYMeEHTA. M0BPEXAEHHbIA UMK CNYTaHHbBIM WHYP
NOBbILIAET PUCK NOPAXKEHUA INEKTPOTOKOM.

» [pu paboTe ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM NOZ, OTKPbLITbIM
HeboM npuMeHsiiTe NpUrogHbie ANA 3Toro kabenu-
yAnuHuTenu. NprUMeHeH1e NpUrogHoro Ans pabotbl nog
OTKPbITbIM HEOOM Kabena-yanuHUTENsA CHUXAET PUCK MO-
PaXXeHHs 3NEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBO3MOXHO U30exaTb NPUMEHEHHUA INeK-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHNH, NOJKNIoYaliTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT Uepe3 YCTPOHCTBO 3aLYUTHONO OT-
KntoueHusa. [IprMeHeHne YCTPOMCTBA 3aLLUTHOTO OTKHO-
UEHMS CHUXKAET PUCK INEKTPUUECKOTO MOPaKEHHS.

besonacHocTb niogen

» ByabTe BHUMaTenbHbl, CNEAUTE 3a TEM, UTO fileNnaeTe, U
NpoAYMaHHO HauMHaliTe PaboTy C 3NeKTPOHHCTPYMEH-
TOM. He nonb3yiTech 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOAHMM UNH NOJ, BO3[,eHCTBUEM HapKOTHKOB,
anKorons WM NeKapCcTBEeHHbIX cPeAcTB. Of1H MOMEHT
HEBHUMATENbHOCTH NPU PaboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTH K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

» [pumeHaiTe cpeACTBA MUHAUBUAYANbHON 3aLUTDI.
Bcerpa HocuTe 3alUTHbIE OUKH. Vicnonb3oBaHue
CPECTB UHAMBHYANbHOM 3aLLMTbI, Kak TO: 3aLLUTHON
MackH, 0byBM Ha HECKOMb3ALLEN NOJIOLIBE, 3ALLMTHOTO
LUNeMa Unu CPeACTB 3alliUTbl OPraHoB CNyxa, B 3aBUCMMO-
CTH OT BMAa PaboThbl C IMEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXKAET
PUCK MOMYYEeHUA TPABM.

» [lpenoTBpaLaiite HenpegHamMepeHHoe BKNIOUeHne
3NEKTPOMHCTpYMeHTa. lepea TeM Kak NOAKNIOUHTDL
3NEeKTPOUHCTPYMEHT K CETH H/UNH K aKKyMynaTopy,
NOAHATb UMK NEPEHOCHTb INEKTPOUHCTPYMEHT, ybe-
LUTECb, UTO OH BbIKMIOUEH. YepxaH1e Nanblia Ha Bbl-
Kntouartene npu TPaHCMOPTUPOBKE INEKTPOMHCTPYMEHTA
1 NOAKNIOUEHHE K CETU MUTaHUA BKNIOUEHHOTO 3MeK-
TPOUHCTPYMEHTA UPEBATO HECUACTHBIMMU CTyUasMH.

» YbupaiTte ycTaHOBOUHBI MHCTPYMEHT UNU FaeuHble
KNIOUM A0 BKNIOUEHHA INEKTPOMHCTPYMEHTa. MHCTpY-
MEHT MNK KMioY, HAXOAALLMICA BO BpaLLialoLLenca uacTv
3NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET NPUBECTH K TPaBMaM.

» He npuHuMmaliTe HeecTeCTBEHHOE NONOXEHHe Kopnyca
Tena. Bceraa 3aHuMmaiite ycToiMuMBO€E NONOXKEHHE U
coxpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarogaps aTomy Bbl MoxeTe
Tlyullle KOHTPONMUPOBATb 3N1EKTPOMHCTPYMEHT B HEOXH-
[NIaHHbIX CUTYaLUAX.
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» Hocute noaxoasawyto pabouyio ogexpay. He Hocute
LUMPOKYIO0 OAiXKAY U YKpaLueHua. [lepxuTte BONoCbl U
oAexcay BAanu oT NoABHXHbIX AeTaneil. LLinpokas oae-
XOQ, YKpaLeHUs UK J/IMHHbIE BONOCHI MOTYT ObiTb 3a-
TAHYTbI BPALLAKOLWMMUCS YACTAMM.

» [pu HaNMUKK BO3MOXKHOCTH YCTAHOBKH MbINEoTcachbl-
BaKOLLKX U NbINecOOPHbLIX YCTPOICTB NpoBepAnTe UX
npUcoeanHeHne U NPaBUNbHOE UCTIONb30BaHKe. [1pu-
MEHEHHE MblNeoTcoca MOXeT CHU3UTb ONACHOCTb, CO3Aa-
BaEMYH0 Mbibo.

» Xopoluee 3HaHHE INEKTPOUHCTPYMEHTOB, MONyUeHHOe
B pe3ynbTaTe YacToro UX HCNONb30BaHUA, He JOMKHO
NPUBOAMUTL K CAMOYBEPEHHOCTH U HTHOPUPOBAHHIO
TEXHWKH De30nacHOCTH 0DpaLLeHunaA C INEeKTPOUHCTPY-
mMeHTaMu. Of1HO HeDpeXXHOe 1eNCTBHE 3a 100 CEKYHADI
MOET NPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

» BHUMAHME! B cnyuae Bo3HUKHOBEHMSA Nepebos B pabo-
T€ 3NEKTPOMHCTPYMEHTA BCNIELICTBUE NOMHOTO UMK Ya-
CTMUHOTO NPeKpPaLLeHKsA IHeProcHabxeHus un1 noepe-
XIOEHUS Lenu ynpaBneHnsa 3HEProCHabXeHWeM yCTaHo-
BUTE BbIKNOUaTeNb B NONOXeHUe Bbikn., ybeausLumch,
UTO OH He 3abNOKMPOBaH (NpH ero Hanuuum). OTKNIUKTE
CETEBYI0 BUNKY OT PO3ETKU UMK OTCOEAMHUTE CbEMHbIN
aKKyMynaTop. 3TUM NpeoTBPaLLIRETCA HEKOHTPONUPYeE-
Mbll NOBTOPHbIM 3anycK.

MpuMeHeHne INeKTPOHHCTPYMEHTa U 06paLieHune C HUM
» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpyMeHT. Ucnonb3yiite
AnA paboTbl COOTBETCTBYIOWMI CNeLUanbHbli 3neK-
TPOUHCTPYMEHT. C NOAXOAALMM 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM
Bbl paboTtaete nyulle v HaaexHee B yka3aHHOM AManaso-

He MOLLIHOCTH.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM NPH HEHC-
NpaBHOM BbIKNKoUaTene. INeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN
He NOAMIAeTCA BKIOUEHHIO UK BbIKMIOUEHMIO, OMAceH 1
[IOMXeH DbITb OTPEMOHTUPOBAH.

» [lepep TeM Kak HaCTpauBaTb INEKTPOMHCTPYMEHT, 3a-
MEeHATb NPUHAANEKHOCTH UK YOUpaTh anek-
TPOMHCTPYMEHT Ha XPaHeHHe, OTKNIOUNTE LUTencenb-
HYI0 BHTIKY OT PO3ETKH CETH U/UNH BbIHbTE, €CNH 3TO
BO3MOXXHO, aKKyMYNATOP. 3Ta Mepa Npef0CTOPOXKHO-
CTM NPeaoTBPaLLAeT HenpeaHaMepPeHHOE BKIOUEHKE
3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B HE,OCTYNHOM AN
Aeteii mecte. He pa3peluaite nonb3oBaTbCA 3NekK-
TPOHHCTPYMEHTOM NULLAM, KOTOPbIe He 3HaKOMbI C
HUM MNH He YMTANW HACTOALMX MHCTPYKLMIA. JNek-
TPOUHCTPYMEHTbI ONACHbI B PyKaX HEOMbITHbIX NN,

» TwarenbHo yXaXKmBaiTe 3a 3NeKTPOUMHCTPYMEHTOM U
npuHagnexHoctamu. Mposepsaiite 6eaynpeunyio
hyHKLHIO ¥ XO[ ABHXKYLLMXCA YaCTeN INEKTPOUHCTPY-
MEHTa, OTCYTCTBHE NONOMOK UMK NOBPEXIEHHH, OTPH-
LiaTeNbHO BAMAIOLLMX Ha (YHKLIMIO INEKTPOUHCTPY-
MeHTa. [ToBpeXaeHHble YacTH [OMKHbI ObITb OTpe-
MOHTHPOBaHbI 10 HCTIONb30BAHKA INEKTPOUHCTPY-
MeHTa. [1noxoe 0bCnyXMBaHWE 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB
ABNAETCA NPUUMHOM DOMBLLOTO UMCIA HECUACTHBIX Cyya-
€B.
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» [lepXkuTe peXyLuii HHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM M UH-
CTOM COCTOAHMM. 3aD0TNIMBO YXOXEHHbIE PEXyLLMe
MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLMMU KPOMKAMHU PeXxe 3a-
KNWHUBAIOTCA W UX NIErye BECTH.

» MpumeHsaiiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, NPHHAANEKHOCTH,
pabouue HHCTPYMEHTbI M T. 1. B COOTBETCTBHH C HACTO-
AWMU HHCTPYKUUAMHU. YUUTbIBaTE Npu 3TOM pabo-
yKe YCNoBHMA U BbINONHAEMYI0 paborty. VicnonbaosaHue
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB [1/19 HENPELYCMOTPEHHbIX PaboT
MOXET NMPUBECTH K ONACHBIM CHTYaLUAM.

» [lepXXuTe pyuKkH U NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CyXHMH H UH-
CTbIMH, CnepuTe uTo6bl Ha HUX UTOObI Ha HUX He ObIno
JKHAKOW UNU KOHCUCTEHTHON CMa3kHu. CKONb3Kue pyu-
KM ¥ NOBEPXHOCTH 3axBara NpenATcTByioT be3onacHomy
00paLLEHHI0 C UHCTPYMEHTOM U HE atoT HAIEXHO
KOHTPO/IMPOBATb 10 B HEMNPENBUAEHHBIX CUTYaLIUAX.

Cepsuc

» PeMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTA LOKEH BbINONHATLCA
TONbKO KBaﬂMd)HI.lVIpOBaHIIbIM nepcoHanom U TONbKo C
NpUMEHEeHUeM OPUrMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil. ITM
obecneunBaetcs 6e30MacHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTu ans
BepTHKaNbHbIX (hpe3epHbIX MaLIMH

» [lepXuTe HHCTPYMEHT 3a H30NMPOBAHHbIE NOBEPXHO-
CTH, NOCKONbKY (hpesa MOXXeT 3aAeTb COBCTBEHHDIIH
ceTeBo# WHYP. [lepepesaHue HaXofALLEroca noa Hanps-
KEHMEM LUIHYPa MOXET 3apAANTb METANNIMUECKME UacTh
3MEKTPOMHCTPYMEHTA U IPUBECTH K YAAPY aNeKTp1ue-
CKWM TOKOM.

» 3akpenute 06pabaTbiBaeMyl0 3aroToBKy Ha CTabunb-
HOM OCHOBaHHH C NOMOLLbIO 32XKHMOB MM HHbIM
yAobHbIM cnocobom. YaepxvBaHue obpabatbiBaemoit
3aroTOBKM B PYKe UN1 MPUXKM ee K cebe He obecneunsa-
€T ee CTabunbHoe yaepKaH1e, M OHa MOXET BbIATH U3-NOf
KOHTpONA.

» [onycTtumoe uncno 060poToB pabouero MHCTPyMeHTa
AOMKHO ObITb HE MEHee YKa3aHHOro Ha JnekK-
TPOHHCTPYMEHTE MaKCHManbHOro uncna o06opoTos.
OcHacTka, BpallatoLlascs ¢ bonbluer, uem [onycTMMO
CKOPOCTbIO, MOXKET Pa30PBATbCA M PA3NeTeThes B NPo-
CTpaHcTBe.

» ®pesbl M Npoure NPUHAANENHOCTH AOMKHBI TOUHO
NOAXOAUTb K NaTPOHy (3aXKMMHOW LaHre) Bawero
3NMeKTPOUHCTPYMeHTa. Pabouue MHCTPYMEHTBI, He COOT-
BETCTBYIOLLME TOUHO 3aXKMMY 3NEKTPOUHCTPYMEHT], BPa-
Larotcs ¢ bueHnuem, CUnbHO BUDPHPYIOT U MOTYT NpUBE-
CTW K NOTEpPE KOHTPONA.

» MMoaBoauTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT K ieTanu TONbKO BO
BKNIOYUEHHOM COCTOHMM. B NPOTUBHOM Clyyae BO3HH-
KaeT onacHOCTb 0bPaTHOro yapa npu 3aknMHUBaHNK pa-
60uero UHCTPYMeEHTa B fIeTanu.

» He nopcraensaiite pyku B 30HY pe3epoBaHuA 1 Noj
thpe3y. [lepxxurecb BTOPOIi pyKoii 32 AONONHUTEND-
HYI0 PYKOATKY. ECNv 00e pyKu lepXxaT MalluHY, TO OHK
He MoryT bbiTb TPAaBMUPOBaHbI (hPE30H.
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» Hukorpaa He dpesepyiite No MeTanMUYECKUM npeame-

TaMm, rBo3AAM unu wypynam. Gpesa MoxeT bbITb NoBpe-

[IeHa U NPUBECTH K NOBbILLIEHHOH BUDpaLnK.
» HUcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLUE METaNNOUCKATENH
[NA HAaXO0XAEHUS CNIPATAHHbIX B CTeHe TPy6 unu npo-

BOAKM UNK 0bpaLaiiTech 3a CNIPaBKOi B MECTHOE KOM-

MyHanbHoe npegnpuaThe. KOHTaKT C 3NeKTPonpoBoa-

KO/ MOXET NPUBECTH K NOXapy M NOPAKEHUIO INEKTPOTO-

koM. lNMoBpexaeHHe ra3onpoBoaa MOXET NPUBECTH K
B3pbIBY. [T0BPEX/EHKWe BOAONPOBO/A BEAET K HaHeCe-
HHI0 MaTepHanbHoro yiiepba 1 MOXeT Bbi3BaTb Nopa-
XEHME 3NEeKTPOTOKOM.

» He ncnonb3yitte 3aTynuBLIKECA UK NOBPEXAEHHbIE
tbpe3bl. Tynble UK NOBPeXAeHHbIE PPe3bl CO3AAK0T Mo-
BbILLEHHOE TPEHHE, MOTYT 3aKNUHUTLCA W BeayT K Aucha-
naHcy.

» BbikauTe NONHON 0CTAHOBKH 3NEKTPOUHCTPYMEHTa U
TONbKO Mocne 3Toro BbinyckainTe ero U3 pyk. Pabouuit
MHCTPYMEHT MOXET 3aeCTb, U 3TO MOXET NPUBECTU K N0~
Tepe KOHTPONA Haf} ANEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Onucanue npoaykKTa U ycnyr

MpoutuTte BCe yKa3aHUs U MHCTPYKLMK NO
TexHuKe 6esonacHocTu. HecobnioaeHue yka-
3aHMM N0 TEXHWUKe HE30MACHOCTH U UHCTPYK-
LM MOXKET NPUBECTH K OPAXKEHHIO INEKTPH-
UECKMM TOKOM, NOXapy W/WK TAXENbIM TPaB-
Mam.

Moxany#cra, cobnioganTe WANIOCTPALMKM B Hauane pyKo-

BOACTBA MO 3KCnnyataynu.

MpumeHeHHe Mo Ha3HAUCHHIO

INEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHa3HaueH Ans Gpe3epoBaHus Ha
XECTKOM onope B iPEBECHHE, NNACTMACCE U NIETKUX CTPOM-

TeNbHbIX MaTepuanax nasos, KPOMOK, IPoghrnei 1 Npoaob-
HbIX OTBEPCTHH, a Takxe ANns (hpe3epoBaHMA C NOMOLLbIO KO-

NUPHOMN MMNb3bl.

Mpw paboTe COOTBETCTBYIOWMMU PPE3aMU HA CHUKEHHOM
uncne 060pOTOB TaKKe BO3MOXHA 06paboTka LiBETHbIX Me-
Tannos.

WU306paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH

HyMepaliua npencTaBneHHbIX KOMMOHEHTOB BbIMOMHEHa N0
M300PAKEHNIO HA CTPAHHLIE C UIMIOCTPALMAMM.

(1) Bbnokwupartop Bbiknouatens
(2) PykonTka cnpasa (C M30IMPOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO)
(3) KHonka duKcauuu WwnuHaens

(4) BapaluKoBbIi BUHT 1Al HANPABNAOWMX CTEPXHEN na-
pannenbHoro ynopa (2 wr.) ¥

(5) 3awmta oT CTPYXKKU
(6) OnopHas nnuTa
(7) Nnuta cKonbxeHun

(8) Kpennexue HanpaBnAloLnX CTEPXKHEN NapannenbHo-
roynopa

(9) CryneHuarbii ynop
(10) 3awwutHas MaHxeTa

(11) BapalKoBbli BUHT ANA HACTPOWKM OrPAHUUUTENS My~
OuHbI

(12) MonsyHOK C MHOEKCHOM OTMETKOM

(13) OrpaHuuuTens rnybuHb

(14) LLkana HacTpoWku rNy6uHbI hpesepoBaHuaA

(15) PykonTka cneBa (C U30MMPOBAHHOM MOBEPXHOCTHIO)

(16) 3axumHOM pbluar hKcMpoBaHKMA MybuHbI hpesepo-
BaHMA

(17) LLkana TOHKO#H HAacTPOWKM rMybHHbI (hpe3epoBaHms
(POF 1400 ACE)

(18) MoBopoTHas pyuka TOHKOM HaCTPOMKK rMybHHBI (hpe-
3eposanusa (POF 1400 ACE)

(19) MapkupoBKa Ans cornacoBaH1a TOUKK HyNA
(20) Pbiuar nebnokMpoBKM KONMPOBATbHOM BTYNKH
(21) dpesa®

(22) Bobikniouarenb

(23) Perynatop uucna obopotoB

(24) HactpoeuHble BUHTbI CTyNEHUaToro ynopa
(POF 1200 AE)

(25) HakuaHas raika c 3aKMMHOM LiaHroM
(26) BunouHbiii raeuHblit kntoy (19 mm) ¥
(27) LWnanr nbineynanenus (@ 35 mm) ¥
(28) Apantep nbineyaanetna

(29) BuHT C HakaTaHHOW rONIOBKOK /1A adanTepa nbineyaa-
nenus (2 wr.) ¥

(30) HanpaBnsioLnit CTePXKEHb NapanenbHoro
ynopa (2 wr.)

(31) NapannenbHbiit ynop ¥

(32) LeHtpupytowmit winct

(33) bapallKoBbIi BUHT /1A LIEHTPUPYIOLLETO WTH TA o

(34) Kynaukosbiit ynop "

(35) dpesepHblit UMpKYIb/aganTep HanpaBnawLLEN
wuHb

(36) PykonTka ana dpesepHoro uupkyna *

(37) bapaiukoBbIi BUHT /1A rpyboi HacTpoiku dpesep-
Horo uupkyna (2 wr.) ¥

(38) bapallKoBbIi BUHT 1A TOHKOM HACTPOMKH (hpesep-
Horo unpkyna (1 wr.) ¥

(39) MoBopoTHaA pyuka Ans TOHKOM HACTPOWKK hpesep-
Horo uupkyna *

(40) LieHtpupytoumit 6ont»

(41) Hanpasnsiowas WwiHa *

(42) PacnopHas nnuTa (BxoauT B KoMnnekT «dpesepHbii
LMpKynb») Y

(43) KonuposanbHas Brynka”

A) UN306paxeHHble MNH ONUCAHHbIE NPUHAANEXHOCTH HE BXO-
[AT B CTaHAAPTHbIH 06beM nocTaBky. [ONHbIH aCCOPTUMEHT
npHHaanexHocTei Bl HalaeTe B Halel nporpaMme npu-
HagnexHocTen.

)

160992A4N91(08.01.2019)

Bosch Power Tools



Pycckuit | 39

TexHuueckue paHHble
BepTHKanbHo-(hpesepHblif CTAaHOK POF 1200 AE POF 1400 ACE
ApPTUKYNbHBIA HOMEP 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Hom. notpebnsaemas MOL{HOCTb Br 1200 1400
Yncno 060p0oTOB XONOCTOrO X0Aa MUH 11000-28000 11000-28000
Bbibop uncna obopoTos ° °
KOHCTaHTHasA aneKTpoOHKKA - °
Tp1COefMHEHE CUCTEMBI MIbINEYaAANEHNA ° °
LlaHra MM 6/8 6/8
[oMOB % Y
BbicoTa xofa dpesepHoro bnoka MM 55 55)
Macca cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 Kr 3,4 8.5
Knacc 3awurbl S/ O/

MapameTpbl ykasaHbl s HOMUHaNbHoro Hanpskenna [U] 230 B. Mpy ApYrux 3HAUEHUAX HANPSKEHMS, @ TAKKE B CrIELUGUUECKOM 1A CTPaHbI

WCNONHEHWUU UHCTPYMEHTA BO3MOXHbI UHbIE MapaMeTpbl.

DaHHbie no wymy u BUOpauumn

LLlymoBan amuccuA onpeneneHa B COOTBETCTBUM C
EN 62841-2-17.

A-B3BELLEHHbIN YPOBEHD LLYMa OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA CO-
CTaBnseT 00blUHO: YPOBEHb 3BYKOBOTO jaBneH!s 88 b (A);
YPOBEHb 3BYKOBOW MoLHoCTH 99 A6 (A). MorpelHocTb
K=3nb.

WUcnonb3yiTe cpeAcTBa 3aL4uTbl OPraHoOB cnyxa!

CymmapHas BUbpauus a, (BeKTOpHas CyMMa Tpex Hanpasre-
HWI) W norpetuHocTb K onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM C

EN 62841-2-17:a,= 6 m/c’, K= 2 m/c”.

YKa3aHHble B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX YPOBEHb BUDpALMK 1
3HaueHHe LyMOBOW 3MUCCHU U3MEPEHbI 0 METOMIUKE U3Me-
peHuA, NPONMCAHHOM B CTaHAAPTE, U MOTYT BbITb UCMONbB30-
BaHbl NNA CPABHEHMA ANEKTPOUHCTPYMEHTOB. OHH TakxKe
NPUroAHbI AR NPeABapPUTENbHOM OLEHKKU YPOBHA BUOpaLmMm
W LLYMOBOW 3MUCCHU.

YpoBeHb BUDPALMK U 3HAUEHHE LIYMOBOH 3MUCCHUN YKa3aHbl
QA1 OCHOBHbIX BUAOB PaboTbi C aNeKTPOMHCTpYMeHTOM. Ofi-
HAKO eCN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 6yneT WCNOMb30BaH A/1A Bbl-
MoNHeHA Apyrux paboT ¢ NPUMEHeHUEM HenpeayCMOTPEH-
HbIX U3roTOBUTENEM pa60umx WHCTPYMEHTOB UK TEXHNYUE-
ckoe obcnyxuBaHue He OyfeT oTBeuaTh NPeAnUcaHUaAM, To
3HaUeHs YPOBHA BUOPALMM W LUYMOBOM 3MUCCHM MOTYT
ObITb UHBIMU. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO NOBbICUTb OBLIMI
YPOBEHb BUOPALIMM 1 0DLLYIO LIYMOBYIO SMUCCHIO B TEUEHHE
BCeW NPOAO/KUTENBHOCTH PaboTh.

[1nf TOUHOM OLIEHKM YPOBHA BUOPALIMK W LLIYMOBOM IMUCCHM
B TeUeHUe ONpefeNeHHOr0 BPEMEHHOTO MHTEPBana HYXHo
YUMTbIBATb TaKXKe 1 BPEMS, KOrfja MHCTPYMEHT BbIKMHOUEH
WK, XOTA U BKMIOUEH, HO He HaxofuTcA B paboTe. 310 MoXeT
3HAUUTENBHO COKPATMTb YPOBEHb BUOPALIMH 1 LLIYMOBYHO
3MUCCHUIO B MepecueTe Ha nonHoe pabouee Bpems.
[penycmoTpuTe AONONHUTENbHBIE Mepbl 6e30MacHOCTH Ans
3alluTbI OnepaTopa oT BO3AEHCTBUA BUOpaLmu, HanpuMep:
TEXHUUECKOe 0DCNY)XMBaHHWE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA U pabo-
UWX MHCTPYMEHTOB, Mepbl M0 NMOANepXKaHHIo PYK B Tenne,
OpraHu3aLus TeXHONOrMUeCcKux NpoLeccos.

Cbopka

» Mepep N06ObIMU MaHUNYNALUAMM C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITAaCKMBANTE WTENCeNb U3 PO3ETKH.

YctaHoBka thpesbl (cM. puc. A)

» [pu ycTaHoBKe UNK 3aMeHe (hpe3bl Mbl pEKOMEHAYeM
HajieBaTb 3alUUTHbIE PYKaBULbI.

B 3aBUCMMOCTM OT 06MacTH NPUMEHEHUS B PACNOPSKEHUH

UmetoTcs ppesbl PasNMUHOTO UCMONHEHNA W KauecTBa.

®pe3bl U3 BbICOKOKaUECTBEHHOM BbiCTpOpeXKYyLLeli cTanu

(HSS) npeaHasHaueHbl Ans 06paboTkK MATKMX MaTepUanos,

Hanp., MArKWX Nopoz APEBECUHbI M NNACcTMacChl.

TeepaocnnaBHbie (HM) chpesbl chelnanbHo npefHasHa-

UeHbl IS TBEPAbIX 1 abPasuBHbIX MaTePHUANoB, Hanp.,

TBEPAbIX NOPOA APEBECHHDI U aNOMUHUS.

OpuruHanbHble pesbl U3 06LIMPHONM MPOrpaMMbl NPUHAA-

nexHoctein hupmbl Bosch MoxHO nprobpecTy B cnewyuanu-

3MPOBaHHbIX MarasuHax.

lMpuMeHsiiTe TONbKO 6e3yKOpPU3HEHHbIE U UMCTbIe hpesbl.

- OnycTuTe 3aluTy OT CTPYKKM (5) BHU3.

- HaxwmuTe KHonKy dukcaunu wnuHgens (3) v ynepxu-
BalTe ee HaxaTou. [Tpu HeobXoAMMOCTH NPOKPYTUTE
LINMHAENb ABUraTens pyKoM, NoKa OH He 3auKcupyeTcs.

- OTnycTuTe HaKMaHYIO raiky (25) BUNOUHbIM KNto-
yom (26) (pasmep knioua 19 MM), NOBEPHYB ee B
HanpaBneHuu BpalleHus @.

~ YcTaHoBHTE hpesy B 3aXMMHYI0 LiaHry. XBOCTOBHK ¢hpe-
3bl [JOMKEH BOUTH B 3aXKMMHYIO L@HTY Kak MUHUMYM Ha
20 Mm.

- 3aTAHUTE HaKkuaHYIo raiky (25) BUNOUHbIM Kniouom (26)
(pa3mep kntoua 19 Mm), NOBEPHYB ee B HanpaBneHuH
BpallieH1a @. OTnyCcTuTe KHOMKY (hUKCALMM WNKHAE-
na(3).

- TMogHuMuTE 3aWuTy OT CTPYXKH (5) BBEPX.
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» He ucnonb3yiite 6e3 MOHTUPOBaHHOI KONWPOBaNbHOM
BTYNKH (hpe3bl ¢ AgameTpom bonee 42 MM. ITH (hpesbl
He NPOXOAAT Uepe3 OMOPHYHO NNTY.

» Hu B koem cnyuae He 3aTArMBaiiTe 3aXXMMHYI0 LIAHTy
HaKUAHOW raiikoi, NoKa He ycTaHoBNeHa dpe3sa. MHa-
Ue BO3MOXHO NOBPEXAEHUE 3AKUMHON LiaHT 1.

YnaneHue nbinu U cTpyXxku (cm. puc. B)

MbiNb HEKOTOPbIX MaTepPUanoB, KaK Hamp., KPacok ¢ Co-

NlepXKaHUeM CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB IDEBECHHbI, MUHE-

panoB 1 METa/NoB, MOXET ObiTb BPEAHOW [ 300POBbA.

[PMKOCHOBEHME K NbINK 1 NONaJaHNe Nbifu B ibIXaTeNbHble

NyTH MOXXET BbI3BaTb afNepraueckue peakumuu u/unu sabo-

NEeBaHWA [ibIXaTeNbHbIX NYTEH onepaTopa UNK HaxoasALLEerocsa

BONW3K NepcoHana.

OnpeneneHHble BUAbI MbINK, Hanp., Ayba 1 byka, cunTarotca

KaHLieporeHHbIMH, 0CObEHHO COBMECTHO C MPUCAIKaMK s

0bpaboTkK ApeBecHHbI (Xpomar, CPeCTBO A 3aLlUTbl pe-

BeCHHbl). MaTepuan c conepxaH1eM acbecTa paspeluaerca

0bpabatbiBaTh TONBKO CRELMANUCTAM.

— To BO3MOXHOCTH UCMONb3YHTE MPUTofyto AiNA MaTepuana
CUCTEMY NbiNeyaaneHus.

- Xopollo npoBeTpHBaiTe pabouee MecTo.

- PekomeHayeTCcA Nonb30BaTbCA PECMIMPATOPHOM MACcKOM C
hunbTpoMm Knacca P2.

Cobniopalite fencTByOLWME B Ballei cTpaHe npeanucaHus

nns obpabatbiBaeMbIX MaTEPUanos.

» U3beraiite ckonneHus nbinu Ha pabouem mecre. [binb
MOXET NIErko BOCMNAMEHATbCA.

YcraHoBKa aganTepa nbineysaneHus

Anantep nbineyaanexus (28) MOXHO yCTaHaBnMBarTb Coeau-
HeHWeM MO WNaHT Briepes Unu Hasaz. Npn MOHTaXe Coeu-
HEHWEM MOJ LNaHT Briepef] CHauana HeobxoaMMo CHATb 3a-
Wty ot cTpYXKK (5). 3akpenuTe agantep nbineyaane-

HuA (28) 1BYMA BUHTAMK C HaKaTaHHO# ronoBKkow (29) Ha
onopHoit naute (6).

[ina obecneueHus oNTUMaNbHOTO MblineynaneHna Heobxoau-
MO PerynfapHo ouuLLaTh anantep nbineyaanexus (28).

MpucoeauHeHue ycTPOMCTBA NbineyfaneHus

HapenbTe WwnaHr nbineyaanexus (@ 35 mm) (27) (npuHaa-
NEXHOCTb) Ha aganTep nbineyaanexus. MoacoenuHuTe
wnaHr nbineynanexua (27) k noinecocy (MPUHAANEXHOCTD).
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXET ObITb MOAKMIOUEH NPAMO K
LUTeNCcenbHON PO3eTKe YHUBEPCANbHOrO NblNecoca hUpMbl
Bosch ¢ ycTpoiCTBOM AMCTaHLMOHHOTO MycKa. [binecoc as-
TOMATMUECKH 3anyCKaeTCs NPH BKMIOUEHUM INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mbinecoc fomxeH bbITb NpurofeH ans obpabatbiBaemoro
marepuana.

MpuMeHsiiTe cneluanbHbii NbiNecoc Ans yaaneHus 0cobo
BPE/HbIX [N 300POBbA BUAOB MbiNK BO3byauTeNel paka
UAK CYXOM NbINK.

MoHTax 3aLuTbl OT CTPYXKKH (CM. puc. C)

BcTaBbTe 3aWuTy 0T CTPYXKH (5) cnepeay B HanpasnsioLLyio
TaK, uTobbl OHa BOLLNA B 3auen/eHue. [J1 CHATUA BO3bMH-
TECb 3a 3aLLMTY OT CTPYXKKM N0 HOKAM U BbITAHKTE ee HaBepX.

Pabora c HHCTpyMeHTOM

BknioueHne 3NEKTPOUHCTPYMEHTA

» [pumuTe BO BHUMaHHe HanpsXkeHue B cetu! Hanpsaxe-
HUe UCTOUHUKA NUTAHUA [OMKHO COOTBETCTBOBATb
[AaHHBIM Ha 3aBOACKON TabnuuKe 3NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta. INeKTPOMHCTPYMeHTbI Ha 230 B moryT pabotatb
TaKXKe W Npu HanpsxeHun 220 B.

Hacrpoiika uucna obopotoB
Mpw nomolLy yperynaTopa uucna 06opotos (23) MoxHO

yCTaHaBnMBarb HeobXoMMoe uncno 06opoToB Aaxe Ha pa-
BOTaloILEM HHCTPYMEHTE.

1-2 HU3KOe uncno obopotos
3-4 cpeaHee uncno obopoTos
5-6 BbICOKOE uncno 060poToB

MpuBefeHHble B Tabnuue 3HaueHUs ABNAIOTCA OPUEHTUPO-
BOYHbIMU 3HaUEHHUAMM. HyxHOe uncno 060poToB 3aBUCHT OT
Matepuana 1 ycrnoeuit pabotbl U MOXET BbiTb OnpefeneHo
NPaKTUYECKUM Criocobom.

Marepuan [Nuametp dpesbi Mo3uuua
[Mm] YCTaHOBOUHOrO

Konecuka

TBepaan apesecu- 4-10 5-6
Ha (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Msrkas peBecuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[peBecHo-cTpy- 4-10 3-6
XeuHas nauTa 12-20 2-4
22-40 1-3

nnacTmacchbl 4-15 2-3
16-40 1-2

AntoMUHUIA 4-15 1-2
16-40 1

BknioueHue/BbiKnoueHHe

Mepen BKNIOUEHUEM/BbIKMIOUEHUEM YCTaHOBHTE rMyOUHY
(hpe3epoBaHus, CM. pasfen (CM. ,YcTaHoBKa rybuHbl dpe-
3epoBaHus (cM. puc. D), Ctpanunua 41).

UT0Obl BKNIOYHTb 371EKTPOUHCTPYMEHT, CHauana HaXMuTe
Bnokupatop Bbikntouatens (1), a 3aTemM HaXXMUTE Ha BbIKNIO-
uartenb (22) v ynepuBanTe ero HaxarbiM.

POF 1400 ACE: NofcBeTKa 0CBeLLAeT 30Hy (hpe3epoBaHms.
[ins BbIKNIOYEHUA OTNYCTUTE BbiKNtouatens (22).
POF 1400 ACE: lNoacBeTka raCHeT MefiIeHHO.

Yka3zauue: 13 coobpaxeHuit besonacHOCTH BbiKNouaTenb
(22) He moxeT bbITb 3adhMKCHPOBaAH U Npu paboTe ero cne-
[YET NOCTORHHO flepXKaTb HaXaTbiM.
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KoHcTaHTHas anekTponuka (POF 1400 ACE)
KOHCTaHTHasA 3NeKTPOHWKa NOfAePXKMBAET UUCTIO 0DOPOTOB
Ha XONOCTOM XOf1y W NOf1 HAarPy3KOW NPaKTUUECKK Ha NOCTO-
AHHOM YPOBHe 1 0becneunBaeT paBHOMEPHYIO MPOU3BOAM-
TeNbHOCTb PaboTbl.

YcraHoBKa rny6uHbl chpesepoBanua (cM. puc. D)

YcTaHoBKY rnybuHbl hpesepoBaHus pa3peLLaeTcs Bbinon-
HATb TONbKO NP BbIKMIOUEHHOM 3MIEKTPOUHCTPYMEHTE.

['pybyto HacTpoiiKy rnybuHbI (hpe3epoBaHUsA BbiNONHANTe

cn

enyloLmM 0bpasom:

YcTaHOBMTE 3N1EKTPOMHCTPYMEHT C 3aKpenneHHom dpe-
30/ Ha noanexallyto obpabotke aetans.

POF 1400 ACE: lpv nomolLu NoBopoTHo# pyuku (18)
YCTaHOBUTE MHTEPBA/ TOUHOW HACTPOHKM MO LieHTPY. [ng
3TOro BpaLljaiTe NoBOPOTHYIO pyuKy (18), noka otmert-
ku (19) He coBnayT, Kak NoKa3aHo Ha PUCYHKe. 3aTem
nosepHuTe Wwkany (17) Ha 0.

/

e
-l%(w)

YcTaHoBwTe CTyneHyartbii ynop (9) Ha camyio HU3Kylo CTy-
MeHb; CTYNEHUaTbIi YNOP OLLYTUMO BXOLHT B 3aLienneHue.

POF 1200 AE: BKpyTuTE UNK BbIKPYTUTE HAMONOBUHY Ha-
CTPOEUHble BUHTbI CTyneHuaToro yropa (24).

OTnycTuTe HapallKOBbIA BUHT HA OrpaHUu1TENe rybu-
Hbl (11), uTobbl orpaHuumnTens rybuHbl (13) Mor cBo-
6oaHo nepemelyarbes.

[NoBepHHTE 3aKMMHON pbluar GUKCUPOBAHHA rMyOUHbI
thpesepoBaHua (16) B HanpasneHun @ v MeaeHHO
nepeMelLiaiTe BepTUKaNbHO-(hPe3epPHbIi CTAHOK BHU3,
noka pesa (21) He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3arOTOBKH.
OTnycTuTe pbluar (UKCMPOBaHKA MYbUHbI hpe3epoBa-
Hua (16), uTobbl 3adhuKcMpoBarb 3Ty rnybuHy yTanuea-
HuA. [pK HEODXOAMMOCTH MPHUKMHTE Pbluar (hUKCUPOBa-
HWA rybuHbI (hpesepoBatua (16) B HanpaBneHun @,
uT0bbI OKOHUATENbHO 3a(hMKCMPOBATb €r0.

MpuxmuTe orpanrunTens rnybutbl (13) BHM3, uTobbl OH
Cen Ha cTyneHuatblit ynop (9). YcTaHoBMTE NON3YHOK C
meTkoi (12) B nonoxeHrue 0 Ha Likane rnybuHbl dhpese-
poBaHus (14).

YcTaHoBMTE orpaHuumuTenb rybuHbl (13) Ha HyXHyIo rny-
6UHY hpesepoBaHus 1 Tyro 3aTaAHUTE HapaLIKOBbIN BUHT
Ha orpaHuuuTene rnyouHbl (11). Cnegute 3a Tem, utobbl
non3yHok ¢ MeTkoi (12) bonblue He cMelancs.
[NoBepHHTE 3aKUMHON pbluar OUKCUPOBAHNA IMYOHHbI
thpesepoBakus (16) B HanpaBneHuy @ 1 nogHUMKUTE
BEPTUKaNbHO-(hPe3epPHbIi CTaHOK B HAUBbICLLEE NOOXe-
Hue.

Pycckuit | 41

IMpu bonbLuoi rnybuHe dhpesepoBaHus 0bpabotky cneayet
NPOMU3BOAMTb B HECKONBKO 3aX0A0B C HEDOMbLLION TONLMHOM
CHUMaemoro cnos. Npu nomolLu cTyneHyatoro ynopa (9)
MOXHO pacnpefenuTb onepawmio hpesepoBaHua Ha
HECKOMbKO 3aX00B. [11A 3TOr0 YCTaHOBUTE XeNaeMyto rny-
BuHY dpesepoBaHuA Ha Camyto HU3KYHO CTyMEHb CTYNeHuYa-
TOro ynopa 1 Boibepute Ans nepsbix 3ax00B cHauana bonee
BbICOKYIO CTyNeHb.

POF 1200 AE: PaccTosHu1e Mexay CTyneHAMA MOXHO U3Me-
HATb BPALLEHWEM HaCTPOEUHBIX BUHTOB (24).

ToHkas HacTpo#ka rny6uHbI hpe3epoBaHua

(POF 1400 ACE)

Mocne npobHoro pe3epoBaHus Bbl MoXeTe MOBOPOTOM No-
BOPOTHOM pyuky (18) HacTpouTb rnybuHy dhpesepoBaHma
TOUHO Ha HY)XHOE 3HaueHWe; ANns yBenuueHus rybunb dpe-
3epoBaHu1sA NOBOPAUMBaTE PyUuKy N0 YaCOBOW CTPenKe, AnA
YMeHbLUEeHUA rMybuHbI (ppe3epoBaHns NOBOPaUMBaiiTe pyu-
Ky NpoT1B uacoBoi cTpenku .LLkana (17) cnyxuTt ans opu-
eHTaumu. OnuH 000POT COOTBETCTBYET NEPEMELLEHHIO HA
2,0 MM, OZMH WTPKX MO BEPXHEMY Kpato Wkanbl (17) coot-
BETCTBYeET nepemelleHuio Ha 0,1 mm. MakcumanbHoe nepe-
MeLLEHHE COCTaBNAET +8 MM.

Mpumep: HyxHas rybuHa hpe3epoBaHus cocTaBnseT
10,0 mm, npobHoe thpesepoBaHne Nokasano rnybuHy dpe-
3epoBaHu1sa 9,6 MM.

[MonHWMUTE BEPTUKaNbHO-(hpe3epHbIA CTAaHOK W NOANO0-
XUTe, Hanp., KyCOUeK [PeBECHUHbI N0 NNUTY CKONbXKe-
HuA (7), uTobbl hpesa (21) npu onyckaHWM He Kacanacb
3aroToBKM. [10BEpHUTE 3XKUMHOM pbiuar UKCHPOBaHUA
rnybuHbl hpesepoBakus (16) B HanpaBneHut @ u
Me/IEHHO NepeMeLLiaNTe BEPTUKaNbHO-(hPE3EPHbIN CTa-
HOK BHU3, NOKa OrpaHWunTeNb ryouHbl (13) He caneT Ha
cTynenyarbii ynop (9).

MoBepHuTe Wwkany (17) Ha 0 v otnycTuTe HapalKoBbIi
BuHT (11).

NoBepHHTe NOBOPOTHYIO PyuKy (18) Ha 0,4 MM/4 wTpuxa
(pasHuLa Mexay 3afaHHbIM W (haKTUUECKUM 3HaUeHUeM)
10 YacoBOW CTPENKe 1 3aTAHUTe bapalukoBbli BUHT (11).
[poBepbTe ycTaHOBNEHHYO rMYybUHY NPobHbIM hpesepo-
BaHWEM.

locne HacTpoiku rnybuHbl hpesepoBaHus bonblue He Me-

HAWTE nonoxenue nonayxka (12) Ha orpaHuuutene rnyou-

Hbl (13), uTobbl Ha WwKane (14) Bceraa MOXHO bbiNo CunTLI-
BaTb TEKYLLYIO IMyOuHY pesepoBaHus.

ToHkan HacTpoiika rny6uHbI hpesepoBaHua

(POF 1200 AE)

CryneHuarbii ynop (9) no3BonseT npefBap1TeNbHO yCTaHO-
BWTb pa3nuuHyio rybuHy dpesepoBaHusa. HacTpolika ocy-
LeCTBNSETCA MPH MOMOLLM ONUCAHHON BbILLE NPOLEAYPbI C
TEM OTNIMUMEM, UTO MyTEM MOBOPAUUBAHUA HACTPOEUHBIX
BMHTOB CTYNEHUATOoro ynopa (24) MoXHO U3MEHSTb PaHHLly
MeXay yrnopamu no BbicoTe.

YKa3aHuA no npUMeHeHu1o
» Mpepoxpausiite pesy oT TONUKOB U YAAPOB.

Bo!
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HanpasneHue u onepauus dpeseposanus (cm. puc. E)

» ®pesepoBaTb HyXXHO BCerpa NPOTHB HaNpaBneHus
BpaLeHus cpesbl (21) (BcTpeunoe hpesepoBauue).
Mpu hpesepoBaHKUM B HaNpPaBneHUM BpaLieHna pesbl
(nonyTHoe (hpe3epoBaHm1e) INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET
BbIpBaThCA Y Bac U3 pyk.

YctaHoBuTe Tpebyemyio rnybuHy dpesepoBaHus, (cM. ,YcTa-

HOBKa rnybuHbl hpesepoBaHua (cM. puc. D), CTpaHu-

ua4dl).

locTaBbTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOW (hpe3oi

Ha noanexaliyio 0bpabotke fieTanb 1 BKMOUUTE nek-

TPOWHCTPYMEHT.

MprxMUTE 3KMMHON pbluar (HUKCMPOBAHUA MYybuHbI pe-

3epoBaHusa (16) BHU3 1 Mef/IeHHO NepeMellaiTe BepTH-

KanbHO-ppe3epHbIl CTaHOK BHW3, NOKa He ByeT AOCTUrHYTH

yCTaHOBNEHHas rnybuHa dpesepoBaHua. OTNyCTUTE pbiuar

(hUKCMpoBaHHA rybuHbl hpesepoBanma (16), uTobbl 3a-

(hMKCMPOBATb 3Ty INybUHY yTannuBanus. Npu Heobxoanmo-

CTU MPWXMUTE pbiuar GUKCHPOBaHUA IMybKHbI hpe3epoBa-

Hus (16) BBEPX, UTOOLI OKOHUATENbHO 3ahMKCHPOBATH €TO0.

BbinonHsiite hpesepoBaHWe C PaBHOMEPHOM Nofauen.

Mo oKoHuaHWK npoliecca (hpe3epoBaHNA CHOBA YCTaHOBHTE

BEPTUKaNbHO-(hPe3epHbIi CTAHOK B CaMOE BEPXHEE MONOXe-

Hue.

BbIK/IOUMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

dpesepoBaHue Co BCNOMOraTe/lbHbIM YNOPOM

(cm. puc. F)

[ina 0bpaboTku bonbluKX 3aroTOBOK, Hamp., Npu (pesepo-
BaHWM Na308, MOXHO 3aKPENHUTb Ha 3arOTOBKE B KauecTse
BCMOMOraTeNbHOr0 YNopa A0CKY UK PeiiKy U BECTH BEePTH-
KanbHO-(hPe3epHbIit CTaHOK BAOMb BCMIOMOraTeNbHOro yro-
pa. BeauTe BepTuKanbHO-(hpe3epHbIi CTaHOK NNOCKOH CTO-
POHOM MAUTbI CKONbXEHMSA BAONb BCIOMOTATENbHONO yropa.

dpesepoBaHHe KPOMOK UNH NPochUnbHOE
¢pesepoBanue

IMpu thpesepoBaHKM KPOMOK UK Npochrneit dhpesa AomKHa
ObITb OCHaLLEeHa HanpaBnAtoLLEH Langom UNK LWapukonopg-
LIMMHXKOM.

lMoaBeauTe BKMIOUEHHbIM 3NEeKTPOMHCTPYMEHT COOKY K fieTa-
N TaK, uToDbI HANPABNAIOLAA Landa UK WapUKOMOALKM-
HUK hpesbl ynepnuch B nog/exallyto 0bpabotke KPOMKY
neTanu.

BenwTe anekTpOMHCTPYMEHT BAOMb KPOMKM 3aroToBKH. Crie-
[QIUTE NPH 3TOM 32 COXPaHeHUeM NPAMOro yria. CULIKOM
CHNbHbIM HKUM MOXET NOBPEANUTb KPOMKY 3ar0TOBKM.

dpesepoBanue ¢ napannenbHbIM ynopom (cm. puc. G-H)
BcrasbTe napannenbHbii ynop (31) Hanpasnsaowmumu
crepxHamu (30) B onopHyto nauty (6) 1 3akpenute ero ba-
paLKOBbIMW BUHTaMU (4) B COOTBETCTBMM C TPEbyeMbIM pas-
MepoM.

Benute BKNtOUEHHBIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT C PABHOMEPHOM
nopauen 1 60KOBbIM AaBNEHWEM Ha NapannenbHbli ynop
BZIOMb KDOMKH fieTanu.

KpyroBoe chpe3epoBanue (cm. puc. I1-J)

MepeBepHuTe napannenbHblid ynop (31) tak, utobsl ynop-
Hble OBEPXHOCTU CMOTPENY BBEPX.

BcraBbTe napannenbHbii ynop (31) Hanpaensatowmmm
cTepxHaMu (30) B onopHyto nuty (6) v 3akpenute ero ba-
paLKoBbIMU BUHTaMMU (4) B COOTBETCTBMM C TPEDyeMbIM pas-
MEpOM.

3aKpenuTe LeHTpUpYtoLMi WTKAT (32) bapalukoBbIM BUH-
ToM (33), BCTaBMB WTHUAT B OTBEPCTHE B NAPANENbHOM
ynope (31).

BcTaBbTe LeHTpUpYoWMid WTKT (32) B 0TMEUEHHbIM LEHTP
OKPY)KHOCTY U BbINONHANTE hpe3epoBaHne C PaBHOMEPHO
nofaven.

dpeseposanue ¢ Kynaukosbim ynopom (cm. puc. K-L)
BcrasbTe napannenbHbii ynop (31) Hanpasnsaowmumu
crepxHamu (30) B onopHyto nauty (6) 1 3akpenute ero ba-
paLLKOBbIMW BUHTaMU (4) B COOTBETCTBMM C TPebyeMbIM pas-
MepoM.

3akpenuTte KynaukoBbiid ynop (34) ¢ MOHTUPOBaHHbIM
HanpaBnALLMM PONUKOM, BCTaBMB YOp B OTBEPCTHE B Na-
pannenbHom yrope (31).

BeauTe aneKTPOUHCTPYMEHT BOMb KPOMKH 3aroTOBKH, Cler-
Ka npwxKuMan ero cboky.

dpesepoBanue ¢ dpesepHbIM LUpKynem (cm. puc. M)
[ina kpyrnoro hpe3epoBaHUs MOXHO UCMONb30BaTb hpe-
3epHbIH LMPKYNb/anantep HanpasnsoLLen WiHbl (35).
YcTaHoBHTE hpe3epHbIit LIMPKYIb COTNACHO PUCYHKY.
BBuHTUTE LEHTPUPYtoLLmiA bonT (40) B pe3bby Ha dhpesep-
HOM LMpKyne. BcTaBbTe KoHUMK BonTa B LiEHTP dhpesepye-
MOW OKPY)XHOCTH, PH 3TOM CNIEANUTE 3a TeM, UTODbI KOHUMK
bonTa 3alwen B NOBEPXHOCTb 3arOTOBKH.

lMepensuras hpesepHblit LMPKYNb, rpybo ycTaHoBUTE TPEDY-
eMblil paauyC 1 TYro 3aTaH1Te bapallKoBbie BUHTHI (37)

1 (38).

Mpu nomoLLK NoBOpPOTHOM pyukk (39) nocne otnyckaHus
bapalukoBbIX BUHTOB (38) MOXHO TOUHO HACTPOMTb [IUHY.
OpuH 06opOoT COOTBETCTBYET NEepemMelLieHmio Ha 2,0 MM,
OfIMH LUTPUX Ha MOBOPOTHOM pyuke (39) cooTBeTCTBYET H3-
MeHeHHIo nepemelleHna Ha 0,1 mm.

BeauTe BKNIOUEHHbIA INEKTPOMHCTPYMEHT M0 3aroToBKe,
B3ABLLUMCb 3a NPaByto PYKoATKY (2) u pykosTKy ana dpesep-
Horo uupkyna (36).

dpeseposanue ¢ HanpasnaowWei WHHoi (cm. puc. N)
Mpwu noMolLK HanpasnatoLen WKHb (41) MOXHO Bbinon-
HATb NPAMO/MHENHbIE OMepaLyy.

[ina KoMneHcaunu pasHuLbl N0 BbICOTe HEODXOAUMO MOHTH-
poBaTb pacnopHyto nnuty (42).

YcTaHoBHTe hpe3epHbIi LMPKYNb/afanTep HanpaenstoLen
LWHHbI (35) COrNacHoO PUCYHKY.

3akpenuTe HanpaensoLLyio WiHy (41) ¢ nomolLblo CooTBET-
CTBYIOLLMX 32KMMHbIX MPUCNOCOBNEHHHI, HAnp., C NOMOLLbIO
CTPYDUMH, Ha 3ar0TOBKE. YCTAHOBMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT CO
CMOHTMPOBAHHBIM alanTepPOM HanpaBnAlLLen WiHbl (35)
Ha HaNPaBNAIOLLYIO WHHY.
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dpe3sepoBaHHe c KONMPOBaNbHOW BTYNKO#

(cm. puc. 0-P)

C nomolLL|bio KonMpPoBanbHOM BTYNKH (43) MOXHO NepeHo-
CHTb KOHTYPbI C 06Pa3Li0B UK WabNOHOB Ha A€TaMb.

Bbl6epMT€‘ KOMUpoBanbHY0 BTYNIKY B COOTBETCTBMU C TONLLN-

HoW WwabnoHa unu obpasua. M3-3a BbiCTynatoLLen BbICOTbI

KOMWPOBaNbHOW BTY/IKK TONILMHA LIabnoHa AomkHa bbiTb He

MeHee 8 MM.

MNepenBuHbTe pbiuar nebnokuposkw (20) 1 BCTaBbTe KOMK-

poBa/bHYt0 BTYNKY (43) CHU3Y B onopHyto nnuty (6). Mpu

3TOM KyNaukn KoIMPOBaHUA [JOMKHbI 3a(MKCMPOBATLCA B

nasax KonMpoBa/bHOM BTY/KH.

» [uametp hpesbl fOMKEH ObITb MeHbLLE BHYTPEHHEro
AMameTpa KONMPOBanbHOM BTYNKH.

[ina thpesepoBaHus ¢ konupoBanbHok BTynkoi (43) npolle-

[ypa cneqyowan:

- [NoaBequTe BKNIOUEHHbI INEKTPOMHCTPYMEHT C KOMUPO-
BaNbHOM BTYNKOM K LLABNOHY.

- [pWXMUTE 3aXXUMHOM pbluar hUKCUPOBAHHUA TMyDOUHbI
thpesepoBaHua (16) BHX3 U MeIeHHO NepeMelLaiTe
BePTMKanbHO-(pPEe3epHbIi CTaHOK BHK3, MoKa He byaet
[OCTUTHYTA YCTaHOBNEHHaA rnybuHa pesepoBaHua.
OtnycTuTe pbluar GUKCMpPoBaHHs rMybKHbI hpesepoBa-
Hua (16), uTobbl 3adhuKcMpoBaTb 3Ty ry6UHY yTanuea-
HuA. [p1 He0BXOAMMOCTH NPUXKMMTE pbluar hUKCMPOBa-
H1A ybuHbI hpesepoBaHis (16) BBEpPX, UTOObI OKOHUA-
TeNbHO 3a(hMKCMPOBATH €r0.

- BepnuTe aneKTPOUHCTPYMEHT C BbICTYNatoLLel KOnUpo-
BaNbHOM BTYNIKOM C HOKOBBIM NPUXMMOM BAOMb Wabno-
Ha.

Texob6cnyXuBaHHe U CEPBHC

TexchnymuBaHue U OUUCTKa
» Mepepn n06bIMKH MaHUMYNALUAMH C SNEKTPOHHCTPY-
MEHTOM BbITaCKUBaWTe LITENcenb U3 PO3eTKH.

» [ina obecneueHnsa KauecTBeHHOI U be3onacHoii pabo-
Tbl COAEPIKNTE INEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTHNALNOH-
Hble NPOpe3H B UKCTOTE.

Ecnu TpebyeTca nomeHaTb WHYp, BO M3bexaHne onacHocTh

obpauuaitech Ha hupmy Bosch nnu B aBTopu3oBaHHyto cep-

BMCHYI0 MacTepCKyto Ans aNeKTpoMHCTpymMeHToB Bosch.

» [pu aKkcTpeManbHbIX ycnoBUAX paboTbl Bcerpa uc-
nonb3yiiTe N0 BO3MOXHOCTH OTCacblBaloLLee YCTPOil-
cTB0. YacTo npoayBaiiTe BEeHTHNALUOHHDIE LENH U
noAKNioYanTe MHCTPYMEHT Uepe3 YCTPOHCTBO 3aLLMT-
Horo otknioueHua (PRCD). Mpu obpaboTke meTannos
BHYTPM 9N1EKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET OTKNafbIBaTbCA TO-
KOMPOBOAALLAA MblMb. ITO MOXET UMETb HAHECTH yLuepb
3aLMUTHON M30NALMM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

CepBHC 1 KOHCYNbTUPOBaHKE N0 BONpocam
np1UMeHeHus
CepBMCHbIPI OTAen OTBETUT Ha BCe Bauwm BONPOCHI Mo pe-

MOHTY W 0BCNyUBaHKI0 Balero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yactam. U30bpaxeHns C IPOCTPAHCTBEHHbIM Pa3aeneHnem
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neTanen 1 MHopMaLLMio No 3anyacTamM MOXHO MOCMOTPETb
TaKxKe no agpecy: www.bosch-pt.com

KonnekTue cotpyaH1KkoB Bosch, npefocTaBnsiowuit
KOHCYNbTALMW Ha NPEAMET UCMONb30BaHUA NPOAYKLMH, C
YA0BONbCTBAEM OTBETUT Ha BCe BalliM BONPOCHI OTHOCKTENb-
HOTO HaLlel NPOAYKLMK W e NPUHAANEXHOCTEN.
lMoxany#cTa, BO BCEX 3anpocax M 3akas3ax 3anyactei 0bs3a-
TeNbHO yKa3blBaTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOZICKOV Tabnuuke usnenus.

[ina peruona: Poccun, benapycb, KasaxcraH, YkpanHa
[apaHTUiHOE 0D6CNYKMBAHUE W PEMOHT ANEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, C cobnofieHeM TpeboBaHHi U HOPM U3rOTOBUTENS MPO-
M3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONbKO B (DUPMEHHBIX
WN1 aBTOPHU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTPax «PobepT bolwy.
NMPEAYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHue KOHTpahakTHOM npo-
[QYKLWW OMAcHO B 3KCN/yaTalun, MOXeT NPUBECTH K yLiepby
nns Bawero 300poBbA. U3roToBneH1e U pacnpocTpaHeH1e
KOHTpadakTHON NPOAYKLMK NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MUHWUCTPATUBHOM W YTONOBHOM NOPAAKE.

Poccus

YNONHOMOUEHHAA U3rOTOBUTENEM OpPraHKU3aLIMA:
000 «Pobept boww» BawyTtuHckoe wocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas o0n.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

benapycb

1M «Pobepr bow» 000

CepBUCHbIH LIEHTP M0 06CNYKNUBaAHMIO ANEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnsesa, 65A-020

220035, r. MuHck

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.:+375(17) 2547916

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com

OdmumanbHbIi caiT: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

LleHTp KOHCYNbTMPOBAHMA U NPUEMaA NPETEH3UH
TOO «PobepT boux» (Robert Bosch)

r. Anmarbl,

Pecnybnuka KasaxcraH

050012

yn. Mypatbaesa, fi. 180

BLl «[epmec», 71 atax

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

MonHyi0 M aKTyanbHyt0 MHHOPMALMIO O PACTONOXEHUH Cep-
BUCHBIX LIEHTPOB 1 MPUEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXeTe nonyuntb
Ha oh1LManbHOM canTe:
www.bosch-professional.kz

MonpoBa

RIALTO-STUDIO S.R.L.

[1n. Kantemupa 1, atax 3, Toprosbii LeHTp TOMA3
2069 Knwures

Ten.: + 37322 840050/840054

®akc: + 37322 840049

Email: info@rialto.md

Bosch Power Tools
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Apmenus, Asep6aiigxan, Fpy3ua, Kupruscran, MoHro-
nua, TamkukucTad, TypKMeHHCTaH, Y36ekuctan

TOO «PobepT bow (Robert Bosch)

Power Tools nocnenpogaxHoe obcnyxuBaHue Npocnekt
Paitbimbeka 169/1

050050 Anmarbl, KasaxcraH

CnyxebHas an. noura: service.pt.ka@bosch.com
OdmumanbHbIi Beb-caint: www.bosch.com, www.bosch-
pt.com

Ytunusauus

OTCNyXMBLLKE CBOH CPOK 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI, NPUHAA-
NEXHOCTH W YNAKOBKY CNeflyeT CAaBaTh Ha IKONOTMUECKH Un-
CTYI0 peKynepaLuio 0TX0f0B.
YTUNW3UpPYHTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OTAENbHO
oT bbiToBOrO Mycopa!

Tonbko ans ctpan-uneHoB EC:

B cootBetcTBuMM C EBponeiickoi aupektusor 2012/19/EU
00 0TpaboTaHHbIX ANEKTPUUECKUX W ANEKTPOHHBIX NPMbopax
1 ee NnpeobpasoBaH1eM B HALMOHANbHOE 3aKOHOAATENbCTBO
HerofiHble aneKTpPonpUboPbI HYXXHO COBUPATL OTAENBHO U
CAaBaTb Ha 3KONOrMUECKM UUCTYI0 NepepaboTky.

YKkpaiHcbka

Bka3iBKH 3 TeXHiku b6e3neku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiKK 6e3neku ana
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB

[ NOMNEPE- MpouuTaiite BCi BKa3iBKK 3 TEXHIKK
6e3neku, iHCTPYKLil, intocTpauii Ta
IKEHHA 2 h
cneyudbikawii, HagaHi 3 uum
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM. HeBUKOHaHHS yCiX MOfAaHNX
HUXKUE IHCTPYKLiM MOXeE NPU3BECTU 40 YPAKEHHA
€NeKTPUUHNM CTPYMOM, MOXEXi i/abo cepio3Hoi TpaBMHU.
[lo6pe 36epiraitte Ha MaibyTHE Li nonepeakeHHs i
BKa3iBKH.
Mg, NOHATTAM «ENEKTPOIHCTPYMEHT» B LIUX 3aCTEPEXEHHAX
MAETHCA Ha yBa3i eNeKTPOIHCTPYMEHT, L0 NPaLIoE Bif
Mepexi (3 enektpokabenem) abo Bif akymynatopHoi batapei
(6e3 enekTpokabento).

be3neka Ha po6ouomy Micuii

» Tpumaiite cBoe poboue micue B uuctori i 3abe3neure
nobpe ocBiTneHHa po6ouoro micusa. beanan abo norave
OCBITNIEHHS HA POBOYOMY MiCLLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HeLaCHWUX BUNaIKIB.

» He npautoiite 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Y Cepefi0BHLi,
ne icHye Hebeaneka BUGYXyY BHaCnigoK npucyTHOCTI

ropIouMX piauH, rasie abo nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTH
MOXYTb MOPOAXYBATH iCKPH, Bifl AKUX MOXeE 3aiMaThcs
nun abo napu.

» [ip uac npaui 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM He
nignyckaire fo po6ouoro micusa Airei Ta iHWKX
nioge. By MoxeTe BTpaTUTH KOHTPONb Hap,
€/1EKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLLLO By He byaeTe 3ocepemkeHi
Ha BUKOHaHHi poboTy.

EnektpuuHa 6esneka

» Llitencenb eneKkTpoiHCTPYyMeHTa NOBHHEH NacyBaTH A0
po3eTku. He f03BONAETLCA MiHATH LWOCD B WTENCeni.
[ins poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMH, L0 MaKOTb
3aXMCHe 3a3eMNeHHA, He BUKOPUCTOBYITE aaanTepH.
BuKopHCTaHHA OPUTiHANbHOIO WTencens Ta HanexHoi
PO3ETKM 3MEHLLYE PU3MK YPAXKEHHS eNeKTPUUHUM
CTPYMOM.

» YHMKaliTe KOHTaKTY YaCTHH Tina i3 3a3eMNneHuMu
noBepXHAMM, Hanp., Tpybamu, 6atapeamu onaneHus,
nNUTaMM Ta xonogunbHukamu. Konv Bawe tino
3a3em/ieHe, icHye 3binblieHa Hebeaneka ypaxeHHs
€NEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3axuwaiTte eneKTPoiHCTPYMEHTH Bif Aouly i BONoru.
[NonaaaHHs BOAK B €NEKTPOIHCTPYMEHT 30ibluye pUsnk
YPaXXeHHSA eNeKTPUUHUM CTPYMOM.

» He BUKOPHCTOBYIiTE MePEXHMI LIHYP XKUBNEHHA He 3a
npusHaueHHaAM. Hikonu He BUKOpPUCTOBY#TE
MepeXHHUIi LWHYP ANA nepeHeceHHd abo
nepeTAryBaHHA eneKTPoiHCTpyMeHTa abo BUTAraHHA
wrencens 3 po3eTkU. 3axuwaiite kabenb Big Tenna,
MacTuna, rocTpux KpaiB Ta pyXoMuXx feTanei
€NeKTPOIHCTPYMeHTa. [1oWKOMKEHNI abo 3aKpyueHui
Kabenb 36inbLLYE PU3MK YPAXKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPYMOM.

» [inAa 30BHiLHiX pobiT 060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE
NHLLe Takni NOA0BXKYBaY, L0 NPUAATHHIA ANA
30BHiLLHiX pobiT. BUKOPUCTaHHS NOAOBXKYBAUa, LU0
pO3pPax0BaHWi Ha 30BHILLHi POBOTH, 3MEHLLYE PU3UK
YPaXXeHHA eNeKTPUUHUM CTPYMOM.

» fAKLio He MOXKHA 3an06irTH BUKOPUCTAHHIO
€NeKTPOiHCTPYMEHTa y BONOroMy CepesoBuLLi,
BUKOPHCTOBYHTE NPUCTPIi 3aXUCHOTO BUMKHEHHS.
BHKOPUCTaHHA NPUCTPOL 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3UK YPAKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

be3neka niogeit

» ByabTe yBaXKHUMMU, CRiAKY#iTe 3a TUM, WO Bu pobuTe,
Ta po3CyANUBO NOBOAbTECA MifJ uac poboTu 3
enekTpoiHcTpymeHToMm. He kopuctyiitecs
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKL0 By ctomneHi abo
3HaxoAuTecA Nif Ai€l0 HAPKOTHKIB, CNMPTHUX HANOIB
a60 nikiB. MUTb HeYBAXXHOCTI NPU KOPUCTYBAHHI
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTH 10 CEPHO3HUX
TPaBM.

» BukopucToByiite 3acobu iHgUBiAYanbHOro 3axXMcTy.
3aBxav BAAranTe 3aXMCHi OKyNApH. 3acTocyBaHHs
3ac0biB iHAMBILYaNbHOMO 3aXMCTY ANA BiANOBIAHWX YMOB,
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Hanp., 3aXMCHOI MacKu, CNewLB3YTTA, L0 He KOB3a€ETbCH,
KaCKM Ta HaBYLUHMKiB, 3MEHLLYE PU3KK TPABM.

» YHuKaliTe BUNaAKOBOro BMHKaHHsA. MMepu Hix
YBIMKHYTH €NeKTPOiHCTPYMEHT B eneKTpomepexy abo
nij’eqHaTH aKyMynAaTopHy b6atapelo, 6patu ioro B
pykH abo nepeHOCUTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BAMKHeHUIH. TpUMaHHA Nanbls Ha
BUMMKaui Mif Yac nepeHeceHHs enekTpoiHCTpyMeHTa abo
MifKNOYEHHA B PO3ETKY YBIMKHYTOTO
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA MOXKE NPHU3BECTH [0 TPABM.

» Mepep TMM, AK BMUKaTH €NeKTPOIHCTPYMEHT,
npubepiTb HanarogKyBanbHi iHCTPyMeHTH abo
raikoBuii Kniou. epebyBaHHA HanaromkyBanbHoro
iHCTPYMeHTa abo Kntoua B UaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
110 06epTaETbCA, MOXKE NPU3BECTH [0 TPABM.

» YHuKaliTe HenpUPOAHOTro NONOXEHHA Tina. 3aBXAu
36epiraiiTe cTilike NON0XKEHHA Ta TPUMAIiTe
piBHoBary. Lle 103BoNMTb BaM Kpalie KOHTPONoBaTH
€NEKTPOIHCTPYMEHT y Hebe3NeuHuX CUTyaLjinx.

» Bparaiite npupathuit ogar. He Basraiite npoctopun
opAr Ta npukpacu. He nigcraensiite Bonoccs it oaar
0 AeTane, Wo pyxawTbea. [1pocTopuil oaar, JoBre
BO/OCCA Ta NPUKPACH MOXYTb NOTPANUTH B AeTani, Lo
pyxarTbCA.

» fAKLL0 iCHYE MOXNMBICTb MOHTYBaTH
NMNoBiACMOKTYBanbHi abo nMnoynoBnioloYi NPUCTPOT,
nepekoHaiTecs, Wwo6 BoHu bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NpaBUNbHO BUKOPUCTOBYBANUCA. BUKOPUCTaHHS
NUNOBIACMOKTYBANbHOTO NMPUCTPOIO MOXE 3MEHLLMTH
Hebeaneku, 3yMoBNEHi NUnom.

» [lobpe 3HaHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pesynbTaTi YacToro ix BAKOPUCTAHHSA, He MOBHHHO
NPU3BOAUTH A0 CAMOBNEBHEHOCTI i irHOpyBaHHA
NpUHLMNIB TeXHikK 6e3neku. HeobepexHa Ais Moxe B
OfIHY MUTb MPKU3BECTH [10 BAXKKOI TPABMM.

MpaBunbHe NOBOAKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA

€NeKTPOiHCTPYMeHTaMH

» He nepeBaHTaxyiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHT.
BuKOpUCTOBYIiTE TAKMI €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0
cnewuianbHO NPU3HAYEHNIl ANA BignoBigHoi poboTu.

3 Np1AATHUM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Bu 3 MEHWIUM
PH3MKOM OTPUMAETE KpaLLli pesynbTath poboTy, AKLL0
byzeTe npaLlloBaTy B 3a3HaueHOMY Aiana3oHi NOTYXHOCTI.

» He kopucTyiiteca eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3
NOLIKO/KEHUM BUMUKAUeM. ENeKTpoiHCTPYMEHT, AKUI
He BMUKAETLCA abo He BUMUKAETLCA, € Hebe3neuHum i
1oro Tpeba BigpeMoHTyBaTy.

» Mepep Tm, AIK perynioBatu wo-Hebyab B
€NeKTPOiHCTPYMEHTi, MiHATH NpUnNaaan abo xoBatu
€NeKTPOiHCTPYMEHT, BUTATHITb LITENCenb i3 Po3eTku
Ta/abo BUTATHITb aKymynaTopHy batapero. Lli
nonepeKyBanbHi 3aX0fM 3 TeXHikv be3neku 3MeHLLYI0Tb
PU3MK BUMafLKOBOrO 3anyCcKy eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

» XoBaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTH, AKUMH Bu came He
KOpUCTy€eTecA, BiA Aiteii. He fno3ponsiite
KOPHCTYBATHCA eNeKTPOIHCTPYMEHTOM 0cobam, o He
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3Haiomi 3 ioro po6oToto abo He uuTanu Li BKasiBKM.
BuKopK1CTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB HEAOCBIfUEHUMM
ocobamu Moxe By HebeaneuHum.

» CrapaHHo fornsApaiite 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM i
npunagaam. Mepesipsiite, wob pyxomi getani
€NneKTPOiHCTPYMeHTa Oynu npaBUAbHO PO3TaLLOBaHi
Ta He 3aifanu, He 6ynu nowkoaXXeHUMH abo y Gyab-
AKOMY iHLLOMY CTaHi, AKUIA Mir OW BINUHYTH HA
¢yHKUiOHYBaHHA eneKTPoiHCTPyMeHTa. [MowkomxeHi
€NeKTPOiHCTPYMEHTH NOTPibHO BiApeMOHTYBaTH,
nepL HiXk KOPUCTYBATUCA HUMH 3HOBY. Benuka
KiNbKICTb HeLlaCHMX BUNAAKIB CMPUUUHAETLCA NOraHUM
[0rNAAOM 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMK.

» Tpumaiite pi3anbHi iHCTPYME@HTH HaroCTpeHUMM Ta B
uucToTi. CTapaHHO AOrNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPUM pi3anbHUM KPAaEM MEHLLE 3aCTPAIOTb Ta NerLli B
ekcnnyarauii.

» BukopucToBYy#iTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, NpUnaaaa ao
HbOTO0, PO6OUi iIHCTPYMEHTH TOLLO BiANOBIAHO A0 LUX
BKa3iBoK. bepiTb 0 yBaru npu Libomy yMmoBH po6oTu
Ta cneyudiky BUKOHYBaHOT poboTH. B1KOPUCTaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB ANA PobiT, ANA AKUX BOHU He
nepeabayeHi, Moxe NPU3BECTH 10 HeOE3MEYHKX
cUTyauin.

» Tpumaiite pyKkoATKM i NOBEPXHi 3axBaTy CyXUMM i
YHCTUMH, CNigKYTe, 106 Ha HUX He Byno onuBH abo
rycroro mactuna. Cnusbki pyKOATKM i NOBEPXHI 3axBaTy
YHEMOX/MBMIOKTb He3neuHe NOBOAKEHHA 3
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta MOTO KOHTPONIOBAHHS B
HEOUiKyBaHWX CUTyaLlifX.

Cepgic

» BipaagaiiTe cBili eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NuLLe
kBanicikoBaHum chaxiBuam Ta nuwe 3
BUKOPHUCTAHHAM OPUriHANbHUX 3aNyacTuH. Lle
3abeaneuntb poboTy NPUCTPOIO NPOTArOM TPUBANOro
yacy.

Bka3iBKH 3 TeXHiKK 6e3neku ana BepTUKanbHo-
thpesepHUX MaLIKH

» Tpumaiite eneKTPOiHCTPYMEHT NHULLe 3a i30MbOBaHi
PYKOATKH, OCKiNbKW NPUNAAAA MOXe 3aUenuTi
BNnacHui Kabenb xxuBneHHs. NepepisaHHa kabenio,
AKUI 3HAXOAMTBCA NMifl HANPYTOt0, MOXe NPU3BECTH 10
3apAMKEHHA METANEBMX UaCTUH eNeKTPOIHCTPYMeHTa Ta
[0 YPXKEHHA eNEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3akpinitb 06pobnioBaHy 3aroToBKy Ha cTabinbHii
OCHOBI 33 ;0MOMOT010 CTPYOLMH ab0 Y iHWIH 3pyuHuii
cnocib6. YrpumyBaHHAM 06pobnioBaHoi 3aroToBKM B pyLi
abo i nputrckaHHAM o cebe He 3abesneuyeTbes i
cTabinbHe yTpUMYBaHHS, | BOHA MOXE BUITH 3-NifL
KOHTPONI0.

» [lonycTuma KinbKicTb 06eptiB npunaaas noBUHHA AK
MiHiMyM BignoBigaTH MakcUManbHiW KinbKocTi
0bepriB, W0 3a3HaueHa Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTI.
Mpunaaaa, wo obepTaeTbes WBHALLE J03BONEHOTO,
MO>XXe 3N1amMaT1CA i PO3NETITUCA.

Bosch Power Tools
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» ®pesu i iHwe npunapgaa Mae TOUHO NiAXOAUTH [0
naTpoHa (3aTuckHoi LaHru) Baworo
eneKTPOiHCTPYMeHTa. Pobounit iIHCTPYMEHT, L0 He
TOUHO Macye B 3aTMCKau pobouoro iHCTPyMeHTa,
obepTaeTbcs HEPIBHOMIPHO, CUMbHO BibPYE i MOXE
NPU3BOAMTH 1O BTPATH KOHTPOIO Hafi NPUNafioM.

» lipBoabTe eneKTpoiHCTPYMeHT A0 06pobnioBaHoi
AeTani TinbKu yBIMKHYTHM. [1p1 3aCTPABaHHI
enekTponpunagy B 0bpobnioBaHii aetani icHye
Hebeaneka BifickaKyBaHHs.

» He nigcraBnsiite pyku B 30Hy hpesepyBaHHa i nig
tpe3y. [ipyroto pykoto Tpumaiitecs 3a JOAATKOBY
pykosaTKy. AKiLo 0bKABI pYKK 3HAXOAATLCA Ha (pesi,
BOHM He MOXYTb byTv nopaHeHi thpesoto.

» Y xoaHomy pasi He pesepyiiTe N0 MeTaneBUX
npeamerax, uBaxax abo reuntax/wypynax. Lie moxe
MNOLUKOANUTH hpesy | npuaBecTy o 3binbLueHoi Bibpauii.

» [ins 3HaX0MKEeHHA 3aX0BaHMUX B CTiHi TpY6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHUMH
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPUEMCTBO
€NeKTPo-, ra3o- i BOAONOCTaUaHHA. 3auen/neHHs
€1eKTPONPOBO/KN MOXXE NPU3BOAMTH [0 NOXeEXi Ta
YPaXEHHS eNEKTPUUHWM CTPYMOM. 3auennieHHs ra3oBoi
TpybU MOXE NPU3BOAMTH [10 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZIONPOBOAHOI TPYOU MOXe 3aBAaTH LIKOZY
marepianbHUM LiHHOCTAM abo NPU3BECTH 10 YPaXKEHHS!
€N1EKTPUUHWM CTPYMOM.

» He BukopucroByiiTe Tyni abo nowkomkeHi dpesu.
Tyni abo nowwkomkeHi hpesn NpU3BOAATL 0 3aBENUKOTO
TEpTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATH 10 AUCHanaHcy.

» Mepep TMM, AK NOKNACTH eNEKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKaiite, NOKHM BiH He 3yNUHUTbCA. Ake pobouni
iHCTPYMEHT MOXe 3aUenuTica 3a LWo-Hebyapb, Lo
npu13Befe A0 BTPATH KOHTPOMIO Hajl eNEKTPONPHUIALOM.

Onuc npoAykry i nocnyr

MpouwuTaiite BCi 3acTepe)xeHHn i BKa3iBKH.
HeBMKOHaHHA BKa3iBOK 3 TeXHiku be3neku Ta
iHCTPYKL|i MOXe NPU3BECTH [0 YPAKEHHA
€N1eKTPUUHWM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo
BXKKMX CEPHO3HMX TPABM.
Bynb nacka, LOTpUMyHTECA INOCTPALLiM HA NOYaTKy
IHCTPYKLUi 3 ekcnnyarauji.

MpusHaueHHA npunapy

EneKTpoiHCTPYMEHT Npu3HaueHuit Ana dpe3epyBaHHA Ha
XXOPCTKi Onopi B A€PEBHHI, NNacTMaci Ta nerkux
byniBenbHKUX MaTepianax nasis, kpaie, Npodinis Ta OBrUX
OTBOPIB Ta /1A (hpe3epyBaHHA 3 KOMiPHOHO rifb3010.

IMpu poboTi BignosiaHUMKM hpe3amu Npu 3MEHLLIEHIH
KinbKOCTi 0bepTiB TakoX MOXHa 00p0bNOBaTH KONbOPOBI
MeTanu.

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepaljist 306paxeHx KOMMOHEHTIB OCHNAETbCA Ha
300paxeHHa eneKTponpunany Ha CTopiHLi 3 ManoHKOM.

(1) dikcatop BUMMKaua
(2) Npa.a pykoaTKa (3 i3011bOBAHOK NOBEPXHEID)
(3) dikcatop wnuHaena
(4) I'suHT-6apaHunk napanenbHoro ynopa (2 wr.) ¥
(5) 3axucr Big CTPYXKM
(6) OnopHa nnuTa
(7) Nnwta KoB3aHHA
(8) IHi3mo Nify HANPAMHI CTPUXXHI NapanenbHoOro ynopa
(9) CryniHuactuit ynop
(10) 3axucHa maHxeTa

(11) 'BMHT-DapaHunK ANA HaCTPOOBaHHS 0bMexyBaua
TNMUBUHM

(12) [1BrxOK 3 iHAEKCHOIO NO3HAUKOIO

(13) ObmexyBau rubuHM

(14) LUkana ana HacTPOlOBaHHA MUOKHKU hpe3epyBaHHs
(15) Nisa pykonTKa (3 i301bOBaHOIO NOBEPXHEID)

(16) 3atuckHui Baxinb 0bmMexyBaua rmubKUHM
(hpe3epyBaHHsA

(17) LLikana ana TOYUHOro HACTPOIOBAHHA IMUBUHM
thpesepyBaHHa (POF 1400 ACE)

(18) MoBopOTHa pyuKa ANA TOUHOTO HACTPOKOBAHHA
rnubuHu pesepysanHa (POF 1400 ACE)

(19) Mosnauka gna banaHcyBaHHA HyNA

(20) Baxinb po36nokyBaHHs KOMipHOI rinb3u

(21) dpesa®

(22) Bumukau

(23) Koniwatko ins BCTAHOBNEHHA KiNbKocTi 00epTiB

(24) HOcTvpyBanbHi rBMHTH CTYMiHUACTOTO yropa
(POF 1200 AE)

(25) HakuaHa raiika 3 3aTMCKHOIO LiaHrolo
(26) BunkoBMmit raitkoBmit kntou (19 mm) ¥
(27) BincmoKktyBanbHuit wnar (@ 35 mm) ¥
(28) BincmokTyBanbHuit agantep

(29) I'BMHT 3 HakaTaHO rONOBKOK A
BiCMOKTYBanbHOro agantepa (2 wr.)

(30) HanpsaMHMIA CTpUXKEHb NapanenbHoro
ynopa (2 wr.) ¥

(31) Mapanenbhuit ynop”

(32) LientpysanbHa onpaska

(33) MBUHT-bapaHumK 41A LEHTPYBanbHOT onpasky

(34) Kynaukosuit ynop”

(35) PpesepHuit LMPKyNb/ananTep HanpAMHOI WHHK

(36) PykonTtka dhpesepHoro unpkyna *

(37) 'BUHT-DapaHuuk Ans rpyboro HaCTPOKBaHHs
tpesepHoro uupkyna (2 wr.) ¥

(38) 'BMHT-DapaHuMK ANA TOUHOTO HACTPOKOBAHHA
dpesepHoro uupkyna (1 wr.)»

(39) MoBopoTHa pyuKa AN TOUHOTO HACTPOKOBAHHA
dpesepHoro uupkyna

A)

)
)

)
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(40) Lentpysanbruit bont”
(41) HanpamHa wuHa®

(42) MpomixHa nn1Ta (HaNEXUTb 10 KOMMNEKTY
«thpesepHmit MpKynb») ¥
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(43) KonipHa rinbsa”

A) 3obpaxeHe abo onucaHe Npunaaan He BXOAHUTb B
CTaHAapTHHi 06¢cAar noctaBku. MOBHUI aCOPTUMEHT
npunagana Bu sHaigete B Hawwii nporpami npunagas.

TexHiuHi paHi

®dpesepHuit BepcTaT 3 BepXHiM po3TallyBaHHAM POF 1200 AE POF 1400 ACE
WN1HAeNna

ToBapH1I1 HOMep 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
HoM. cnoxwuBaHa noTyxHicTb Br 1200 1400

KinbkicTb 06epTiB Ha xonoctomy xogy xBun. 11000-28000 11000-28000
BcTaHoBneHHs kinbkocTi 0bepTiB ° °
[MocTifHa enekTpoHika - [
MNig’eaHaHHA s nunococa o o
MatpoH MM 6/8 6/8

NIoNMiB % Y%
Bucota xony dpesepHoro bnoka MM 55 55
Bara BignosinHo no EPTA-Procedure 01:2014 Kr 3,4 3,5
Knac 3axucty =W ©l/

MapameTpu 3a3HaueHi ans HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpy iHWKMX 3HAUEHHAX HANPYTH, @ TAKOX Y cneyudiuHoMy A KpaiHi BUKOHaHHi

MOX/MBI iHLLi NapamMeTpy.

Incdopmauia wopo wymy i Bibpawii

3HaueHHs 3BYKOBOI eMiCii BU3HaueHi BigNOBiAHO 10
EN 62841-2-17.

A-3BaXXEHWH piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Bifl
€NeKTPOIHCTPYMEHTA, AK NPABUNO, CTAHOBUTb: 3BYKOBE
HaBaHTaxeHHA 88 16(A); 3BykoBa NoTyXxHiCcTb 99 Ab(A).
MoxubkaK = 3 ab.

BpAraiite HaByLIHNKK!

3aranbHa Bibpauis a, (BeKTOpHa CymMa TPbOX HAanpAMKIB) i
noxubka K Bu3HaueHi signosigHo fo EN 62841-2-17:

a, =6 Mm/c’, K=2m/c.

3a3HaueHi B LMX BKasiBkax piBeHb Bibpauii i piBeHb emicii
LIyMy BUMiPIOBANICA 33 BU3HAUEHOIO B CTaHAapTax
NpoLeaypoLo; HUIMK MOXHA KOPHUCTYBATUCA i1 MOPIBHAHHA
npunagis. BoHW Takox NpuaaTHi AnA nonepenHboi OLiHKM
piBHs Bibpaii i piBHA eMmicii Wwymy.

3asHaueHi piBeHb Bibpallii i piBeHb eMicii Wwymy cTocyloTbea
OCHOBHUX PobIT, ANfA AKNX 3aCTOCOBYETLCA
€NeKTPOIHCTPYMeHT. OfHaK y pasi 3aCToCyBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTa ANA iHLLKMX PobiT, poboTH 3 iHLWKMM
npunaansm abo y pasi HeAOCTaTHbOro TEXHIUHOTO
obcnyroByBaHHs piBeHb Bibpauii i piBeHb eMicii Lwymy
MOXYTb OyTH iHWKMMK. B peaynbTaTi piBeHb Bibpalyii i piBeHb
emicii LymMy NpoTAroM BCboro pobouoro uacy MoxyTb
3HaYHO 3pPOCTH.

[1nf TOUHOI OLiHKM piBHA BibpaLii i piBHA eMicii wymy
MoTPibHO TaKOX BPaxoBYBaTH iHTEPBANH Uacy, Konu
€NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHMI abo, Xoua 1 YBIMKHEHMH,
ane (hakTMuHo He npaLoe. Lie Moxe 3HaUHO 3MEHLLUTH
CymMapHHi piBeHb Bibpallii i piBeHb eMicii Lymy npoTarom
pobouoro uacy.

BuaHauTe fofatkoBi 3axoau beaneku ns 3axucty
oneparopa enekTPOoiHCTPYMEHTa Bif Bibpauii, Hanp.:
TeXHiuHe 0bCNyroByBaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTa | pobounx
iHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHs pyK, OpraHisauis pobounx
npouecis.

MoHTax

» lepep byab-AKMMKM MaHinynALiaMH 3
€NeKTPONPUNaAOM BUTATHITb LUTENCeNb 3 PO3ETKH.

BctpomnaHHa dpesu (auB. man. A)

» [pu BcTaHOBNEHHI Ta 3MiHi (hpe3n pagumo BaAraTH
3aXMCHi pyKaBHLji.

B 3anexHoCTi Bif METH BUKOPHUCTAHHS iCHYI0Tb (hpe3u Pi3HUX

Mofeneu Ta AKOCTI.

®pesu 3 BUCOKONPOAYKTUBHOI LIBHAKOPi3anbHoi cTani

(HSS) npuaHaueHi gnsa 06pobkw M'AKMX MaTepianis, Hanp.,

M'AKMX NOPIZA [ePEBUHU | N1acTMAcH.

®pesu 3 TBepaocnnasHolo kpomkoio (HM) cretianbHo

npu3HaueHi ana TBepamnx i abpasmBHKUX MaTepianis, Hanp.,

[INA [lepeBUHM TBEPAMX MOPIf Ta antoMiHito.

OpuriHanbHi hpesu 3 BENMKOro aCOPTUMEHTY Npunaaas

Bosch MoxHa oTpumaTh B CreLianiaoBaHoOMy MarasuHi.

BuKopucToByitTe nuLe beanoraHHi i uncTi dpesu.

— OnycTiTb 3aXMCT Bif CTPYXKK (5) AOHM3Y.

- HartucHiTb Ha thikcatop wnuHaens (3) i Tpumaiite oro
HaTUCHYTUM. 3a HeobXiaHOCTI NOBEPHITb WNKHAENb
[BHIyHa BPYUHY, MOKM BiH He 3adpikCyeTbCA.

Bosch Power Tools
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- BianycTitb HakuaHy raiky (25) pikKOBUM rankoBUM
Kkniouem (26) (po3mip 19 MMm), NoBepTalouM Koy y
HanpaAmKy obepTaHHA @.

- BcTpomiTb (hpesy B LiaHry. XBOCTOBHK (hpe3u Ma€ 3aiTu B
3aTUCKHY LiaHry NpuHaiMHi Ha 20 MM.

- 3aKpyTiTb HaKMAHY rarky (25) pi>KKOBHM rankoBum
Kkniouem (26) (poamip 19 MMm), NoBepTaIOUM KMKoY Y
HanpaMKy obepTaHHa @. BignycTitb dikcatop
wnuuaens (3).

- MMigHimiTb 3axucT Bin cTPYXKK (5) yropy.

» bBe3 MOHTOBaHOI KOMIPHOI rinb3u He BCTpomnsAiiTe
¢hpe3u 3 giameTpom Ginble Hix 42 MM. Taxki hpesu He
NPOXOAATb UEPe3 ONOPHY NMUTY.

» Y KofHOMY pas3i He 3aTATYHTE LAHTy HaKUAHOK
raikolo, ,OKu He b6yfie MOHTOBaHa dpe3a. Amxe Le
MOXE NOLIKOMMTH LiaHTy.

BiacMOKTYBaHHSA NUNY/THPCH/CTPYXKKH
(auB. man. B)

[1n Taknx Matepianie, AK Hanp., nakothapboBKUX NOKPUTb,

LLIO MICTATb CBUHELb, 1eAKNUX BUAIB LePEBUHH, MiHEpaniB i

MeTany, Moxe byTn HebeaneuHum ans 3opoB’s. TopkaHHs

abo BOMxaHHA NUNy MOXe BUKNUKaTH y Bac, abo y ocib, wwo

3HaxoaATbCA N0bAKay, anepriuxi peakyii ta/abo

3aXBOPIOBAHHA [IUXANbHUX LUNAXIB.

MeBHi BUAM NUNY, AK Hanp., Ayb6oBwit abo bykoBuit nun,

BBAXalOTbCA KaHLEPOTeHHUMM, 0CODNMBO B CMONYUEHHi 3

nobaskamu 4na 06pobku fepesrHu (xpomar, 3acobu ans

3aXUCTy IepeBUHH). MaTepian, wo MicTaTb a3becr,

[N103BONAETbCA 06POONATH NULLE CcredianicTam.

- 32 MOXNMBICTIO BUKOPUCTOBYHTE NPUAATHUM ANs
martepiany BifiCMOKTYBanbHWUI NPUCTPIN.

- Cnigky¥Te 3a nobpoto BeHTUNALEI0 HA poboyomy Micli.

- PekomeHpyeTbcA BaArat1 pecnipatopHy Macky 3
chinbTpom Knacy P2.

[opepxynTtecs npunucis Wozao obpobnoBaHux matepianis,

L0 AitoTb y Bawwii kpaiHi.

» YHuKaliTe HaKONMMUEHHA NuUNY Ha pobouomy micui. Mun
MOJXE NErko 3anMmartucs.

MoHTax BiACMOKTYBanbHOro agantepa
BincmokTyBanbHuit anantep (28) MoXHa BCTaHOB/OBATH
3'e[IHaHHAM Nifl WnaHr Bneper abo Hasag. Mpu MoHTaxi 3
nif'eHyBaUeM LnaHra cnepeay cnouatky Tpeba 3HATH
3aXUCT Bif CTPYXKH (5). 3aKpiniTb BiACMOKTYBanbHHI
anantep (28) 3a [ONOMOroI0 2 FBUHTIB 3 HaKaTaHO0
ronoekoto (29) Ha onopHiv nnuTi (6).

[lns 3abeaneueHHs oNTMManbHOro BiCMOKTYBaHHA
perynapHo NpouMLLaiTe BiiCMOKTYBanbHWi apantep (28).

Mia’eaHaHHA CUCTEMM NMNOBIACMOKTYBaHHA

HapinbTe BincMoKTyBanbHui WwnaHr (@ 35 mm) (27)
(npunaana) Ha MOHTOBAHHI BiICMOKTYBaNbHUIA ananTep.
MNpueaHaiTe BiACMOKTYBanbHUiA WnaHr (27) 4o nMnocMoka
(npunapns).

ENekTpoiHCTPYMEHT MOXHa MigKMouMTH 6€3nocepeaHbo Ao
PO3ETKM YHiBepCanbHoro nunocmoka Bosch 3 guctaHuinHm

NyCKOBWM NPUCTPOEM. BiH aBTOMaTMUHO BMMKAETLCA NPH
BKNIOUEHHI enekTponpunagy.

MNoBiACMOKTYBaU NOBKUHEH DyTW NpuaaTHUM Ans poboTu 3
0bpobnioBaHMM MaTepianom.

[inA BinCMOKTYBaHHA 0COBNMBO LWKIANMBOrO ANA 3OPOB'A,
KaHLieporeHHoro abo cyxoro nuny notpibHui cnewianbHuUi
NMUNOBILCMOKTYBaY.

MoHTax 3axucTy Bif CTpyXku (guB. man. C)

Bctpomitb 3axucT Big cTpyxku (5) cnepeay B HanpsaMHy,
11106 BiH 3a¥iwoB y 3auenneHHs. LL{ob 3HATH 3axuCT Bif
CTPYXKKH, Bi3bMiTbCA 33 HbOIO 3 DOKIB Ta NOTArHITH BEpes.

Pobota

Mouatok poboTu

» 3BaxaiTe Ha Hanpyry y mepexi! Hanpyra B mxepeni
CTpyMy NOBHHHa BiANOBIAAaTH AAHUM Ha 3aBOACHKIH
Tabnuuwi enekTpoiHcTpymeHTy. Enekrponpunag, wo
po3paxoBaHui Ha Hanpyry 230 B, moxe npautoBaTH
Takox i npu 220 B.

BcraHoBneHHs KinbKocTi 06epTis

3a 10NoMOroto Konilatka nA BCTAHOBNEHHA KiNbKOCT
0beprie (23) MoXxHa BCTaHOBNIOBATH HEODXIAHY KiNbKiCTb
0bepriB, TaKOX Mif yac poboTu.

1-2 HU3bKa KinbKicTb 0bepTiB
3-4 cepepHs KinbKictb 0bepTis
5-6 BMCOKa KinbKicTb 06epTiB

3HaueHHs, Lo MiCTATbCA B TabNuLi, € OPiEHTOBHUMM.
HeobxigHa kinbKicTb 0bepTiB 3aneXuTb Bif Matepiany i yMoB
poboth i Moxe byTH BU3HaUeHa METOAOM BUNPODYBaHb.

Marepian MonoxeHus
Koniwarka
TBepaa aepeBuHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2
M’aKa iepeBrHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3
[lepeBoCTPYXKOBI 4-10 3-6
MANUTH 12-20 2-4
22-40 1-3
nnacTMacv 4-15 2-3
16-40 1-2
Antominin 4-15 1-2
16-40 1

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

MNeper BMAKaHHAM/BUMUKAHHAM BCTAHOBITb IMUOUHY
(hpesepyBaHHs, MB. po3gin (auB. ,HactpotoBaHHA rMnUbUHM
(hpesepyBaHHs (aus. man. D)“, CtopiHka 49).

[1l06 yBiMKHYTH €NEKTPOIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb CMIOYATKY
Ha brokipatop BMKKaua (1), nicna Uboro HaTUCHITL Ha
BUMMKay (22) i TpUMaiTe HOro HaTUCHYTUM.
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POF 1400 ACE: [lTamnouka niacBiuye 30Hy hpesepyBaHHA.
[1nA BAMKHEHHS BifnyCTiTb BUMUKay (22).

POF 1400 ACE: [lTamnouka nocTynoBo racHe.

BkasiBka: 3 MipKyBaHb TexHiku 6eaneku BumMukau (22) He
MOXHa 3achikCyBaTH, oro Tpeba TpUMaTh HaTUCHYTUM
NpOTAroM Bci€i poboTu.

Mocriiina enektponika (POF 1400 ACE)

MocTiliHa enekTpoHiKa 3abe3neuye Maixe OjHaKoBY
KinbKicTb 0b6epTiB Np1 poboTi Ha xonocTomy XoAy i nig,
HaBaHTaXXEHHAM; Lie 3abe3neuye piBHOMIpHY
NPOAYKTUBHICTb.

HacrpotoBauHa rnubunm pesepyBanHn
(aus. man. D)

HactpotoBath rnubuny dpesepyBaHHs MOXHa NULLE NpU

BUMKHYTOMY eneKkTponpu1nagi.

I'pybe HacTporOBaHHA rMUbUHM (hpe3epyBaHHA

30iNCHIOETBCA HACTYMHUM UUHOM:

- [pucTaBTe enekTponpunag 3 MOHTOBaHOK (hpe3oio 1o
0bpobnioBaHoro Matepiany.

- POF 1400 ACE: 3a nonomoroto noBopoTHoi pyuku (18)
BCTaHOBITb iHTEPBAN TOYHOrO HACTPOIOBAHHA MO LEHTPY.
[1nA uboro nosepTaiTe NOBOPOTHY pyuKy (18) fo Tvx nip,
nokw nosHauku (19) He byayTb 36iraTncs, AK NokasaHo Ha
ManioHky. Micns boro nosepHiTh wkany (17) Ha 0.

- BcraHoBiTb cTyniHuacTuit ynop (9) Ha HanHWKUKI
CTYNiHb; CTYNiHYACTUM YNOP MAE BiAUYTHO 3alTh B
3auenneHHs.

- POF 1200 AE: 3akpyTiTb ab0 BUKPYTiTb 10 NONOBUHH
I0CTUPYBANbHi FBUHTH CTyMiHUacToro yropa (24).

- BignycTitb rBuHT-bapaHumK Ha 0bmexyBaui rMbUHKM
(11), wob obmexysau rnubunu (13) mir BinbHo
pyxatucs.

— HaTuCHITb Ha 3aTUCKHUI BaXinb 0bMexyBaua rubuHmu
thpesepysaHHa (16) y HanpAMKy obepTaHHA @ Ta
NOBINbHO onycKaiTe hpesepHuit BepcTart, NoKK
hpe3a (21) He TopKHETbCA NOBEPXHI 06p0bNOBaHOrO
matepiany. 3HOBY BifMyCTiTb 3aTUCKHWW BaXinb
obmexyBaua rmubuHu pesepysatHs (16), wob
3adhikcyBaTH Lo MMOUHY 3aHYpPeHHA. 3a noTpebu
HaTMCHITb Ha 3aTUCKHUI Baxinb 0bmexysaua rmubuHu
thpesepyBaHHa (16) y HanpAMKy obepTaHHaA @, 11106
0CTaTOYHO 3achikcyBaTH HOro.

— TNpuTHUCHITL 0OMexyBau rnbunn (13) goHuay, wob BiH
CiB Ha cTyniHuacTuit ynop (9). BcTaHOBITb ABUXOK 3
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iHOeKcHoo nosHaukoto (12) B nonoxeHHsa 0 Ha LwKani
TubuHK hpesepyBaHHs (14).

- BcraHoBiTb 06MexyBau rnbunn (13) Ha baxkaHy rnubuHy
(hpe3epyBaHHs i MiL{HO 3aTATHITb FBUHT-bapaHumK Ha
obmexysaui rnbunm (11). Cnigkyite 3a Tim, 11106
[IBUXOK 3 iHAEKCHOI0 no3Haukoto (12) binbiue He
3CYHYBCA.

— HaTMCHITb Ha 3aTUCKHMI BaXinb 0bMexyBaua rnubuHu
thpesepyBaHHs (16) y HanpaAmKy obepTaHHs @ Ta
NigHIMITb (DPE3EPHNN BEPCTAT Y HAMBHLLE NONOXEHHA.

Mpw BenuKil rnbuHi hpesepyBaHHsA PeKOMEHAYETbCA

3pifcHioBaTH 00PODKY B AEKiNbKa 3aX0/iB, 3HiMatouu

KOXXHOr0 pasy Matepian noTpoxy. 3a ONOMOrot

cTyniHyacToro ynopa (9) MoxHa po3ainuT1 onepatio

(hpe3epyBaHHA Ha Aekinbka eTanis. [J17 Uboro BCTaHOBITb

CTYNiHYACTWI YNOP Ha HaMHWXUMI AinA DaxkaHoi rUBbUHK

(hpe3epyBaHHA piBeHb i 3AiMCHIONTe NepLui onepadii

0bp0obKM cnouaTky Ha BULLIOMY PiBHi.

POF 1200 AE: BifctaHb MixX PiBHAMW MOXHa 3MiHIOBaTH,

NoBEPTaloUM 0CTUPYBaNbHI rBUHTH (24).

TouHe HacTpoOBaHHA rMMUBHUHK hpe3epyBaHHA

(POF 1400 ACE)

MNicna npobHoro dpesepyBaHHsA NOBEPTaHHAM NOBOPOTHOT

pyuku (18) MOXXHa HanawTyBaTh IMUBMHY (hpe3epyBaHHA

TOYHO Ha baxaHui piBeHb; AnA 36inbLieHHA FMHOUHKU

(hpe3epyBaHHA NoBepTaiTe NOBOPOTHY PYUKY 3a CTPINKOO

rOAMHHMKA, ANA 3MEHLLEHHA TUOUHM ppe3epyBaHHA

noBepTanTe NOBOPOTHY PYUKW NPOTH FOAUHHUKOBOI CTPINKK.

LLIkana (17) BUKOPHCTOBYETbCA /1A Opi€HTaLlii. 3a oauH

0bept rnbuHa thpesepyBaHHA 3MIHIOETbCA NPUON. Ha

2,0 MM, 0f1Ha NofiNKa Ha BEPXHbOMY Kpalo kanu (17)

Bignosigae 0,1 Mmm. MakcmanbHUM fliana3oH peryntoBaHHA

CTAHOBWTb +8 MM.

Mpuknag: baxaxa rbuHa hpe3epyBaHHA CTAHOBUTb

10,0 mm, npobHe hpesepyBaHHs Noka3ano rmubuHy

(hpe3sepyBaHHA 9,6 MM.

- TigHiMiTb hpe3epHuit BepcTar i Nigknagitb, Hanp., TPOXH
[NlepeB1HH N nauTy KoB3aHHA (7), wob dpesa (21) npu
OnycKaHHi He Topkanaca 0bpobntoBaHoro matepiany.
HatuCHiTb Ha 3aTUCKHUIA Baxkinb 0bMexyBaua rmubuHu
thpesepyBaHHA (16) y HanpAMKy obepTaHHA @ Ta
MoBINbHO OMNycKalTe hpe3epHuit BepcTar, Noku
obmexyBau rnnbunm (13) He cane Ha CTyniHUacTHi
ynop (9).

- MNoBepHiTb Wwkany (17) Ha 0 i BiANYCTiTb FBUHT-
6bapaHuuk (11).

- [loBepHitb noBopOTHY pyuky (18) Ha 0,4 Mm/4 noainku
(pi3HKLA MiX 33aHUM | (DAKTUUHMM 3HAUEHHAM) i
3aTATHITL rBUHT-bapaHumk (11).

- [epeBipTe BUOpaHy rMMbUHy thpesepyBaHHA,
30iMCHUBLLY LLie OfiHE NPODHe (hpesepyBaHHA.

Micnsa HanawTyBaHHA MUMOUHK pe3epyBaHHA binblue He

MiHAITE nonoxeHHa aswkka (12) Ha obmexyBsaui

rnnbunn (13), 1wob By 3aBXaW MOMMK DaunTH akTyanbHy

rubuHy dpesepyBaHHs Ha Wkani (14).
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TouHe HacTPOOBaHHA rMUOHHK pe3epyBaHHA

(POF 1200 AE)

3aBasAkM cTyniHuactomy ynopy (9) MoxHa nonepeaHbo
BCTAHOB/IIOBATH Pi3HY MMUOUHY pesepyBaHHs.
HacTpotoBaHHs 3[iCHIOETbCA Tak CaMo, AIK Lie ONUCaHO
BHULLE, 3 TIEIO NULLIE PI3HULIEID, IO NOBEPTAHHAM
I0CTMPYBaNbHUX BUHTIB CTyniHUacToro ynopa (24) moxHa
MiHATY BUCOTY MiX ynopamu.

BkasiBku wopo pobotu
» 3axuwaiTe cpe3y Bif NOWTOBXIB i yAapiB.

Hanpamok i npoueaypa dpe3epysanns (aue. man. E)
» &pesepyBaHHA NOBHHHE 34iICHIOBATHCA NPOTH
HanpAmKy obepraHusa dpe3su (21) (3ycTpiune
thpesepyBanHsa). [pu hpesepyBaHHi B HANPAMKY
obepraHHs dpeau (nonyTHe hpeepyBaHHA)
€/1EKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUpBaTHCA Y Bac 3 pyk.
BcTaHoBiTh baxaHy rubuHy hpesepyBaHHs, (auB.
,HacTpotoBaHHs rnbuHu dhpesepyBaHHs (auB. Man. D)
CropiHka 49).
lpucTaBTe eNeKTPONPHUNaZ 3 MOHTOBaHO (PE30I0 10
0bpobntoBaHoro mMatepiany Ta yBiMKHiTb €1€KTPONPUNAL.
TPUTUCHITb 3aTUCKHMI BaXinb 0bmMexyBaua rubuHu
(hpesepyBaHHA (16) 10HK3Y Ta NOBINbHO OMycKaTe
(hpesepHHil BepcTar, Noky He byie oCATHyTa BCTaHOBMEHa
rnubuHa thpesepyBaHHsA. 3HOBY BIANYCTiTb 3aTUCKHHUI
BaXinb obmexyBaua rubunn tpesepyBaHHA (16), 1ob
3adhikcyBaTH Lito IMUOUHY 3aHYpPeHHA. 3a NoTpebu nigHiMiTh
3aTUCKHUI Baxinb 0bmexyBaua rubuHu
(hpe3sepyBaHHA (16) goropw, Lwob octaTouHo 3adikcyBaTv
yoro.
3nificHIoNTe hpe3epyBaHHA 3 PIBHOMIPHO NoAAUEH0.
Micns 3aKiHUeHHA onepallii hpe3epyBaHHsA 3HOBY
BCTAHOBITb (Dpe3epHUil BEPCTaT y HaMBHLLE NONOXKEHHS.
BWUMKHITb eNeKTPOIHCTPYMEHT.

«
s

®dpesepyBaHHA 3 AoaaTKOBUM ynopoM (auB. man. F)
[ina 0bpobku Benukux fetanen, Hanp., npu dpeepyBaHHi
nasiB, MOXHa 3aKpinuTH Ha 0bpobntoBanbHil AeTani AoLky
abo peliKy B AKOCTi 10AATKOBOrO YNopa Ta BOAUTH
(hpe3epHUM BepCTaTOM Y3A0BX [OAATKOBOrO ynopa. Bogits
(hpe3epHUM BEPCTaTOM 3 NNOCKOro HOKY NAWTH KOB3aHHA
Y3[0BX 0ATKOBOTO ynopa.

KpomkoBe a6o npocinbHe hpesepyBaHus

Mpw kpomKoBOMY abo NpodinbHOMY dhpe3epyBaHHi bes
napanensHoro ynopa gpesy HeobxinHo obnagHatu
HanNpPAMHOO Lanoto abo LWapUKONIAWUIHUKOM.
MigBeniTs yBIMKHEHUI enekTponpunan 360Ky [0
0bpobnioBanbHoi AeTani, Wob HanpaMHa Landa abo
LIApMKONIALWMIHUK ppe3u Npunsras A0 Kpato
0bpobntoBanbHoi aeTani.

BeqiTb eneKTpOiHCTPYMEHT Y3[J0BX KPato 3aroTOBKM.
Cnigky#Te 3a TUM, W06 3bepiratv npaAmuit kyT. 3aHaaTo
CUNbHE HATUCKaHHS MOXe MOLIKOAUTH Kpai 3aroToBKM.

®dpesepyBaHHA 3 napanenbHum ynopom (aus. man. G-H)
Bctpomitb napanenbhuit ynop (31) HanpAMHUMK
cTpvxHAMKM (30) B onopHy nnuty (6) i 3aTUCHITL Horo
BiAMOBIAHO [0 MOTPIBHOrO PO3MipY 3a 1ONOMOr0H FBUHTIB-
bapanuukis (4).

BopiTb yBIMKHEHUM €NeKTPONPUNAZAoM Y3OBX Kpato
0bpobnioBaHoro matepiany 3 piBHOMIPHOK Nofaueto,
HaTMCKalouu 300Ky Ha napanenbHWi ynop.

Kpyroge chpesepyBaHus (gus. man. 1-J)

MoBepHiTb napanenbuit ynop (31), wob ynopHi nosepxHi
[LVMBHIUCSA yropy.

Bctpomith napanenbHuit ynop (31) HanpAMHUMK
cTpuxHAMK (30) B onopHy nnuTty (6) i 3aTUCHITL Horo
BiAMOBIAHO 0 MOTPIOHOrO PO3Mipy 3a JOMOMOT0H0 FBUHTIB-
bapaHuukis (4).

3aKpiniTb LiIeHTPYBa/bHY onpasky (32) 3a gonomoroto
rBUHTa-bapaHuuka (33), npocyHyBLLM HOrO B OTBIp Ha
napanenbHomy ynopi (31).

MocTaBTe LeHTpyBanbHy onpasky (32) B no3HaueHui LEHTP
Kona i aaifcHioNTe hpesepyBaHHs 3 PiBHOMIPHO Nofaueto.

®dpesepyBaHHA 3 KynaukoBuM ynopom (aue. man. K-L)
Bctpomitb napanenbhuit ynop (31) HanpAMHUMK
cTpwxHAMKM (30) B onopHy nnuty (6) i 3aTUCHITL Horo
BiZNOBIAHO 0 NOTPIOHOrO PO3MipY 3a JONOMOTO0 FBUHTIB-
bapaHuukis (4).

3akpinitb Kynaukosui ynop (34) 3 MOHTOBaHUM HaNPAMHUM
PONMKOM Yepes OTBip Ha napanenbHomy ynopi (31).

Bepitb enektponpunag y3aoBx kpaio 0bpobnioBaHoro
matepiany, 3nerka npuTucKatoum 3boky.

dpesepyBaHHa 3 ppesepHum yupkynem (gue. man. M)
[ina kpyrosoro hpe3epyBaHHA MOXHA KOPUCTYBATUCA
(hpe3epHUM LMPKYNem/anantepom HanpsMHoi WkHH (35).
MoHTy#Te hpesepHUil LUPKYNb, K NOKa3aHO Ha MaMoHKY.
BkpyTiTb LieHTpyBanbHuii 6onT (40) y pisbby dpesepHoro
LMpKyns. BcTasTe KiHuMK 6onTa B LEGHTP Kona, LU0 Mag
(hpesepyBaTucs, NPy LibOMY CMiKYHTE 3a TUM, 0D KiHUMK
bonTa 3aiiwoB B 06pobntoBanbHy NOBEPXHIO.
lepecyBatoun hpesepHUit LMpKyNb, rpybo HacTponTe
BaxkaHui pafiyc Ta 3aTArHiTb rBUHTU-bapaHuuku (37) i (38).
3a 10MoMoroto MoBOpoTHOI PyukH (39) MoXxHa,
BifINYCTUBLLM rBUHT-bapaHuuK (38), TOUHO HACTPoITH
LOBXMHY. [Py LibOMY 33 0AMH 0DEPT OBXMHA MIHAETbCA HA
2,0 MM, KOXHa NMOAinKa Ha noBOpOTHiK pyui (39)
Bignosigae 0,1 Mm.

BanBLuMCh 3a NpaBy pykosTKy (2) Ta pyKoATKy Ans
(hpesepHoro Unpkyna (36), BoAiTb yBIMKHEHMM
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM No 0bpobntoBaHil feTani.
®dpe3sepyBaHHA 3 HaNPAMHOIO WHHOIO (AuB. Man. N)
3a/10NoMOroto HanpAMHOT WuHK (41) MoxHa 3ailcHIOBaTH
NPAMONiHIAHI onepauii.

[ina KomneHcauii pisHuUi y BUCoTi Tpeba MoHTyBaTH
npoMixHy nnuty (42).

MoHTy#Te hpesepHuit LMPKY/b/aaanTtep HanpAMHOT

WKHK (35), AK NOKA3aHO Ha ManioHKy.
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3aKpinitb HanpAMHyY WwKHY (41) 32 JONOMOro NPUAATHUX
3aTUCKHUX NPUCTPOIB, Hanp., 3a 0NOMOroio CTPYOLMH, Ha
0bpobnioBaHii 3aroToBLi. BcTaHOBITb €NEKTPOIHCTPYMEHT 3
MOHTOBaHMM afianTepom HanpAMHOI WrHK (35) Ha
HanNpAMHY penKy.

®dpesepyBaHHs 3 KonipHoto rinb3oto (auB. man. 0-P)
3a 10MoMOroko KoMipHoi rinbau (43) Ha nepeHoCHTH Ha
0bpobntoBaHi feTani KOHTYpH 3paskiB Ta LWabnoHis.
06epiTb KoNipHy rinb3y BiANOBIAHO 10 TOBLMHM WabnoHa
abo 3paska. Yepes BUCTYNatoUy BUCOTY KOMiPHOI rinb3u
MiHiManbHa TOBLUMHA LWabnoHa NOBUHHA CKNafaTv 8 MM.
MepecyHbTe Baxinb po3bnokysaxHsa (20) i BCTPOMITh
KonipyBanbHy rinb3y (43) 3Hu3y B onopHy nauty (6). Mpu
L{bOMY KOZ0BaHi KyNauk1 NOBUHHI BiUYTHO 3aiTH y
3auenneHHs B Npopisax.
» [iametp chpe3n mae 6yTH MeHILKI 3a BHYTPIlLHi#
AiamMeTp KOnipHOi rinb3u.

(dpe3epyBaHHs 3 KoMipHoo Tinb3oto (43) 3piicHiolTe

HaCTYMHUM UMHOM:

- [igBeaiTb yBIMKHEHU enekTponpuUnag 3 KonipHowK
rinb3oto A0 WabnoHy.

- [TpUTHUCHITb 3aTUCKHWI Baxinb 0bMexyBaua rubuHu
thpesepyBaHHA (16) AOHK3Y Ta NOBINbHO OMyCKaKTe
hpesepHuil BepcTar, Noku He byae pocarHyta
BCTaHOBNEHa M1buHa ppesepyBaHHA. 3HOBY BifNyCTiTb
3aTUCKHHUI BaXinb 0bmexyBaua rubuxu
thpesepyBaHHA (16), 1106 3acikcyBaTH L0 IMUBUHY
3aHypeHHs. 3a NoTpedby NiaHIMITb 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBaua rmubuHu dpesepysarHs (16) goropw, wobd
0CTATOYHO 3achikcyBaTH HOro.

- Bepitb enektponpunag 3 BUCTYNatouoto KonipHoio
rinb3010 y340BX WabnoHy, NpUTMCKaloun 360Ky.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06cNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» Mepep byab-akuMu MaHinynayiamu 3
€NeKTPONPHUNAAOM BUTATHITb WITENCeNb 3 PO3eTKH.

» [ina akicHoi i 6eaneuHoi poboTu TpuMaiite
€NeKTPONPUNag, i BEHTUNALiHI OTBOPH B UUCTOTI.

Ao Tpeba NoMiHATH Nig’eAHyBanbHUI Kabenb, Le Tpeba

pobuTh Ha thipmi Bosch abo B cepBicHii MaicTepHi ans

€NeKTPOoiHCTPYMeHTiB Bosch, 11106 yHUKHYTH Hebeanek.

» Y eKcTpeManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXXNMBOCTi 3aBXAW BUKOPHUCTOBYWTE
BiACMOKTYBanbHHUii npucTpiii. Yacto npopysaiite
BeHTHUNALiHHI WiNWHK Ta Nig’eAHYHTE IHCTPYMEHT
yepe3 NpucTpii 3axucHoro (PRCD) BUMKHeHHA. [1pu
06pobui MeTaniB ycepeauHi enekTponpunagy Moxe
0CifiaTh eneKTPonpoBiAHKIA NUN. Lie Moxe no3Hauntuca
Ha 3aXMCHIW i3onAuii enekTponpunaay.

CepBic i KOHCYNbTaLii 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHil marictepHi By oTpuMaeTe Bignosigb Ha Batwi
3anMUTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOTO 0BCNyroByBaHHA
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Bawworo npoaykry. MantoHku B fieTansix i iHhopmaito oo
3anyacTMH MOXHa 3HalTV 3a aapecoto: www.bosch-pt.com
KomaHga cniBpobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYNbTaLlii
{0710 BUKOPUCTAHHA NPoAYKLii i3 330BONEHHAM BifinoBicTb
Ha Bawwi 3an1TaHHsA CTOCOBHO HaLLOT NpoayKLii Ta npunaaas
110 Hel.

[Mpu BCiX I0AATKOBMX 3aNMTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNyacTuH,
Bynb nacka, 3a3Hauaite 10-3HayHKUI HOMep /1A
3aMOB/EHHSA, LU0 CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLyi NpoayKTy.
[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHsA | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
30iMCHIOTHCA BiANOBIAHO A0 BUMOT | HOPM BUTOTOB/OBaYA
Ha TepUTOPIi BCiX KpaiH nuLle y thipMoBHX abo
aBTOPM30BAHKX CEPBICHUX LiEHTPax dipmu «PobepT bouy.
NONEPEPKEHHA! BukopucTaHHS KOHTPadhakTHOT npoayKLii
Hebe3neuHe B eKcnayarallii i MoXxe MaTi HeraTUBHi Hacnigku
QNS 310POB’A. BUrOTOBNEHHSA | PO3NOBCIOAKEHHS
KOHTpachakTHOT NpomyKuii nepecninyeTbcs 3a 3aKoHOM B
AAMIHICTPATMBHOMY i KPUMiHANIbHOMY NOPALKY.

YkpaiHa

Boww CepaicHui LieHTp enekTpoiHCTpyMeHTiB

Byn. Kpaitsa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®akc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiiH1X CEPBICHUX MalCTePeHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMy rapaHTiiHOMY TanoHi.

Yrunisauis

Enektponpunaau, npunaas i ynakosky Tpeba afasati Ha
€KONOriYHO UUCTY NOBTOPHY NepepobKy.

He BUKWaaiTe eneKTPOiHCTPYMEHTH B nobyToBe
cmitTA!

Nuwe ana kpaiH €C:

BinnosiaHo ao €sponeticbkoi aupextnen 2012/19/EU
1|0/10 BiANPALIbOBAHNUX ENEKTPUUHUX | NEKTPOHHMX
npUnagis i il NepeTBOPEeHHA B HallioHanbHe 3aKOHOABCTBO
HenpuaaTHi 0 BXXUBAHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTH Tpeba
3b1paTv OKPeMo i 3aBaTh Ha EKONMOTUHO YUCTY
pekynepawito.
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Eypa3us 3KOHOMHKanbIK 0faFblHa
(KeneH oparbiHa) MyLie
MeMneKeTTep ayMarblHAA
KongaHbinagbl

OHAIPYLWIiHIH BHIM YWiH KapacTblpFaH Nanaanaxy
Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NaifanaHy XeHiHaeri ocbl

HyCKaynblK, COHbIMEH bipre KocbiMiwanap fa bonybl MyMKiH.

CoMKecTIKTi pacTay »ainbl aknapar KocbimMwaza bap.

OHiMpi eHAipreH MemMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH

KopnycblHAa XaHe KOCbIMLLAAa KOPCETINreH.

OHpipinreH Mep3imi Hyckay/nblk MykabacblHbIH COHFbI

beTiHpe KepCeTinreH.

MmMnopTepre KaTbiCTbl bainaHbiC aKnapar eHim

KanTamacblHAA KOPCETINreH.

OHimpai naiaanany mep3imi

OHiMHIH KbI3MET €Ty Mep3iMi 7 Xbln. OHAipiNreH Mep3iMHeH

bacran (eHaipy KyHi 3aybIT TakTalLIAChIHAA a3bl/FaH)

icTeTnew 5 Xbin cakTaraHHaH COH, 6HIMAI TeKCcepyci3

(cepBHCTiK TeKcepy) naiaanaHy yCbiHbIManbl.

Kbi3mMeTkep Hemece naiiaanaHyLbIHbIH, KaTenikTepi MeH

icTeH wWbIFy cebenTepiHiH, Tisimi

- TyTKacbl MeH Kopnycbl by3binFa bonca, eHimai
nanaanaHbaHbl3

— BHiM KopnycbliHaH TiKenew TYTiH LWbIKCa, NaiaanaHbaHpl3

- TOK CbIMbl by3blnFaH HEMece OKLLiaynaychi3 bonca,
narnanaHbaHpl3

— KayblH —LUALLbIH Ke3iHAe CbipTTa (nanana)
nanaananHbaHbi3

- Kopnyc ilLiHe cy Kipce KypbiNFbiHbI KOCYLLbI H0nMaHbI3

— K@n YLKbIH LWbIKCA, NaifanaHbaxpi3

— KaTTbl ipin KesiHge naiaanaHbaHbi3

LLlexTi Kyii 6enrinepi

~ TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMeCe 3aKbIMAAHY bl

— ©HIM KOpnyCbIHbIH 3aKbIMAanybl

Kbi3meT KepceTy Typi MeH Xuiniri

Op NanaanaHyaaH CoH eHiMAi Tasanay yCbIHbINaabl.

Cakray

- KYPFaK Xeppe cakTay Kepek

— )KOFapbl TeMneparypa Ke3iHeH oHe KYH CaynenepiHin,
SCEPIHEH anbiC caKTay Kepek

- cakray kesiHzie TeMnepaTypaHblH KEHET aybITKybIHaH
KOpray kepek

~ 0pamachbl3 caktay MyMKiH eMec

- CcaKray WapTTapbl Typasbl KOCbIMLIA aKnapar any yLuiH
MEMCT 15150 (wapT 1) Ky»aTbiH KapaHpi3

Tacbimanpay

- TacbiManzay KesiHfie eHiMfli KynaTyFa XaHe Ke3 Kenre
MeXaHMKanblK biKnan eTyre Kara TbibIM Ca/lbiHafbl

- bocary/xyKTey ke3iHae NakeTTi KbicaTblH MalMHANAPAb!
naraanaHyra pykcar bepinmenai.

- TacbiMangay waptrapsl TanantapbiH MEMCT 15150
(5 wapT) KyKaTblH OKbIHbI3.

Kayincisgik Hyckaynapbi

IneKTp Kypangapb! yiiH XKannbl Kayincisgik

HYCKaynapbl

INECKEPTY Ocbl 3NEKTP KypanbiHbIH,

JHHaFbIHAAFbI eckepTynepai,

HyCKaynapabl, CypeTTepai XaHe cunaTramanapabl

OKbIHbI3. bapnbik TeXHUKaNbIK Kayinciagik

HYCKayNbIKTapbiH OpbiHAAMay TOKTbIH COFybIHa, OPT XaHe/

HeMece ayblp XapakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.

Bonawak )ymbiCTap ywiH Kayinciagik HyckaynblKrapbl

MeH ecKepTnenepai cakran KoHbiHbi3.

Kayincisgik HyckaynblKTapbiHaa nanganaHbinfFaH INekTp

Kypan aTayblHbIH XefifeH KyaT anatblH 3NeKTp KypanaapbiHa

(»eninik kabeni MeHeH) XaHe akkyMyNATOPAEH KyaT anarbiH

3NEKTP KypanaapbiHa (keninik kabeni »ok) KaTbicbl bap.

JKyMbIc OpHbIHBIK Kayinci3airi

» JKyMbic OpHbIH Ta3a XaHe XapblK YCTaHbI3. [lacTaHFaH
XoHe KapaHfbl Xalnap/aa catcia okuranap 6onybl MyMKiH.

» JNeKTp KYPbINFbIChIH XapbinaTbiH aTMochepaaa
naiganaH6anpbi3, MbiCanbl, XKaHaTbIH CYHbIKTbIK, ra3
Hemece waH, bap bonFanga. neKTp Kypan yLiKbIHOapAbl
acaWnfbl, an onap LaH Hemece bynapabl XaHmblpybl
MYMKiH.

» bananap meH 6akpinaywbinapabl 3NeKTP KypanbiHaH
anbic ycTaHbi3. AnfiaHynap bakpinay »oranybiHa anbin
Kenyi MyMKiH.

AnekTp Kayinciaairi

» JnekKTp aiibipnapbl po3eTkara cai 6oynbi THic.
AWibIpAbl elKaLaH eKaHAaAl Topi3ae e3repTneHxis.
JKepre KocbinFaH aneKTp KypangapbiMeH agantep
aiibipnapblH NaiAanaHbaHbI3. O3repTinmereH anbipnap
MEH CaHKec Po3eTKanap aneKTp TyMbIKTanyblHbIH KayimniH
TOMeHeTen.

» Ky6bipnap, paguatopnap, nAMTanap MeH CybITKbILITap
CHAKTBI XKepre KoCbinFaH 6eTrepre THMeHi3. [leHeH|3
Xepre KocbinFaH bonca xoFapbl TOK COFy Kayini naiaa
bonappl.

» 3nekTp Kypanaapabl XaH6bipaa Hemece binFanfbl
KopLuayAa naipanaHbanbi3. dNekTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH »ofapblinarafp.

» Kabenbpi Tvicti 6onmaraH petre naiganan6anbis.
Kabenbpi anekTp KypanbiH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LWbIFapy YWiH naitaananbanpbi3. Kabenbpai
bICTBIKTbIK, Maid, 6TKip Kbipap »aHe XbImKbIManbl
benekTepAeH anbic ycTaMaHbi3. 3aKbiMAa/FaH
Hemece ObITbICbIN KeTKeH kKabenb TOK COFy KayiniH
XOFapblnatagbl.

» INneKTp KypanblH CbIPTTa NaiAanaHfaHAa ChIpTKbl
Jannap ywiH cai kabenbpai naiAananbiibI3. CoipTTa
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nanpanaHyfa xapamabl kabenbpi natganaHy Tok Cory
KayiniH TeMeHgenai.

» Erep anekTp KypanbiH binFangpbl XXepAe nanjanavy
Kepek 6onca, 0HAA KOpFaiTbiH ewWipy KYPbINFbICbI
(RCD) apKbinbl KopFanfaH TOK XeniciH
nanganaHbibbi3. RCD naiaanaHy ToK COFy KayiniH
TeMeHeTeq|.

Xeke Kayincisgik

» JnekTp Kypanabl nanganaHyaa abai 6onbixpbi3,
JKYMbICbIHbI3Abl DaKbINaHbI3 XKaHEe napacaTTbi
naipanaHbiHbi3. INEKTP Kypangbl WapLuaFaH kesge
Hemece ecipTKi, ankoronb Hemece 3pi acep eTKeH
Ke3ae nanganaH6anbi3. INeKTp KypanbliH nanfanaHy
Ke3iHfle aHCbI3blK ayblp XKEKE XapakaTTaHyra anbin Kenyi
MYMKiH.

» XKeke KOpFaiTbiH XabAbIKTapAbl NanganaHblHbi3.
OpAaNblM Ke3 KOpPFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLlaH Mackachl,
CcbipFaHbaiTbIH Kayincisaik ask kuimpaepi, Wwnem Hemece
€CTY KOPFaHbILLUTapbl CUAKTbI KOPFaFblILL XababIKTapb!
THICTI )XaFaannapaa KoNaaHbIN XeKe xapakatraHynapabl
KemeuTeai.

» KespeWcok icke KocbinyabiH, anablH any. Tok kesiHe
XoHe/HeMece baTapesanap XuHaFblHa KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAaH anablH
ewipriw ewik Kyiiae 6onyblHa K63 XeTKi3iHi3. IneKTp
KypanblH caycakTbl eLLipriliKke KOMbIN Tacy Hemece
KOCKBILLbI KOCY/bl 9NEKTP KypanblH TOKKA KOCY CaTCI3
OKWMFaFa anbin Kenyi MyMKiH.

» JNeKTp KypanblH KOCYAaH anAblH KeNreH petrey
CbIHaCbIH HeMece KinTTi anbin KoMbIHbI3. INeKTp
KyPanblHbIH aiHanaTtbiH beniriHze kanrFaH Kint Hemece
CblHa XXeKe XapaKatTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Ken kyw icreTneHi3. OpaaiibiM THICTi TaAHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaKbI3. byn kyTinMmereH
Xaraainapaa anekTp KypanablH bakbinaHyblH CakTamabl.

» TwuicTi KMiM KuiHi3. Boc KuiM MeH awekennepai
KuiimeHi3. LawbiKbi3 6eH Kuimaepai XbimKbiManbl
benwekTepaeH anbic ycTanbi3. boc kuimaep,
aleKeinep HeMece y3blH WALl XbiMKbIManbl bentiexkrep
apKbI/bl TAPTHINY bl MYMKiH.

» Erep WwaH, WwhbiFapbin X1Hay XabablKTapbiHa Kocy
KypbInFbinapbl 6epnireH 6onca, onga onap Kocynbi
bonyblHa XaHe THICTi peTTe KONAaHybIHa K63
XKeTKi3iHi3. LLlaH x1Hayabl naiaanaHy Wwakfa
6bainaHbICTbl 3UAHAAPABI KeMenTesi.

» Acnantapgbl XHi nanganaHbin XaKcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan KeTneii Kayincisgik npuHuMnTepiH enemei
OTbIpMaHbI3. AbaiCbi3 apeKeT cekyHp illiHge ayblp
XapakatTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» HA3AP AYOAPbIHbI3! HeprusameH xababiKrayabiH,
TONbIKTaN He XeKeneil TOKTaTbilybl Hemece
3HepruaMeH xababikrayabl backapy TisberiHiy
aKaynaHybl canfapbiHaH 3NeKTP KYypanbiHbiH,
XYMbICbIHAA Kifipic naiaa 6onFaH xarpaiga,
byFaTTanmaraHfbIFbIHA K3 XeTKi3in (6onFau
XaFpaiga) 6apbin, aXbIpaTKbiWTbl Boikn. (Owipy)
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KannbiHa KenTipiKi3. XKeninik awaHbl poseTkagaH
LWbIFapbIHbI3 HEMece anbin - canManbl
aKKYMYNATOPAbI aXblpaTbIHbi3. OCbl 9PEKET aPKbINbl
baKbinaHbanTbIH KanTa icke KOCbINYbIH anablH anachbis.

IneKTp KypanaapbiH NaiaanaHy XxaHe KyTy
» Kypanpgpi aca ken xykremeH;i3. XKyMbICbIHbI3 yLiH

JKapamAbl ANeKTP KypanbiH NaiganaHbikbi3. Xapamabl
3NEKTP KYpanbIMeH KEPEKTi XXYMbIC aiMarbiHAa AYPbIC api
CeHIMAI XYMbIC iCTENCI3.

AXbIpaTKblILbl AYPbIC €MeC INEKTP KypanbiH
naipanan6anpbi3. Kocyra Hemece eLwipyre bonmanTbiH
3NEKTP Kypanbl KayinTi Donbin, OHbl XeHAEeY KaxeT
bonagpl.

XKababikrapab! pettey, 6enwekrepid anmacTbipy
Hemece 3NeKTP KypanaapblH KoWMara Koo anablHaa,
awwaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 XaHe/Hemece
aKKyMYNATOpPbI anManbl-canManbl 6onca, oHbl aneKTp
KypanbiHaH anbin TacTaKbi3. byn cakTbIK 9peKeTi aneKTp
KypanapbiH baikaycbia KocbinybiHa xon bepmenai.
MaiiaanaHbiNMaiTbIH 3NEKTP Kypangapabl 6ananap
KONbI XKETNeHTiH XalFa KoWbIHbI3. Ocbinapabl
binmeiiTiH Hemece oCbl eckepTnenepai okbIMaraH
apampapra 6yn Kypanabl naifanaHyfa xon bepme;is.
Toxipibecia agamaap KonblHAa 3NeKTp Kypanaaps! KayinTi
bonappl.

3neKTp KypanAapblH MeH KepeK-XapaKTapbiH YKbINTbl
KYTiHi3. Ko3ranmanb! benwekrepai keaepricis
icteyiHe XaHe kenTenin KanmayblHa, benwektepain,
aKaycbl3 Hemece 3aKbIMAanmaraH 6onybiHa, anexTp
KYPanbiHbiH, 3aKbIMAANMarFaHbIHa KO3 XKEeTKi3iHi3.
3akbimpanFaH benwekrepi 6ap Kypanabl
naiaanaHyAaH anfbiH XeHAEHi3. dnekTp
KypanaapblHbIH AYPbIC KYTiNMeYi xa3aTanbiM OKuFanapfra
ceben bonbin xataabl.

Keckiw acnantapabl eTKip xaHe Tasa Kyinge
caKTaHbI3. [lypbIC KYTINreH XoHe KeCKiLl XK1eKTepi eTKip
KecKil acnantap a3 kenTenin, KecinetiH beTke oHak
barbiTranagpl.

IneKTp KypanbiH, XabAblKTapAbl, anManbl-canManbl
acnanTtappbl XaHe T.6. ocbl HycCKaynapfa cai
naiaananbiibi3. COHbIMEH XYMbIC WapPTTapbIMeH
OpbIHAANTbIH dpPeKeTTepre Ha3ap ayAapblHbI3. INEKTP
KypanapblH apHanMaraH XyMblcTapfia nanganaxy
KayinTi.

KonTtyTkanap MmeH kapmay b6eTrepiH KypFak, Ta3a XaHe
Mai MeH nacTaH Tasa ycTaHbi3. CbipraHak KONTyTKanap
MeH Kapmay beTTepi KyTinMereH xarnannapaa ceHimai
KonaaHy MeH bakpinayFa xon bepmenigi.

Kbiamet kepcety
» JneKTp KypanbiHa MamMaHAbl XKeHpeyLwi Tek bipaei

Kocankpl 6enwekrepMeH Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn
3NeKTP KypanblHbIH KAYiNCi3airiH cakranyblH KaMTamMachbl3
eteni.
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Xorapfbl (hpe3anap ywiH Kayincisgik

HYCKaynapbl

» Tacna kabeniH Tnin keTy MyMKiHgiri cebebineH anekTp
KYPbINFbl OKWaynaHFaH yCTay )aiblHaH YCTaHbi3.
IcTen TypraH cbiMabl Kecy 3NeKTp KypanbiHbiH MeTan
benwiexTepiH icTeTin naiaanaHyLblHb TOK COFYbl MYMKIH.

» [aiibiHaamaHbl TYPaKTbl peTTe ycTay yiiH 6ekity
JK9He Tipey YLiH KaMbIT Hemece 6acKa XOonbiH
naipgananbiibI3. [laibiHaaMaHbl KONMEH Hemece fieHere
Tipen ycray oHbl TypaKTbl eMec Kbinbin bakbinay
XOFanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» Anmanbl-canmanbl acnanTbiH, pyKcarT eTinren
aiiHanbIMAap caHbl KeMiHAe 3NeKTP KypanblHaa
benrineHreH MakcUManpbiK aliHanbIMAAp caHbiHa
caiikec bonybl kepek. PyKcat eTinreHHeH Xblnaam
anHanaTbiH xabablK Oy3binbin, WALIbIALIN KETYi MYMKIH.

» ®pesanap Hemece 6acka xababiKrap anekTp
KYpanbiHbI3AiblH acnan NaTpoHbIHa (KbICKbILWL) calkec
6onybl Kepek. INeKTP KypanbiHbIK acnan NaTpoHblHa
[JYPbIC TYpMayblHaH anmanbi-canmanbl acnabka cofFbinbin
alHanapbl, KaTTbl Aipinaenai xaHe bakpinayabl XXorFanTyra
SKENyi MyMKiH.

» JneKTp KypanblH AaiblHAAMara TeK KOCynbl Kyinae
anapbiHbI3. ONTNece 3NeKTP Kypanbl AakblHAAMara iniHin
Kepi coFy kayni naiaa bonagpl.

» KonbiHbi3abl hpe3aHbiH icTey aliMaFblHaH XaHe
thpe3apaH KawbIK YCTaHbI3. OpKaLLaH eKiHLwWwi
KOMNbIHbI3AbI KOCbIMLUA TYTKafa YCTaHbI3. Ope3aHbl exi
KONMMEH yCTacaHbl3, KONAapbIHbI3 XapakaTTanMangbl.

» Mertan 3atTap, were Hemece bypaHaanap ycTiHeH
¢hpesanbl kyprisbewis. pesanap 3akbiMganbin KaTTbl
nipingeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri isgey KypangapbiH naigananbin
acbIpbiNFaH CbiIMAAPAbI TabbIHbI3 HeMece XKayanTbl
JKeprinikTi yibIM eKinaepiH WaKbIpbIHbI3. INEKTP
CbIMAAPbIHA THUI0 BPT HEMECe TOK COFybIHA anbin Kenyi
MYMKiH. a3 KybbIpbIH 3aKbIMAAY apbinbicKa anbin Kenyi
MYMKiH. Cy KybbIpbIH 3aKbIMAAY MaTepHUanAbIK 3uUsHFA
Hemece TOK COFybIHa anbin Kenyi MyMKiH.

» OTnec Hemece 3aKbiMpanFaH hpesanappbl
naipganan6anpbi3. OTnec Hemece 3aKbIMAaNFaH
(hpe3anap xofapbl YUKENIC, KbICbIbIN Kany XaHe
TEHrepimcisaikke anbin Kenyi MyMKiH.

» JneKTp KypanblH Xepre KOIOAAH anAblH OHbIH,
TOKTaybIH KYTiHi3. AnManbl-canmanbl acnan iniHin anektp
Kypan bakplnaybiHbIH XOFANTYbIHA anbin KeNyi MyMKiH.

OHiM XxaHe KyaT cunatramachbl

Bapnbik Kayincisgik HycKaynbIKTapblH
JoHe eckepTnenepai oKkbiHbI3. TeXHUKaNbIK
Kayincisfik HyCKayNbIKTapbIH XaHe
ecKepTnenepi cakramay TOKTbIH COFybIHa, OpT
XoHe/HeMece ayblp XapakaTTaHynapfa anbin
Kenyi MyMKiH.

MaipanaHy HycKaynblFbIHbIH anfbl 6eNiriHiH cypeTTepi
eCKepiHj3.

TaraiibiHgany boiibiHIWa KongaHy

INeKTp Kypanbl KATTbI TIPENreH Kylae arall, nnacTmacca MeH
KEHiN KypbinbiCTapaa OfblK, Kbipnap, Npotunbaepai aHe
KecikTepai hpesepneyre xoaHe konup boMblHILIA
(hpesepneyre apHasfaH.

TeMeH aiHany XxuiniriHae xsHe colkec pesanapmeH Typni-
TYCTi MeTanzapabl ja eHaeyre bonagpl.

BeiiHeneHreH Kypampabl 6enwekrep

KepceTinreH kypamaacTap HemipneHreH cypetrepi bap
BeTTeri anekTp KypanbliHbiK cMMaTTaMachia can.

(1) AXbIpaTKbILWTbI iCKe KOCbINYAAH KOPFAHTbIH KyNbim

(2) O xak TyTKa (beti OKwWaynaHFaH)

(3) Lnunaenbai bekity TyAMeci

(4) Napannenb TipeKTiH baFbiTTaybILL LWITAHTANAPbIHA
apHanraH katnapnbl bypataa (2 nana)

(5) XoHKamaH KopFaHbIC

(6) Tipek TaKTachbl

(7) Cobipfy TakTachbl

(8) Mapannenb TipekTiH barbiTTaybIL WTAHrANAPbIHA
apHanFaH bekiTkiLu

(9) Catbinbl Tipek
(10) Kopray maHxeTacbl
(11) TepeHaik wekTeriwiH peTTeriw karnapnsl bypaHaa
(12) KepceTkiw benrici 6ap xankpiL
(13) TepeHnik wekTerii
(14) dpesepney TepeHairiHiH Wkanach
(15) Conxak TyTKa (6eTi oKLaynaHfaH )
(16) ®pesepney TepeHairiHiK bekiTkilliHe apHanFaH
KbICKbILL MiHTIpEK

(17) ®pesepney TepeHairiH Asnaen petrey LWKanacbl
(POF 1400 ACE)

(18) dpesepney TepeHairiH Aanfen petreyre apHanfa
anHanmansl petteriw (POF 1400 ACE)

(19) Hengik HykTeHi Typanayra apHanFaH benri
(20) Kewwipy TenkeciH kynbintaH bocary wiHTiperi
(21) dpesa™

(22) AxblpaTblLil

(23) AitHany xuiniriHin peTTerilu geHreneri

(24) Carbinbl TipekTiH peTTeriw bypaHaanapbi
(POF 1200 AE)

(25) LlaHranbi KpicKblLibl bap canManbl raika
(26) Aitbip Topisgi kint (19 mm) ¥

(27) Copfbiw wnaHr (@ 35 mm) *

(28) Copy anantepi”

(29) Copy apanTepiHe apHanFaH JoManartna bypaqaa
(2 pana) ¥
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(30) Mapannens TipekTiH baFbiTTayblll WTAHrAChbl
(2 pana) ¥

(31) Napannenb Tipex ™

(32) Opraraangey biniri ¥

(33) Oprara ganaey biniriHe apHanfaH katnapnbl
bypaxpa”

(34) Uinre tipexk ¥

(35) ®pesepney umpkyni / barbiTTaybill Wika agantepi ¥

(36) dpesepney UMpKyniHe apHanFaH Tytka

(37) dpesepney UMPKyNiH peTTeyre apHanFfaH katnapnbl
bypanaa (2 paHa) *

TexHuKanbIK ManiMeTTep

Kasak | 55

(38) dpesepney umpKyniH fanaen petreyre apHanfaH
kaTnapnbl bypanza (1 gaHa) *

(39) dpesepney uMpKyniH Asnaen petreyre apHanFaH
aitHanmanb petreri

(40) Oprara angey bypanpacbl

(41) BafbiTTaybiw wrHa®

(42) Apanbik Taktacsl ("®pesepney uupkyni"
XuHarbiHga) Y

(43) Kewipy Tenkeci”

A) bBeiiHeneHreH Hemece CUNaTTanfaH XababIKTap CTaHAAPTTbI
KeTKi3y kenemiMeH KamTbinmaiigbl. Tonbik XabablKTapab!
6i3nin xababikrap 6arnapnamambi3aan Tabacbis.

)

LUinungeni ycTinri 6enirine opHanacTbipbinaTblH POF 1200 AE POF 1400 ACE
¢pesepney bingeri
OHiM HeMipi 3603B6A0.1 3603B6C7.1
HomuHanab! TyTbIHbINATLIH KyaT Br 1200 1400
boc xypic Kyrinaeri anHany xuiniri MUH 11000-28000 11000-28000
AitHany XuiniriH anbliH ana TaHaay ° °
TypaKTbl 3NEKTPOHKKA - °
LLlaHcoprbILLKA apHanFaH XaFarbill o °
Kypan bekiTkitui MM 6/8 6/8
[onM % %
®pesa XypiCiHiH buikTiri MM 55 59
Canmarbl EPTA-Procedure 01:2014 kyxaTblHa cai K 3,4 815
KopraHbic Knacbl S/ ©l/n

Manimettep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xaHe enae kabbinaaxraH 3aHaap byn ManiMeTTepai e3repTyi MyMKiH.

LWybin / gipin Typanbl aknapar

EN 62841-2-17 bolibiHLIa ecenTenreH Lwybin
3MUCCHACHIHBIH KBPCETKILLTEPI.

INEeKTP KypanbiHbIH aMNAKTYAA HOMbIHLLIA eCEenTenreH Wybin
NieHrerti afneTTe Keneciaen bonabi: AblObICTLIK KbICbIM
nenreiii 88 ab(A); AbibbICTbIK KyaT fieHreni 99 Ab(A). Onwey
nencispiri K=3 ab.

Kynak KopFaHbICbIH TaFbIHbi3!

[Lipingi xannsl MaHAepi a, (YL 6aFbITTbIH BEKTOPNBIK
KocbIHAbIChl) xaHe K ganciagiri, EN 62841-2-17 6oiiblHwwa
ecentenre: a,= 6 m/c’ K=2m/c’

Ocbl HycKaynapaa KenTipinreH Aipin AeHreni )aHe LWybin
3MUCCHACHIHbBIH KBPCETKILLI 3aHzbl enLuey sfici bonblHLIA
6NLIEHTEH XaHe oNnap/ibl ANEKTP KypanaapbiH bip-bipimex
CanbICTbIPY YLLiH NaiaanaHyra bonaabl. OnapMeH anfbiHFbl
Tepbeny aHe Wy wWhiFapyabl baranayra bonagbl.

bepinreH Tepbeny aeHreii MeH LWybIN WblFapy MaHi INEKTP
KYParblHbIH HEri3ri )KyMbICTapbl ywWiH bepinreH. Erep anektp
Kypan backa xymbicTap ywwiH backa anmanbi-canmansl
acnanTap MEHeH HeMece XeTiMCIi3 KYTYMeH nanaanaHbinca
nipinaey AeHreii MeH LWybIN WelFapy MaHAepi e3repeni. byn
ByKin XKyMbIC YaKbITbl YLLiH Tepbeny »aHe LWybin WhiFapyabl
KaTTbl KETEPYi MYMKIH.

[ipinaey AeHrei MeH LWybIN WblFapy MaHIH HaKTbl ecenTey
YLLUiH Kypan eLwipinreH xaHe KocbinFaH bonbin
nanaanaHblnMaraH yakbiTTapAbl Aa eckepy KaxeT. byn
nipinaey AeHrewi )aHe XyYMbIC yaKbITbIHAAFbI LWYbIA LWbIFAPY
MaHiH TOMeHaeTeq;.

[ManaanaHyLblHbI Aipinaey acepiHeH cakTay YLiH KocbiMLua
Kayincisgik wapanapblH KONAAHY KXeT, Mblcanbl: INEKTP
Kypanbl aHe anmanbl-canManbl acnantapgbl KTy,
KONAAPAb! bICTbIK YCTAY, XKYMbIC dAICTEPIH YAbIMABICTHIPY.

MoHTtaxxgay

» BapnbiK XYMbICTapAaH angblH aNeKTP KYPanbiHbIH,
»eninik aibIpbiH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbi3.

®pe3anbl opHaty (A cypeTiH KapaHbi3)

» G&pesanapabl opHaTy MEH anMacTbIpyAa KOpFaybiL
KONFanTbl KMIO YCbIHbINAAbI.

(®pesanap naaanaHy MakcarbiHa bainaHbICTbl apTYpA

HyCKanap MeH cana ieHreinepisme KomkeTimai.

Xbingam kecinetid 6onatraH (HSS) xacanfaH KyarTbl

¢hpesanap xymcak araLll NeH NAacTUK CUAKTbI KYMCaK,

Matepuanaapabl OHAEYre Xapampl.
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KarTbi Kyiimanbi (HM) keckiw xuekTi cope3anap karTbl
aralll XaHe antoMUHUI CUAKTbI KaTTbl aHe abpasuBTi
matepuanaapfa apHanFaH.

Bosch kepek-xapakTapblHblH KeH baFaapnamachiHa artatblH

anpblKLLa hpe3anapabl AMNepiHi3aeH anyra bonagpl.

Tek akaycbl3 xaHe Ta3a (hpesanapabl NanaanaHbliHbI3.

— )KoHKa KopFaHbiCbiH (5) TOMEH KaliblpblHbI3.

- WWnuHgenbai byratray TyiMeciH (3) bacbin, yctan
TypbIHbI3. Kepek bonca KoaranTkbll LWNUHAENIH KONMEH
Tipenrexiue bypaHbi3.

- Canmanbl raikaHbl (25) avbip Topiagi kintneH (26) (kint
eHi 19 Mm) @ aitHany barbiTbiMeH bypan bocartbiHpi3.

- (®pesaHbl KbICKbILL LiaHraFa eHrisiHis. ®pesa biniri
KbICKbILL L@Hrara keMinae 20 MM-Te Kiprisinyi Tvic.

- Canmanbl raikaHbl (25) aiibip Tapiagi kintneH (26) (kint
€eHi 19 Mm) @ aiiHany barbiTbiMeH bypan TapTbiHbI3.
Lnunaenbai byrattay Tyimecit (3) xibepiHis.

- XoHKa KopraHbICbiH (5) XoFapbl KanblpbiHbI3.

» [uametpi 42 Mm-AeH ynkeH bonFaH dpe3anapapbl
KeLipy TenkenepiHci3 opHaTnaKbi3. byn ppesanap
TiPEK TaKTacblHaH 6TNeng,.

» KbICKbILTBI Xanna COMbIHMEH (hpe3a OpHaTbiNFaH
6onmaca, ewwKalaH TapTbin KOHMaHbI3. DiiTnece
KbICKaLL 3aKbIMAAHYbI MYMKIH.

LLan/>koHKa copFbiw (B cypeTiH KapaHbi3)

KopracblH bosy, Keibip arall COpTTapbl, MUHEPaNaap aHe

meTannaap bap kenbip MatepuangapablH Wakbl

NleHCayNbIKKa 3uAHbI bonybl MyMKiH. LLIaHFa THI0 XeHe

LaHAb! XKYTY NakaanaHyLblfa HEMeCe XaHblHaarbl

alamaapaa annepruanblk peakuMsnapabl aHe/Hemece

TbIHBIC XONAAPbIHbIH aypyNapblH TyAbIPYbl MYMKIH.

Kelbip LwaK Typnepi, acipece eMeH xaHe lwamLuar

arallblHbIH WaHpI, acCipece, arallTbl OHAEY KanablKTapbIMeH

(xpomar, afaLuTbl KopFay 3arbl) bipre kaHueporeraep bonbin

ecenteneqi. Acbectik MaTepuan Tek kaHa MamaHzap apKbinbl

6HAeNyi MyMKiH.

— MyMKiHWiniriHwe ocbl MaTepKan yLWiH CoOMKeC KeNeTiH
LIAHCOPFbILLTI NaKfanaHblHbI3.

~ JKyMbIC OPHBIHbIH XXaKCbl XKENAETINYiHE Ke3 XeTKI3iHi3.

~ P2 cyari cbiHbINbIHAAFbI Fa3KarapAbl NanganaHy
YCbIHbINAAbI.

OHaeneTiH MaTepuanaap YLWiH eniHisae KonpaHbinaTbiH

yiFapbiMaapabl nanaanaHbiHpi3.

» JKyMbIC OPHbIHAA LWAHHbIH, )XUHANMaYblH
KaAaranabi3. LLIaH oHal TyTaHybl MyMKiH.

Copy apanTepiH opHaty

Copy aganTepiH (28) wnaHr xanrarbllbiH anFa Hemece
apTKa Kaparbin opHatyra bonagbl. LLUnaHr xanfarbilibiMeH
OpHary Ke3iHe anfibIMeH XXOHKa KopraHbIChiH (5) anbin
TacTay kepek. Copy agantepit (28) 2 nomanatna
bypaHgameH (29) Tipek TakTacbiHa (6) bekiTiHi3.

OHTainbl copbinyAbl KAMTAMACDI3 €TY YLUiH COPY afanTepiH
(28) xy¥ieni Typae Tazanan Typy Kaxer.

LLIaHcopFbIWTbI XanFay

Copfbit whaHriHi (3 35 mm) (27) (kepek-xapak)
OpHaTbINFaH copy aaanTepiHe eHridiHi3. CopFbILL WAAHTIHI
(27) waHcoprbllika (kepek-xapak) xanFaHbl3.

ANeKTP KypanblH KaLlbIKTaH iCke KOCY KypblnFbiChl bap
Bosch ambeban LwaHCopFbILLbIHbIH WTENCenbik
poseTkacblHa bipaeH xanfayra bonaabl. On anekTp Kypanbl
KOCbINFaHza aBTOMATTbI TYPAE iCKe KoCbinabl.
LLlaHcopFbiLL eHAeNeTiH MaTepuanfa Cankec bonybl Kaxer.
[leHcaynblKKa 3UsHbl, 0BbIP TYFbI3ATbIH HEMECe KypFak Lak,
YLUIH apHabl LUAHCOPFBILITHI MakfanaHbIHbI3.

YKoHka KopraHbicbiH opHarty (C cypeTiH
KapaHbi3)

YKoHKa KopfaHbicbiH (5) anablHfbl xakTaH barbiTTaybilka
TipenreHLue eHrisiHi3. YXoHKa KOpFaHbIChIH anbin TacTay yLiH
OyHipiHeH ycTan, anfa kapan TapTbiHbI3.

Maipanany

KonpaHbicKa eHri3y

» Xeni KyaTblHa Ha3ap ayAapbiHbi3! ToK Ke3iHiH KyaTbl
3NEKTP KypanabiH, 3aybITTbIK TaKTaNLWaCbIHAAFbl
manimeTTepiHe cail bonybl kaxet. 230 B benriciven
benrinenreH anekTp KypanaapmeH 220 B xxymbic
icTeyre 6onagpl.

AiHany XwuiniriH angbiH ana Tangay

AWtHany xuiniriHiy aiHanmansi petreriwi (23) apkbinbl
KQXKETTi aiHany XHMiniriH Xxymbic bapbicbiHfa fia peTreyre
bonappl.

1-2 TEMEH aiHany Xuiniri
3-4 opTaLla anHany xuiniri
5-6 JKOFapbl alHany xuiniri

Kectene kepceTinreH MaHaep WwWamameH bepinreH. KaxertTi
anHany XUiniriH MaTepran MeH XyMbIC Xacay XaffanblHa
banaHbICTbl ToXipKbe apKbinbl aHblKTayFa bonampl.

Marepuan ®pesa guamerpi Petrey
[mm] [DeHrenerinin Kyui

KartTbl aFalu 4-10 5-6
(wamwar) 12-20 3-4
22-40 1-2

Kymcak aral 4-10 5-6
(kaparait) 12-20 3-6
22-40 1-3

JKOHKa TaKTanap 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

lnactuk 4-15 2-3
16-40 1-2

AnoMUHUI 4-15 1-2
16-40 1
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Kocy/ewipy

Kocy/etwipy anabiHaa dpesepney tepeHairid benrinewis,
(kapaHpi3 ,dpesepney TeperairiH pettey (D cypeTiH
KapaHbi3)“, beT 57) beniMiH KapaHbi3.

INeKTP KypanbiH icke Kocy YLUiH anfabIMeH icke KOCblny
kynnbiH (1) 6acbin, comaH keriH axbipaTkbilwThbl (22) Hackin
TYPbIHbI3.

POF 1400 ACE: wam hpeseprey aiMarbiH
apblKTaHabIpaabl.

Owipy yLiH aXbIpaTKbILLThI (22) xibepiHis.

POF 1400 ACE: wawm basy ceHepi.

Hyckay: Kayinciaik TyprbiCbIHaH aXblpaTKblLLThl (22)
Bekitin kotora bonmarabl, OHbl XYMbIC icTey KesiHge TypaKTbl
TypLe backin Typy KaxeT.

TypakTbl 3nekTpoHuka (POF 1400 ACE)

TypakTbl aNEKTPOHKKA DOC XKYPiC KYHiHAE XoHE KyKTEMe
KesiHfe aiHany Xuinirid TypakTbl iepnik AeHrene caktanabl
JKOHE XKYMbICTbIH bipKenkKi eHiMAiNiriH kamTamachI3 eTef.

®pesepney Tepengirid perrey (D cypeTiH

KapaHbi3)

®pesepney TepeHiriH OpHaTy XKYMbICbIH TEK INEKTP

KypanblHblH 6LWipyni KyHiHae OpblHAAY Kepek.

®pesepney TeperairiH xobanbl peTTey kenecigen

OpblHAanagbl:

- (®pesacbl OpHaTbINFAH INEKTP KyPanblH 6HAENETIH
[nNalblHaaMara KONbIHbI3.

- POF 1400 ACE: aitHanmanbl petteriwTid (18) kemeriven
19N peTTey XypiciH optara b6ekiTiHi3. On ywwiH alHanmanbl
petreriwTi (18) cypetre kepcetinreHaei (19)
benrinepiHe feliH cypetTe kepceTinreHaen bypaHbi3.
CoHaH coH LkanaHbl (17) 0 ky#iHe bypaHbl3.

(19)

— Cartbinbl TipekTi (9) eH TOMeHri leHrelre opHaTbiHbI3;
catbifbl Tipek WepTy AblbbiCbiMEH Tipeneai.

~ POF 1200 AE: catbinbl TipeKTiH peTTeriw
bypananapbiH (24) xapTbiFa AeiH bypan KiprisiHia
HeMece LUblFapbIHbI3.

- TepeHaik WwekTeriliHiK katnapnbl bypaxgachiH (11)
TepeHaik wekteriwi (13) epKiH XbIMKUTbIHAAK eTin
bocatblHbI3.

- Ope3sepney TepeHpiri beKiTKiLiHIH KbICKbILL HiHTIperiH
(16) @ aitHany bafbiTbiMeH bacbin, XoFapfbl hpe3aHbl
hpe3a (21) nanbiHaama beTiHe TUreHLLe TOMEH Kapain
barbiTTaHbi3. Ppesepney Teperairi DekiTKilLiHIH KbICKbILL
WinTiperiH (16) kaita xibepin, ocbl b6aTbipy TepeHairiH
bekiTiHi3. Kaxet bonca, hpesepney TepeHmiri

Kasak |57

BeKiTKiLLiHiH KbiCKbILL WiHTiperiH (16) @ aiHany
barbiTbiMeH backin, akbiprbl KyHiHe DeKiTiHi3.

- TepeHgaik wekTeritwiH (13) catbinbl TipekTe (9) TypraHiua
TeMeH Kapa# bacbiHbi3. KepceTkil benrici bap
xankbiwTbl (12) hpesepney TepeHmiriHiH WKanacbiHAaFbI
(14) 0 ky¥iHe OpHaTbIHbI3.

- TepeHaik wekTeriwix (13) kaxeTTi dhpesepney
TepEeHiriHe OpPHaTbIHbI3 XXoHe TePeHAIK LeKTEriliHAEri
katnapnbl bypaHpanbl (11) TapTbiHbi3. KepceTkil benrici
6ap xankpiwTbiH (12) eHi XblMKbIMaHTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3IHi3.

— Ope3epney TepeHairi beKiTKiLLiHiH KbICKbILL UiHTIperiH
(16) @ aitHany barbiTbiMeH bacbin, )oFapFbl PpPe3aHbl eH,
XOFapFbl KYWiHe anapblHbl3.

TepeHipek dpesepney YLLiH apKanCbICbIHbIH hpeseprey

TepeHiriH TeMeHipek opHarbin, bipHeLle peT opbiHAaN eTy

kepek. Catbinbl TipekTiH, (9) kemerimeH thpesepney

npoueci bipHelwe catbiFa benyre bonaabl. On ywiH

(hpesepney TepeHiriH caTbinbl TIPEKTIH eH TOMeHT

caTbiCbIMeH OpHarbIn, BipiHLWi xymbic bepinictepi ywiH

KOFapblpak catblnap TaHAAHbI3.

POF 1200 AE: catbinap apacblHfafbl KaLbIKTbIKTbI PETTeriLL

bypaxpganapapl (24) bypay apkbinbl e3repTyre 6onagbl.

®pesepney Tepenpairii gangen perrey (POF 1400 ACE)

CbIHaK XypiCTeH KeliH peseprey TepeHairiH aiHanManbl

peTreriwTi (18) bypay apKbinbl KKETT enlemre fganaen

petTeyre bonaabl; thpesepney TepPeHIiriH apTTbipy YLLiH

PETTeriwTi carar TiniHiH bafbiTbiMeH, an pesepney

TePEeHAiriH asaiTy YLIiH PeTTeriluTi caraT TiniHiK baFbiTbiHA

Kapcbl bypanpis. Lkana (17) bafnapnay ywiH

narpganaxbinaabl. bip aiHanbiM KOHABIPFbIHBIK, 2,0 MM

XYPiciHe TeH, wkanaHbiH, (17) xorapfbl XxueriHgeri 6ip benik

KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH. Makcumangpl pettey

XKOnbl 8 MM Kypanbl.

Mbican: kaxeTTi dppesepney Teperairi 10,0 mm bonybl

Kepek, CbiHak thpesepney Kesinae 9,6 MM TepeHairi

anblHAb.

- Xorapfbl hpe3aHbl KeTepin, Mbicanbl, a3 Kanfblk araliTbl
CbipFy TakTacbiHbIH (7) acTbiHa pesa (21) TomeH
TYCKeHfe faiblHaaMara TAMeNTIHAEN eTin KONbIHbI3.
®pesepney TepeHairi beKiTKiLLiHIH KbICKbILL WiHTIperiH
(16) @ aitHany barbiTbiMeH bacbin, )oFapFbl Ppe3aHbl
TepeHaik wekTeriwi (13) catbinbi TipekTe (9) TypraHiua
bany ToMeH Kapai anapbiHpi3.

- LUkanaHbl (17) 0 ky#tiHe bypan, katnapnbl bypaHaaHb!
(11) 6ocatbiHpi3.

- AitHanmansi petteriwTi (18) 0,4 MM/4 cbi3bikka
(6enrineHreH MeH HakTbl MaHAEPAIH, aiblPMaLLbINbIFbl)
carar TiniHiH barbiTbiMeH bypan, katnapnbl bypaHaaHbl
(11) TapTbiHbI3.

- OpHarbinFaH TepeHaiKkTi kaiTanan gppesepney apkbinbl
OpHaTbINFaH TEPEHAIKTI TEKCEPIHI3.

Dpesepney TepeHAiriH peTTereHHeH KeniH xankpiwTbiH, (12)

KyWiH TepeHgik wekTeriwitae (13) omaH apbl e3repTnexia,

coHpa wkanaparbl (14) arbimpgarbl hpesepney TepeHairiH

0Ky MyMKiH bonagbl.

Bosch Power Tools

160992A4N91(08.01.2019)



58 | Kasak

®pesepney Tepengirit gangen perrey (POF 1200 AE)
Carbinbl TipekneH (9) apTypni dpesepney TepeHaikTepiH
anfblH ana petreyre bonafbl. PeTTey anablH ana cunatranFa
apicneH opblHganagpl, 6ip FaHa aiblpMaLLbInbiFbl, Byn
catbinbl TIpEKTiH peTTerill bypaHaanapbiH (24) bypay
apKblrbl TipeKTepaiH, bMikTik HoibIHLIA aibipMALLbINbIFbIH
e3reptyre bonagbl.

Naipanany Hyckaynapbl

» ®pesanapabl COKTbIFbICYAAH XaHe COKKbIAAH
KOpFaHbI3.

®pesepney 6arbiTbl meH thpesepney npoueci (E cypeTid

KapaHbi3)

» Gpesepney npoueci yHemi (hpesaHbiH, (21) aitHany
GaFbITbIHa Kapcbl OPbIHAAY Kepek (kepi Ko3fFanbic).
Koaranbic 6aFbITbIMEH (CHHXPOHbI KO3Fanbic)
hpesepney Ke3iHae aNeKTP KypanbiH KONIMEH Xypridyre
bonagpl.

KaxeTTi thpesepney TepeHmiriH peTTen LWblFbiHbI3, (KapaHbi3

,dpesepney TepeHairiH pettey (D cypeTiH KapaHbi3)“,

ber57).

®pesacbl OpHaTbINFaH 3NEKTP KypPanblH 6HAENETiH

[NaiblHAaMara KOWbIM, 3NEKTP KyparblH KOCbIHbI3.

®pesepney Teperairi bekiTKilliHiH KbICKbIL HiHTiperiH (16)

TOMeH kapau bachbin, xoraprbl ppe3aHbl peTTenreH

(hpesepney TeperziriHe xeTKeHLe basy TeMeH Kapai

KbIMKbITbIHBI3. Dpe3epney Teperairi DeKiTKilLiHIH KbICKbILL

WinTiperiH (16) kaitta xibepin, ocbl batbipy TepeHairit

bekiTiHi3. Kaxet bonca, ppesepney TepeHairi bekiTkilliHiK,

KbICKbILL WiHTiperiH (16) xofapbl kapa bacbin, akblpFbl

KyHiHze bekiTiHi3.

®pesepney npoueciH bipkenki anFa XbiMKbITY apKbibl

OpbIHAAHBI3.

®pesepney npoueci aAkTanraHaa, pesepney binaeriH ex

JKOFapFbl KyMiHe KaiTa OpHaTbIHbI3.

INEKTP KypanblH BLWipiHi3.

Kemekuwi TipekneH chpesepney (F cypeTid Kapaubi3)
YnkeH aariblHaamManapabl 6HAEY YLUiH, Mblcanbl, OAbIKTapab!
(hpesepney KesiHae, TaKTaHbl HEMEeCe MNaHKaHbl KeMeKLUi
Tipek peTiHae bekitin, ocbl Tipek boibiMeH (pesepneyre
bonanpl. dpesepney binaeriH NUTaHbIH MalbCKaH
KaFbIMEeH KeMeKLLi Tipek 60MbIMEH XbIMKbITbIHbI3.

XKuekrtepai thpesepney Hemece npocunbai hpesepney
lMapannenb Tipekci3 xuekTeppi xaHe npoduabaepai
thpesepney KesiHae hpesa barbITTarblLL WETMOWbIHMEH
HeMeCe LWapHKTI NOALMNHUKNEH XababIKTanybl Kepek.
KocbinfaH anekTp acnantbl barbITTaFbllL LETMOMbIH HEMeCe
LAPHKTI NOALMMHUK AalblHAAMAHbIH OHLENETiH XHUeriHe
TipeneTiHgen eTin KoMbIHbI3.

INEKTP KypanbiH faiblHAaMa LLeTi xaFanan backapbiHpi3.
CoHbIMEH Katap, Tik BYpbILLTbI KOMbINYbIH KaaaranaHpl3. ToiM
KaTTbl KYLL TyCipreH xaraanaa aarbiHhama xueri
3aKbIMAAHYbl MYMKiH.

Mapannens TipekneH pesepney (G-H cypertepin
KapaHpl3)

Mapannens TipekTi (31) barbiTraybill WwWraHranapmet (30)
Tipek TakTacbiHa (6) Kiprisin, OHbl KaTnapbl
OypaHganapme (4) kaxeTTi enwemre caikec bypan
beKiTiHi3.

Bipkenki bepertiH xaHe xaHama KpiCbIMFa 1e KOCblnFaH
3NEKTP KypanblH AaiblHAAMa XWeriHaeri napannenb Tipekke
XKYPri3iHi3.

Domanak uingepgi dhpesepney (I-J cypetrepin
Kapaupi3)

Mapannens TipekTi (31) Tipek beTTepi )orapbl Kapan
TypaTblHAaW eTin bypaHbi3.

Mapannens TipekTi (31) barbiTraybiww wraHranapmet (30)
Tipek TakTacbiHa (6) Kiprisin, oHbl KaTnapnbl
bypaHpanapmeH (4) kaxeTTi enwemre caiikec bypan
BeKiTiHi3.

Oprara gangey 6iniriH (32) katnapnbl bypaHgame (33)
caHplinay apkbinbl napannens Tipekke (31) bexitiHia.
Oprara gangey 6inirin (32) nomanak MiHHiH benrinexrex
OpTaHFbl HYKTECiHE KOMbIN, (hpesepney npoueciH
BipKanbinTbl KO3FanbiCneH OpblHAaHbI3.

Winrex TipekneH dpesepney (K-L cypetrepiH kapaHpi3)
Mapannenb TipekTi (31) barbiTraybill WwWraHranapmex (30)
Tipek TakTacbiHa (6) Kiprisin, oHbl KaTnapbl
bypaHpanapmeH (4) kaxeTTi enwemre caiikec bypan
BekiTiHi3.

WinreH TipexTi (34) opHaTbinFaH baFbiTTaybill AGHrENeKneH
napannenb TipekTiK (31) caHbinaybl apKbibl DeKiTiHi3.
IANeKTP KypanbiH XeHin byripnik KpicbIMMeH AalblHaama
Xueri borbIMeH XyprisiHis.

dpesepney uupkynimeH pesepney (M cypertin
Kapanpi3)

[omanak benwektepai hpesepney yiiH thpesepney
LMPKYNiH / BaFbiTTaybil WKHa ananTepiH (35) naipanayra
bonagpl. Gpesepney UMPKYNiH CypeTTe KepceTinrexaen
OpHaTbIHbI3.

Oprara ganney bypanaachit (40) dpesepney UMPKYAiHiH
bypaHaacbiHa bypan KiprisiHis. bypaHaa ywTblFbiH
(hpesepneHeTiH [JoManak WiHHIH OPTaHFbl HYKTECiHE KOWbIM,
OypaHaa yWTbiFbl fanbiHAaMa beTiHe TUreHiHe ke3
KETKI3iHi3.

KaxeTTi paguycTbl hpesepney LMPKYNiH XKbIMKbITY apKbinibl
wamameH petren, (37) xaHe (38) katnapnbl bypaHganapbiH
bypan bekiTiHi3.

AitHanmanbl peTreriwTin (39) kemerimeH katnaprbl
OypaHpaHbl (38) 6ocaTkaHHaH KewiH y3blHAbIKTbI AanAen
petTeyre bonaabl. bip aiHanbiM KOHAbIPFbIHBIK 2,0 MM
XypiciHe TeH, anHanmansbl petreriwTeri (39) 6ip benik
KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH,

KocbInFaH aneKTp KypanbiH OH Kak TyTka (2) xaHe
(hpesepney LMpKyNiHiH TyTKackl (36) apkpinbl AaribiHAaMa
YCTiHEH 6TKI3iHj3.

160992A4N91(08.01.2019)
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BarbiTraywbl wuHameH hpesepney (N cypeTiH kKapaHpbi3)
BarbITTayblL WHHaHbIH (41) KemeriMeH TiK )KyPETiH XKyMbIC
npoLecTepiH opbiHaayFa bonaabl.

BHiKTIK ablpMaLLbINbIKTapbIH Typanay YLWiH apanblk
TaKTacblH (42) opHarty Kaxer.

®pesepney UMpKyNiH / barbiTTaybilw WKHa ananTepi (35)
CypeTTe KOpCeTiNreHaen opHaTbiHbI3.

BarbiTTaybll WxHaHbI (41) apHalibl KbICKbILI acnanTapMeH,
MbICanbl, KbICKALLNEH AaiblHaamara bekiTiHi3. dnekTp
KyparblH OpHaTbiNFaH barbiTTaybill WWHA apantepiveH (35)
BarbITTayblLL LIXHAFA OPHATBIHBI3.

Kewipy TenkecimeH hpesepney (0O-P cypetrepiu
KapaHbi3)
Kelwipy TenkecitiH (43) kemeriMmeH KOHTYpnapabl ynrinep
MeH WwabnoHaapaaH farbiHaamara Tycipyre bonagbl.
Kewwipy TenkeciH wabnoH Hemece yAri KanbiHAbIFbIHA COMKEC
TaHfaHbI3. Kelwipy TeNKeCiHiH, WblFbin TypaTbiH OUIKTIriHEH
WabnoH KanbiHAbIFb 8 MM-AeH keM bonimMaybl Kepek.
KynbintaH 6ocary uinTiperid (20) XbImKbITbiMN, KOLipy
TenkeciH (43) acTbiHFbl XaKTaH Tipek TakTacbiHa (6)
€eHri3iHi3. byn peTTe koaTay XyabIpbiKWanapbl Kewipy
TONKECiHiH caHblnaynapblHa a3aaraH KylneH bekitinyi
Kepek.
» ®pesaanameTpiH Kewwipy TeNKeciHiH, iwki
AWameTpiHeH Kiwi 6onaTbiHAal eTin TaHAaHbI3.

Kewwipy Tenkecimer (43) dpesepney kenecinen

opblHAanaabl:

- Keuwipy tenkeci bap kocynbl anekTp KypanbiH Wabnoxra
KYPri3iHi3.

- Ope3sepney TepeHpiri BeKITKiLLiHIH KbICKbILL HiHTIPEriH
(16) TemeH Kapait bacbin, xoraprbl hpesaHbl PETTenreH
(hpesepney TepeHiriHe xeTKkeHLLe basy TOMeH kapau
XbIIKbITbIHBI3. Dpe3epney TepeHmiri bekiTKiliHiH
KbICKbILL WiHTiperiH (16) kaiTa xibepin, ocbl baTbipy
TepeHairiH bekiTiHia. KaxeT bonca, thpesepney Teperairi
BeKiTKiLLiHiH KbicKbiLL MiHTiperiH (16) xoFapbl Kapait
bacbin, akplpFbl KyHiHae beKiTiHi3.

- Keuwipy Tenkeci WhiFbin TypFaH 3neKTp KypanbiH byiipnik
KblCbIMMEH WabnoH Ho¥bIMEeH XyprisiHia.

TeXHUKanbIK KYTiM )KaHe Kbi3MeT

Kbiamet KepceTy xaHe Ta3anay

» Bapnbik XyMbICTapAaH anfbiH INEKTP KYPanbiHbIH,
eninik aibipblH PO3eTKafaH WbIFapbiHbi3.

» XKakcbl api ceHimMai XyMbIC icTey yLiH 3neKTp Kypanbl
MeH XengeTKilll TeCiKTi Tasa yCTaHbI3.

Erep baitnaHbic cbIMbIH anMacTbipy KaxeT bonca,

KayinciaikTiH TeMeHaeyiHe xon bepmey YiLiH 0Cbl KYMbIC

Tek Bosch komnanuacbl Hemece Bosch anexTp kypanaapbl

boMibIHLWa BKINeTTi KbI3MeT KBPCETY OpTanblKTapblHAa

Xyprisinyi Tvic.

» TeTeHLle XKYMbIC XaFAalibiHAA MYMKiH bonfFaHwa
LIAHCOPFBIWTDI NaiAanaHbiHbI3. XKenpeTkiw Tecikri
XHi ypnen, Ta3apTbin apTblK TOKTaH CaKTalTbIH
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KocKbiwTbl (PRCD) KocbIHbI3. MeTangpbl eHeyae Tok,
6TKI3€TIH LaH 3NEKTP KypanblHbIH iLiHAE X1HaNYbI
MYMKiH. INeKTP KypanbiHbIH OKLIayNarbiLbl 3aKbIMAanybl
MYMKiH.

TyTbIHyLIbIFa KbI3MET KOPCETY XaHe Naiifanany
KeHecTepi

Kbi3meT kepceTy LebepxaHachl 8HIMA KOHAEY XaHE KyTy,
CoHpaii-aK Kocankpl benwekTep Typasbl CypakTapFa xayan
bepepi. Xapbiny cbiabanapbl MeH Kocankbl beniiektep
Typanbl MeniMeTTepAi TeMeHAeri MekeHxanaa Tabacba:
www.bosch-pt.com

Bosch barmapnamackl keHec Tobbl bi3fiH eHimaep xaHe
ONap/blH KepeK-KapaKTapbl Typanbl cypakTapbiHpi3fa xayan
bepeni.

CypaKTap Kot aHe Kocankpl bentuekrepre Tancoipbic bepy
KesiHAe MiHAETTI TypAe eHIMAIH 3aybITTbIK TaKTakLIACbIHAAFbI
10-caHpl 8HIM HOMIPIH Xa3bIHbI3.

OHAipyLi Tanantapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPanblH XeH[EeY XoHe KENiNAi KbI3MET KepceTy
Gapnblk MeMNEKEeTTep ayMarbiHfa Tek “Pobept bow”
(h1pMarnblk HEMeCe aBTOpU3aLMANaHFaH KbI3MeT KOPCeTy
opTanbikTapbiHaa opbiHaanafbl. ECKEPTY! 3aHcbI3 xonmeH
9KeniHreH eHiMAEPLi Nakfanary KayinTi, AeHCayNbIFbIHbI3Fa
3UAH KeNTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLINiK XXaHe KbINMbICTbIK TOPTiN HoMbIHLIA
3aHMeH KyaanaHagpl.

KasakcraH

TyTbIHYWbINAPFa KeHec bepy xaHe WarbiMAapAbl Kabbinaay
OpTanblfbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukachl

050012

Mypatbaes k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHCTiK KbI3MET KOPCETY OpTa/blKTapbl MEH kabbinaay
NYHKTEPiHiH MEKeH-Kabl Typanbl TONbIK XXaHe 63eKTi
aknapatTbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu caiTtaH
ana anacbl3

Kapere xapary

NeKTp Kypanaap, xabablkrap xsHe bymManapbiH aiHanaHb
KOPFAMTbIH K9Zlere xaparyFa anapy Kaxer.

ﬁ IneKTp Kypanaapabl i KOKbICbIHA TacTaMaHbil3!

Tek kana EO enpepi ywin:

INEKTP aHe aNeKTPOHAIK ecki Kypanaap boibiHwa Eypona
2012/19/EU epexeci xaHe yNTTbIK 3aHAapFa Cankec
naiaanaHyra xapamcbl3 3neKTp Kypanaapbl benek
KMHANbIN, KSAIEre XapaTbinybl KAXeT.
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Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

[N AVERTIS- Cititi toate avertizarile,
MENT instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "scula electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se referd la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

» Nu lucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incélzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nu schimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru

mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizarii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltdminte de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la o componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuva intindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

» Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
Imbricamintea largd, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poludrii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatdmari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nusuprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.
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» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceastd masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experientd.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de taiere intretinute cu grija, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

» incredintati scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri ca este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni de siguranta pentru masini de frezat

» Prindeti scula electrica de manerele izolate, deoarece
dspozitivul de frezat ar putea intra in contact cu
propriul cablu de alimentare. Tdierea unui conductor
"sub tensiune" poate pune "sub tensiune" componentele
metalice ale sculei electrice si provoca electrocutarea
operatorului.

» Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.
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» Turatia admisa a accesoriului trebuie sa fie cel putin
egala cu turatia maxima indicata pe scula electrica. Un
accesoriu care se roteste mai repede decat este admis, se
poate rupe, iar bucatile desprinse pot zbura in toate
partile.

» Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastra electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
exista pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agatd in piesa prelucrata.

» Nu tineti mainile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealaltd mana manerul
suplimentar. Dacd veti tine ambele maini pe magina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi ranite de dispozitivul
de frezat.

» Nufrezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul frezd se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nu folositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptati ca
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agdta si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de

siguranta. Nerespectarea instructiunilor si

indicatiilor de siguranta poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioard a
instructiunilor de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Scula electricd este destinata frezarii cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale cat si frezarii
dupa sablon de copiere.

i cazul reducerii turatiei si cu scule de frezare
corespunzdtoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.
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Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se referd la schita
sculei electrice de pe pagina grafica.

(1) Piedica de pornire pentru comutatorul de pornire/
oprire

(2) Méner dreapta (suprafatd izolata de prindere)

(3) Tasta de blocare a axului

(4) Surub-fluture pentru sinele de ghidare ale
limitatorului paralel (2 buc.)*

(5) Aparatoare impotriva aschiilor
(6) Placa de baza
(7) Placa de alunecare

(8) Sistem de prindere pentru sinele de ghidare ale
limitatorului paralel

(9) Limitator in trepte
(10) Manseta de protectie
(11) Surub-fluture pentru reglarea limitatorului de reglare
aadancimii
(12) Cursor cu marcaj de indexare
(13) Limitator de reglare a adancimii
(14) Scala de reglare a adancimilor de frezare
(15) Maner stanga (suprafatd izolata de prindere)

(16) Parghie de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare

(17) Scala de reglare fina a adancimilor de frezare
(POF 1400 ACE)

(18) Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimilor de
frezare (POF 1400 ACE)

(19) Marcaj de aducere la zero
(20) Parghie de deblocare pentru inelul de copiere
(21) Dispozitiv de frezare ®

(22) Comutator de pornire/oprire
(23) Rozeta de reglare a preselectdrii turatiei

(24) Suruburi de reglare a limitatorului in trepte
(POF 1200 AE)

(25) Piulita olandeza cu bucsa elastica de prindere
(26) Cheie fixa (19 mm) *

(27) Furtun de aspirare (@ 35 mm) ¥

(28) Adaptor de aspirare”

(29) Surub cu cap striat pentru adaptorul de
aspirare (2 buc.) ¥

(30) Baré de ghidare pentru limitatorul paralel (2 buc.) ¥

(31) Limitator paralel”

(32) Stiftde centrare”

(33) Surub-fluture pentru stiftul de centrare ”

(34) Limitator curbat®

(35) Compas de frezare/Adaptor sina de ghidare ¥

(36) Maner pentru compasul de frezare ™

(37) Surub-fluture pentru reglajul brut al compasului de
frezare (2 buc.) ¥

(38) Surub-fluture pentru reglajul fin al compasului de
frezare (1 buc.)

(39) Butonul rotativ pentru reglajul fin al compasului de
frezare”

(40) Surub de centrare®”

(41) Sina de ghidare®

(42) Placa de distantare (inclusa in setul ,Compas de
frezare”) ®

(43) Inel de copiere ™

A) Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul
de livrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in
programul nostru de accesorii.

Date tehnice

Masina de frezare POF 1200 AE POF 1400 ACE
Numar de identificare 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Putere nominala w 1200 1400

Turatie de functionare in gol rot/min 11000-28000 11000-28000
Preselectarea turatiei ° °
Sistem electronic constant - °
Racord pentru sistemul de aspirare a prafului ° °
Sistem de prindere a accesoriilor mm 6/8 6/8

inch Y A
Cursa dispozitivului de frezare mm 55 55
Greutate conform EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8
Clasa de protectie AT ST

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice

anumitor tari, aceste specificatii pot varia.
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Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate conform

EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot evaluat A al sculei electrice este in mod
normal: nivel presiune sonord 88 dB(A); nivel de emisii
sonore 99 dB(A). Incertitudinea K=3 dB.

Purtati casti antifonice!

Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vectoriala a trei
directii) si incertitudinea K au fost determinate conform

EN 62841-2-17: a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului
emis.

Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se referd
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. in
eventualitatea in care scula electrica este utilizata pentru
alte aplicatii, impreuna cu alte accesorii decat cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabila a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
cdldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(consultati imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

I functie de scopul utilizérii, sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta

performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea

materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si

abrazive, precum lemnul de esenta tare si aluminiul.

Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii

Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.
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- Rabatati in jos aparatoarea contra aschiilor (5).

- Apdsati tasta de blocare a axului (3) si mentineti-o
apasata. Rotiti manual, daca este cazul, arborele
motorului pana cand se blocheaza.

- Slabiti piulita olandeza (25) cu ajutorul cheii fixe (26)
(deschidere de 19 mm a cheii) rdsucind-o in directia de
rotatie @.

- Impingeti dispozitivul de frezare in bucsa elastica de
prindere. Coada dispozitivului de frezare trebuie impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de prindere.

- Strangeti ferm piulita olandeza (25) cu ajutorul cheii
fixe (26) (deschidere de 19 mm a cheii) rasucind-o in
directia de rotatie @. Eliberati tasta de blocare a
axului (3).

- Rabatati in sus apardtoarea contra aschiilor (5).

» Nuintroduceti dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de 42 mm daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» in niciun caz nu strangeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cata vreme nu este montati nicio freza. in
caz contrar bucsa elasticd se poate deteriora.

Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor
(consultati imaginea B)

Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe bazd de plumb, anumite tipuri de lemn,

minerale si metal pot fi daundtoare sanatatii. Atingerea sau

inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice si/

sau imbolnavirile cailor respiratorii ale utilizatorului sau a le

persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau de

fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie

cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lemnului

(cromat, substante de protectie a lemnului). Materialele care

contin azbest nu pot fi prelucrate decat de catre specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvata pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sa se utilizeze o masca de protectie a
respiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare

la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurinta.

Montarea adaptorului de aspirare

Adaptorul de aspirare (28) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau fnapoi. in cazul
montarii cu racordul pentru furtun orientat spre inainte,
trebuie mai intdi detasata aparatoarea contra aschiilor (5).
Fixati adaptorul de aspirare (28) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (29) pe placa de baza (6).

Pentru asigurarea unei aspirdri optime, adaptorul de
aspirare (28) trebuie curatat cu regularitate.

Bosch Power Tools
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Racordarea sistemului de aspirare a prafului

Montati un furtun de aspirare (@ 35 mm) (27) (accesoriu)
pe adaptorul de aspirare montat. Racordati furtunul de
aspirare (27) la un aspirator (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Montarea aparatorii contra agchiilor

(consultati imaginea C)

Introduceti aparatoarea contra aschiilor (5) din fata in ghidaj
astfel inct sa se fixeze in pozitie. Pentru demontare, apucati

din lateral apardtoarea contra aschiilor si trageti-o spre
fnainte.

Functionarea

Punerea in functiune

» Tineti seama de tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida cu
datele specificate pe placuta indicatoare a tipului
scule electrice. Sculele electrice inscriptionate cu
230V pot functiona si racordate la 220 V.

Preselectarea turatiei

Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectdrii turatiei (23)
puteti preselecta turatia dorita chiar si in timpul functiondrii.

1-2 turatie joasa
3-4 turatie medie
5-6 turatie fnaltd

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practicd.

Diametrul Pozitia rozetei de
reglare

dispozitivului de
frezare [mm]

Lemn de esenta 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2
Lemn de esenta 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3
Placi aglomerate 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Pornirea/Oprirea

Reglati adancimea de frezare inainte de pornire/oprire,
consultati paragraful (vezi ,Reglarea adancimii de frezare
(consultatiimaginea D)“, Pagina 64).

Pentru pornirea sculei electrice, actionati mai intai piedica
de pornire (1), apoi apasati comutatorul de pornire/
oprire (22) si mentineti-| apasat.

POF 1400 ACE: O lampa lumineaza zona de frezare.
Pentru deconectare, eliberati comutatorul de pornire/
oprire (22).

POF 1400 ACE: Lampa se stinge lent.

Observatie: Din considerente privind siguranta,
comutatorul de pornire/oprire (22) nu poate fi blocat, ci
trebuie sa fie mentinut apasat in permanenta in timpul
functionarii sculei.

Sistemul electronic constant (POF 1400 ACE)

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constantd la functionarea in gol si sub sarcina, asigurand un
randament uniform de lucru.

Reglarea adancimii de frezare
(consultati imaginea D)

Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai cu
scula electricd oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare, procedati dupa

cum urmeaza:

- Asezati pe piesa de prelucrat scula electrica cu
dispozitivul de frezare montat.

- POF 1400 ACE: Reglati fin distanta cursei cu ajutorul
butonului rotativ (18). Pentru acesta, rasuciti butonul
rotativ (18) pana cand marcajele (19) coincid, conform
imaginii. Apoi, rotiti scala (17) 1a 0.

- Reglati limitatorul in trepte (9) pe treapta cea mai de jos;
limitatorul in trepte se fixeaza sonor.

- POF 1200 AE: insurubati, respectiv desurubati pana la
jumatate suruburile de reglare pentru limitatorul in
trepte (24).

~ Slabiti surubul-fluture de la limitatorul de reglare a
adancimii (11) astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (13) sa devind mobil.

- Apasati parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si coborati lent
masina de frezare pana cand dispozitivul de frezare (21)
atinge suprafata piesei de prelucrat. Eliberati din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
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frezare (16) pentru a fixa aceastd adancime de
patrundere. Daca este necesar, apasati parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16) in
directia de rotatie @ pentru a o fixa definitiv.

- impingeti in jos limitatorul de reglare a adancimii (13)
pana cand acesta se sprijind pe limitatorul in trepte (9).
Aduceti cursorul cu marcajul de indexare (12) la pozitia 0
a scalei adancimilor de frezare (14).

- Reglati limitatorul de reglare a adancimii (13) la
adancimea de frezare dorita si strangeti surubul-fluture al
limitatorului de reglare a adancimii (11). Aveti grijd sa nu
mai deplasati cursorul cu marcajul de indexare (12).

- Apasati parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) in directia de rotatie @ si aduceti masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.

In cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui sa

executati mai multe operatii de prelucrare cu adancimi mai

mici de frezare. Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) puteti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Reglati
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei inferioare
alimitatorului in trepte si selectati mai intai treptele
superioare pentru primele operatii de prelucrare.

POF 1200 AE: Distanta dintre trepte poate fi modificata

rotind suruburile de reglare (24).

Reglarea fina a adancimii de frezare (POF 1400 ACE)
Dupd o frezare de probd, puteti regla adancimea de frezare
exact la cota dorita, rotind butonul rotativ (18); pentru
cresterea adancimii de frezare, rotiti-l in sens orar, iar pentru
reducerea adancimii de frezare, rotiti- in sens antiorar.
Scala (17) permite orientarea. O turd corespunde unei curse
de reglare de 2,0 mm, o diviziune de pe marginea de sus a
scalei (17) corespunde unei modificdri de 0,1 mma cursei
de reglare. Cursa de reglare maximd este de +8 mm.
Exemplu: Adancimea de frezare dorita trebuie sa fie de
10,0 mm, iar in urma frezarii de proba a rezultat o adancime
de frezare de 9,6 mm.

- Ridicati masina de frezare si puneti, de exemplu, putin
lemn rezidual sub placa de alunecare (7) astfel incat
dispozitivul de frezare (21) sa nu atinga piesa de
prelucrat atunci cand este coborat. Apdsati parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16) in
directia de rotatie @ si coborati lent masina de frezare
pana cand limitatorul de reglare a adancimii (13) se
sprijina pe limitatorul in trepte (9).

- Rotiti scala (17) la 0 si slabiti surubul-fluture (11).

- Rotiti butonul rotativ (18) cu 0,4 mm/4 diviziuni
(diferenta dintre valoarea de referinta si valoarea reald) in
sens orar si strangeti ferm surubul-fluture (11).

- Verificati adancimea de frezare selectata printr-o noua
proba de frezare.

Dupd reglarea adancimii de frezare nu mai modificati pozitia

glisorului (12) pe limitatorul de reglare a adancimii (13)

astfel inct sa puteti citi intotdeauna adéncimea de frezare

curenta pe scala (14).
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Reglarea fina a adancimii de frezare (POF 1200 AE)

Cu ajutorul limitatorului in trepte (9) puteti regla dinainte
diferite adancimi de frezare. Reglarea se efectueaza conform
procedurii descrise mai sus, cu diferenta cd, prin rotirea
suruburilor de reglare pentru limitatorul in trepte (24),
diferenta de indltime a limitatoarelor poate fi modificata.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

Directia si procesul de frezare (consultati imaginea E)
» Frezarea trebuie efectuata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (21) (in contraavans). in cazul frezrii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electricd v poate fi smulsa din mana.
Reglati addncimea de frezare doritd, (vezi ,Reglarea
adancimii de frezare (consultati imaginea D)*, Pagina 64).
Asezati pe piesa de prelucrat scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat si porniti scula electrica.
Apdsati in jos parghia de tensionare pentru fixarea adancimii
de frezare (16) si coborati lent masina de frezare pana cand
se atinge adancimea de frezare reglata. Eliberati din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Daca este necesar, apasati in sus parghia de tensionare
pentru fixarea adancimii de frezare (16) pentru a o fixa
definitiv.
Executati frezarea cu avans uniform.
Dupi finalizarea procesului de frezare readuceti masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.
Opriti scula electrica.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consultati imaginea F)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, puteti fixa o scandura
sau o sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezare de-a lungul limitatorului auxiliar.
Conduceti masina de frezare de-a lungul limitatorului
auxiliar, pe partea aplatizata a placii de alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fard limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electrica pornitd din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijina pe muchia piesei de
prelucrat.

Conduceti scula electrica de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

Frezarea cu limitatorul paralel (consultati imaginile G-H)

Introduceti limitatorul paralel (31) cu sinele de ghidare (30)
in placa de baza (6) si strangeti-l ferm cu suruburile-
fluture (4) corespunzator cotei necesare.

Bosch Power Tools

160992A4N91(08.01.2019)



66 | Romana

Conduceti scula electrica in prealabil pornitd, cu avans
uniform si apasare laterald, pe limitatorul paralel, de-a lungul
muchiei piesei de prelucrat.

Frezarea arcurilor de cerc (consultati imaginile 1-J)
Rasuciti limitatorul paralel (31) astfel incat suprafetele
limitatoare sa fie orientate in sus.

Introduceti limitatorul paralel (31) cu sinele de ghidare (30)
in placa de baza (6) si strangeti-l ferm cu suruburile-

fluture (4) corespunzator cotei necesare.

Fixati stiftul de centrare (32) cu ajutorul surubului-

fluture (33) in gaura din limitatorul paralel (31).

Impingeti stiftul de centrare (32) in centrul marcat al arcului
de cerc si executati frezarea cu avans uniform.

Frezarea cu limitatorul curbat (consultati imaginile K-L)
Introduceti limitatorul paralel (31) cu sinele de ghidare (30)
in placa de baza (6) si strangeti-l ferm cu suruburile-

fluture (4) corespunzator cotei necesare.

Fixati limitatorul curbat (34) cu ajutorul rolei de ghidare
montate in gaura din limitatorul paralel (31).

Conduceti scula electrica, cu o usoard apasare laterald, de-a
lungul muchiei piesei de prelucrat.

Frezarea cu compasul de frezare (consultati imaginea M)
Pentru realizarea unor lucrari de frezare circulare, puteti
utiliza compasul de frezare/adaptorul sinei de ghidare (35).
Montati compasul de frezare conform imaginii.

Insurubati surubul de centrare (40) in filetul compasului de
frezare. Introduceti varful surubului in centrul arcului de cerc
care trebuie frezat, asigurandu-vd ca varful surubului
patrunde in suprafata materialului de prelucrat.

Reglati grosier raza dorita deplasand compasul de frezare si
strangeti ferm suruburile-fluture (37) si (38).

Cu ajutorul butonului rotativ (39) puteti sa reglati fin
lungimea dupa ce ati slabit surubul-fluture (38). O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe butonul rotativ (39) corespunde unei modificari de

0,1 mm acursei de reglare.

Conduceti scula electrica pornitd cu manerul drept (2) si cu
manerul pentru compasul de frezare (36) pe deasupra
piesei de prelucrat.

Frezarea cu sina de ghidare (consultati imaginea N)

Cu ajutorul sinei de ghidare (41) puteti efectua procese de
lucruin linie dreapta.

Pentru a compensa diferenta de indltime, trebuie sa montati
placa de distantare (42).

Montati compasul de frezare/adaptorul sinei de ghidare (35)
conform imaginii.

Fixati sina de ghidare (41) cu dispozitive de prindere
adecvate, de exemplu, menghine, pe piesa de prelucrat.
Asezati scula electrica pe sina de ghidare, cu adaptorul sinei
de ghidare (35) montat.

Frezarea cu inelul de copiere (consultati imaginile 0-P)

Cu ajutorul inelului de copiere (43) puteti transfera
contururi ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de
prelucrat.

Alegeti inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea

sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere

este iesit in afara, sablonul trebuie sé aib o grosime de

minimum 8 mm.

Deplasati Parghia de deblocare (20) si introduceti inelul de

copiere (43) de jos in placa de baza (6). Camele de

codificare trebuie sd se inclicheteze sonor in gaurile inelului

de copiere.

» Alegeti un diametru al dispozitivului de frezare mai
mic decat diametrul interior al inelului de copiere.

Pentru frezarea cu inelul de copiere (43), procedati dupa

cum urmeaza:

- Conduceti scula electrica pornita in prealabil cu inelul de
copiere spre sablon.

- Apdsatiin jos parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) si coborati lent masina de
frezare pana cand se atinge adancimea de frezare reglata.
Eliberati din nou parghia de tensionare pentru fixarea
adancimii de frezare (16) pentru a fixa aceasta adancime
de patrundere. Daca este necesar, apasati in sus parghia
de tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (16)
pentru a o fixa definitiv.

- Conduceti scula electrica cu inelul de copiere iesitd in
afara, apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si sigur, mentineti curate
scula electrica si fantele de aerisire ale acesteia.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceasta

operatie se va executa de cdtre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

» in conditii de lucru extrem de grele, folositi
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Suflati frecvent fantele de aerisire si
conectati in serie un intrerupator de protectie
impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in cazul
prelucrarii metalelor in interiorul sculei electrice se poate
depune praf bun conducator electric. Izolatia de protectie
a sculei electrice poate fi afectatd.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzare va sta la
dispozitie pentru a raspunde intrebarilor dumneavoastra
atatin ceea ce priveste intretinerea si repararea aparatului
dumneavoastrd, cat i in ceea ce priveste piesele de schimb.
Desene descompuse ale ansamblelor cét si informatii privind
piesele de schimb gasiti si la: www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch va ajuta cu placere in
chestiuni legate de produsele noastre si accesoriile lor.
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in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb vi rugam
sa indicati neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Moldova

RIALTO-STUDIO S.R.L.

Piata Cantemir 1, etajul 3, Centrul comercial TOPAZ

2069 Chisinau

Tel.: + 37322 840050/840054

Fax: + 373 22 840049

Email: info@rialto.md

Eliminare
Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind sculele si
aparatele electrice si electronice uzate si transpunerea
acesteia in legislatia nationala, sculele electrice scoase din
uz trebuie colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

buvnrapcku

YKa3aHuA 3a CHrypHoCT

06wy ykasaHus 3a besonacHoct 3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTH

m "PEny"PE)K. MpoueteTe BCMUKK Npegynpexae-

NEHVE HUA, YKa3aHusA, 3an03HaiTe ce ¢
(hurypuTe U TEXHUUECKHUTE XapaK-
TEPHCTUKH, NPUNOXKEHH KbM €NeKTPOMHCTPYMEHTa. [1po-

NYCKK NPU CNa3BaHETO Ha YyKa3aHWATa No-A0ny Morat fia npe-

[LM3BUKAT TOKOB yAiap U/WNH TeXKKM TPABMH.
CbxpaHaABaiTe Te3n yKa3aHUA Ha CUryPHO MACTO.

3non3BaHuAT No-40NY TEPMUH "eNeKTPOUHCTPYMEHT" ce OT-

HacA 10 3axpaHBaHK OT eNIeKTPUUECKaTa MPEXa eNEeKTPONH-
CTPyMeHTH (CbC 3axpaHBaly kaben) 1 o 3axpaHBaHK OT aKy-
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MynaropHa batepus enekTpouHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBaLly
kaben).

BesonacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» Ma3sete paboTHOTO CH MACTO UKCTO U AO6PE OCBETEHO.
Pa3xBbpnAHWTE UMK TbMHM PaboTHK MecTa ca Npeanoc-
TaBKa 3 UHUMAEHTH.

» He pabortete c eneKTpoMHCTpYMeHTa B cpefia C NOBH-
LeHa ONAaCHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcnno3us, B 6nu-
30CT /10 IECHO3aNanuMH TEUHOCTH, Fa30Be UK NPaxo-
0bpa3xu matepuanu. 10 Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOUH-
CTPYMEHTUTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOraT f1a Bb3nna-
MEHAT NPaxo0bpasHu MaTepuUani UK nap.

» [ipbXTe fleLia U CTPAHUUHM NHLA Ha 6e3onacHo pascTo-
AlMe, A0KaTo paboTHTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTa. AKO
BHUMaHWeTo By 6bae 0TKNoHeHo, MoXe Aa 3arybute KoH-
TPONa Haj enekTPOUHCTPYMEHTa.

Be3onacHocT npu paboTa c eneKTpuYecKH Tok

» LllencenuT Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa TpAGBa Aa e nop-
XOAALY 32 NON3BaHUA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuaii He
ce Aonycka U3MeHsIHe Ha KOHCTPYKLUATA Ha Lience-
na. Koraro pabotute cbC 3aHyNneHu eneKkTpoypeau, He
M3non3BaiiTe afanTepu 3a wencena. on3BaHETO Ha
OPUTMHANHK LLENCEeNU U KOHTAKTH HaMansaBa pucka ot
Bb3HWKBaHEe Ha TOKOB yaap.

» U3barsaiite sonupa Ha TAN0TO Bu A0 3a3eMeHH Tena,
Hanp. TpbOK1, OTONNUTENHHN YPeau, NEUKH U XNaAUNHK-
uu. Korato tAnoto By e 3a3eMeH0, PUCKBT OT Bb3HUKBAHE
Ha TOKOB yAap € no-rofm.

» Mpepna3BaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA CH OT AbXKA U
Bnara. [IpOHWKBAHETO Ha BOJa B €NEKTPOMHCTPYMEHTA
NOBMLLUABA OMACHOCTTA OT TOKOB YAap.

» He usnon3sgaiite 3axpaHBalyus kaben 3a uenu, 3a Kou-
T0 TOW He e npeaBuaeH. Hukora He U3nonsgaiite 3ax-
paHBawwuA kaben 3a npeHacAHe, TerneHe UMK oTKava-
BaHe Ha enekTpouHcTpymeHTa. lMpepnassaiite kabena
OT HarpsAABaHe, oMacnABaHe, JONKP A0 OCTPH pbboBe
M1 A0 NOABWXHM 3BEHa Ha MALWKMHK. [10BpefeHM Unu
yCyKaHu Kabenu yBenuuaBar pUcka oT Bb3HUKBAHE Ha TO-
KOB yAap.

» Korato paGoTute c eneKTPOUHCTPYMEHT HaBbH, H3NoN-
3BaiiTe cCaMo yAbMKUTENHU Kabenu, noaxoaAwLy 3a pa-
60Ta Ha OTKPHTO. V13M0N3BAHETO HA YAb/KUTEN, IPEA-
Ha3HaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HamManABa PUCKa OT Bb3-
HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

» AKo ce Hanara M3non3BaHeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa
BbB BNaXXHa cpefa, H3non3BaiiTe NpeAnaseH NpekbCe-
Bau 3a yTeUHH TOKOBe. V3non3BaHeTo Ha npeanaseH
NpeKbCcBay 3a yTeUHU TOKOBE HamarnsaBa OMacHOCTTa OT
Bb3HWKBaHE Ha TOKOB yaap.

be3onaceH HaunH Ha paboTa

» BbpeTe KOHUEHTPUPaHH, CNiefieTe BHUMATENHO AedCT-
BHATA CH M NOCTbNBaiTe NpefnasnuBo u pasymuo. He
U3N0N3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, KOraTo cTe yMo-
PeHu UNK NOA BNUAHUETO HAa HAPKOTHUHY BeLLeCTBa,
anKoxXon Unv ynonBawy nekapcTea. EauH M1r pasces-
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HOCT Npy paboTa ¢ enekTPOUHCTPYMEHT MOXE [ia UMa 33
NoCneaCTBUE U3KNIOUNTENHO TEXKM HapaHABaHKA.
Pabortete ¢ npeanassauio pabotHo obnekno. Bunaru
HoceTe npefnasHu ounna. HoceHeTo Ha noxoaALLM 3a
NOM3BaHNsA eNeKTPOMHCTPYMEHT W U3BbpLUBaHATA AEH-
HOCT IMUHW NPeAnasHu CPeACTBa, KaTo AuXaTenHa Macka,
30PaBM NMTbTHO3aTBOPEHM 00YBKM CbC CTabWNEH rpai-
hep, 3alLMTHA Kacka Ui LWyMo3arnyLumTeny (aHTudo-
HW), HamMansABa pucka OT Bb3HMKBaHe Ha TPYAO0Ba 3110M0-
nyKa.

WU3bAarBaiiTe onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE Ha eNeKTPOMH-
CTPyMeHTa o HeBHMMaHHe. peau aa BKNiouwTe Wen-
cena B KOHTaKTa MNK Aja NocTaBUTe baTepuaTa, KakTo 1
NpH NpeHacsAHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa, ce yBepsa-
BaiiTe, Ue NyCKOBUAT NPeKbCBay € No3uLuaA "nsknioue-
HO". HOCEHETO Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTH C NPbLCT BbPXY
MyCKOBMA MPeKbCBayY UM NOfaBaHETO Ha 3aXpaHBaLLo
HanpexeHWe, AOKATO NYCKOBUAT NPEKbCBAY € BKNIOUEH,
yB€NMuaBa onacHoCTTa OT TPYOBU 3M10MOMYKK.

lMpeau Aa BKNOUMTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, ce yBepa-
BaiiTe, Ue CTe OTCTPAHUNM OT HEero BCUUYKH NOMOLLHH
MHCTPYMEHTH U FaeuHH KniouoBe. [10MOLLEeH MHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLIO Ce 3BEHO, MOXE Aa NPUUMHU
TpaBMH.

U3barBaiiTe HeecTeCTBeHUTE NOMOXEHHA HA TANOTO.
Pabotete B cTabunHO nonoxxeHue Ha TANOTO M BbB BCe-
KM MOMEHT NnopAbpXKaiTe paBHoBecHe. Taka Lie MoXe-
T€ fla KOHTPONMPATe eNeKTPOUHCTPYMEHTa No-Aobpe u no-
6esonacHo, ako Bb3HUKHE HeouaKBaHa CUTyaLuA.
Pabortete ¢ noaxoaswo obnekno. He paboterte ¢ wu-
POKHM ApeXH Unu yKpalueHus. [lpbxre Kocata U Apexu-
Te cH Ha 6e3onacHo pa3cTosHMe OT ABHXKELLY ce 3Be-
Ha. LLInpokuTe Apexu, yKpalleHUATa, IbAruTe Kocu Morat
[Na bbaaT 3axBaHaTH ¥ YBNEUEHU OT BbPTALLM Ce 3BEHa.
AKO € Bb3MO0XXHO H3NON3BaHETO Ha BbHLUHA acnMpauy-
OHHa cHCTeMa, ce yBepABaiiTe, ue T4 e BKNIOUeHa 1
¢hyHKLMOHMPA H3NPaBHO. 13M0N3BaHETO HA acnupaLu-
OHHa cucTeMa HamanaBa PUCKOBETe, Ib/MKaLLM Ce Ha OT-
Nienaum ce npy pabota npaxose.

[lo6poTo no3HaBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA BCeAc-
TBHE Ha yecTa paboTa c Hero He e NOBOA 3a HaManABa-
He Ha BHUMaHUETO 1 NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
6e3onacHocT. E4HO HeBHMMATENHO e/ CTBUE MOXE la
NpeU3B1Ka TeXKIU HApaHABAHKA CaMO 3a UacTH OT CEKYH-
nara.

TPHXNHBO OTHOLIEHHE KbM €NEeKTPOUHCTPYMEHTHTE

» He npetoBapBaiiTe eneKkTpoMHcTpymenta. U3nons-
BailTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTEe caMo Cbobpa3Ho TAX-
HOTO NpeAHa3HaueHue. LLle pabotute no-nobpe 1
no-be3onacHo, KoraTo U3non3Bare NOAXOAALMA eneKTpo-
MHCTPYMEHT B 3afiafieH!s 0T NPOU3BOAUTENA AMaNa30H Ha
HaTOBapBaHe.

He u3non3Baiite eneKTPOMHCTPYMEHT, UUUTO NYCKOB
npeKbcBay e NoBpeAeH. ENekTpouHCTPYMEHT, KOUTO He
MOXe Aa bb/ie U3KNIUBAH W BKIKOUBAH N0 NPEABUIEHNA
0T NPOWU3BOAMTENA HAUKH, e OMaceH 1 TpAbBa a bbae pe-
MOHTHPAH.

» Mpeau fa U3BbpLIBaTE KAKBUTO U 2 € AeHHOCTH N0
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, Hanp. HacTPoiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTo U Korarto ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe Wencena oT KOHTaKTa, pecn. H3BaXxaan-
Te baTepuaTa, ako e Bb3MOXHO. Ta3u MApKa npeMaxaa
OMacHOCTTa OT 33/eHCTBaHE Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa N0
HeBHMMaHMe.

» CbXxpaHsBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE Ha MECTa, Kb-
AeTo He morar ja bbaar gocTurHatu ot seua. He po-
nyckaiite Te Aa 6bAAT U3NON3BaHMU OT NULA, KOUTO He
ca 3aMo3HaTH C HauuHa Ha paboTa c TAX U He ca npoue-
NM Te3W MHCTPYKLUMK. KoraTo ca B pbLieTe Ha HEOMUTHH
noTpebuTeny, ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE MoraT fia bbaart us-
KMIOUMTENHO OMACHH.

» Mopabpxaiite Ao6Pe eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE CH U aK-
cecoapute uM. poBepsnBaiiTe Aanu NOABUXHUTE 3BE-
Ha (yHKLMOHMPAT Oe3yKOPHO, ANy He 3aKNHHBAT, Aa-
N UMa CUYNEeHN UMK NOBPeAEHH [eTainu, KOUTo Hapy-
LIABaT UK U3MEHAT PYHKLUNTE Ha eNeKTPOUHCTPY-
menTa. lpeay Aa nsnon3spare eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
ce norpuxeTe NoBpefieHUTe feTainu fa 6baar pemMoH-
THpaHK. MHOro 0T TPYA0BUTE 3MOMOMYKH Ce ib/KaT Ha
Henobpe NofabpPXKaHK ENEKTPOMHCTPYMEHTH U YPEa.

» MMoaabpxaiiTe pexelyuTe HHCTPYMEHTH BUHaru aobpe
3aToueHH M YMCTH. [Jobpe nopbpKaHUTE PEXELLM UHCT-
PYMEHTH C 0CTPU pbboBe 0Ka3BaT No-Mako CbnpoTUBNE-
HHE 1 ce BOAAT NO-NEKO.

» W3non3BaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTHTE, AONMbHUTEN-
HUTE NpUcnocobneHnsa, paboTHUTE UHCTPYMEHTH U T.
H., Cb0Opa3HO MHCTPYKLUMUTE Ha NpousBsoauTens. Mpu
ToBa ce cbobpa3nABaiiTe U ¢ KOHKPETHHTE PaboTHH yc-
NOBUA U ONepaLuH, KouTo TpA6Ba fa u3nbnHuTe. 3-
MON3BaHETO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTH 33 PA3NHUHK OT
NpeaBUAEHUTE OT NPOU3BOAUTENS NPUNOXKEHNS NOBULLIA-
Ba OMACHOCTTA OT Bb3HWKBAHE Ha TPYZAOBH 3M10MONYKH.

» MMopabpxaiiTe APbIKKHTE H PbKOXBATKHTE CYXH, YNCTH
¥ HeoMacneHu. XNb3raBuTe IPbXKKK U PbKOXBATKK HE
no3BonsBar beonacHara pabota u 40bpOTO KOHTpONMpa-
He Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA MPKU Bb3HUKBAHE Ha HEOUaK-
BaHa CuTyaums.

Mopabpxane

» [lonyckaiTe peMOHTbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTUTe Bu
/i ce H3BbPLUBA CaMO OT KBanuGHLUPaHH cnieLuanmc-
TH M CAMO C U3NON3BAHETO HAa OPUTHHANHYU pPe3epPBHU
yacTH. [10 TO31 HauMH Ce rapaHTMpa CbXxpaHaBaHe Ha be-
30MaCHOCTTA Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3anud 3a 6esonacHocT 3a 06eppesu

» [IpbXXTe eneKTPOUHCTPYMEHTa 3a U30MUPaHUTE NOBbP-
XHOCTH 3 XBallaHe, 3aL10TO Pe3eLbT MOXe Aa BNe3He
B KOHTAKT CbC cobCTBEHMA CH Kaben. [pn KOHTaKT ¢
NPOBOMHHK MOJ, HANPEXEHUE € Bb3MOXHO HaNpPEeXeHHETo
[1a ce npefajie no MeTanHuTe AeTalnm Ha eNneKkTPOUHCTPY-
MeHTa 1 TOBa ia Npe/in3B1Ka TOKOB Y/ap 3a oneparopa.

» Usnonseaitte cKkobH MNK APYry NOAXOAALLU CPEACTBA
3a 3axBalyaHe M yKpeneaHe Ha 06paboTsauus getain.
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[IbpKaHeTo Ha 06paboTBaHUA 1eTaln Ha PbKa UNK Npu-
TMCKAHETO My [10 TANOTO MOXe [ Npefn3BuKa 3aryba Ha
KOHTpON.

[lonycTmarta CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha PaboTHUA HHCT-
pYyMeHT TPAbBa fia e Haii-ManKoTo PaBHa Ha U3NHCaHa-
Ta Ha Tabenkara Ha eNeKTPOUHCTPYMEeHTa MaKCHManHa
CKOPOCT Ha BbpTeHe. PaboTHM HHCTPYMEHTH, KOWTO ce
BbPTAT C N0-BMCOKA CKOPOCT OT J0NYCTUMATa, MOrar Aa ce
CUYNAT ¥ NAPUETa OT TAX [1a OTXBbPUAT C BUCOKA CKOPOCT.
®pesepute unu Apyrute NPUHaZNEXHOCTH TPAOBa aa
NaceaTt TOYHO B NOCTaBKaTa Ha MHCTPYMeHTa (naTpoH-
HHMKa) Ha Bawna eneKTPOUHCTPYMEHT. PaboTHU MHCTPY-
MEHTH, KOUTO He MacBaT TOUHO B NATPOHHMKA HA ENEKTPO-
MHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, BUOPUPAT CUn-
HO M MOraT ia 1oBefaTt 10 3aryba Ha KOHTPO.
[lonupaiiTe eNneKTPOMHCTPYMeHTa 0 06paboTBaHua
[eTain, cnep, KaTo NpefBapUTENHO CTe Fo BKNIOUHNH.
B npoT1BeH cnyuai CblLeCTBYBa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe
Ha 0TKaT, aKo PEXELUWAT IUCT Ce 3aKNWUHK B 00paboTBa-
HUA feTann.

He nocraeaiTe npbcTuTte CH B BNU30CT [0 30HaTa HA
pA3saHe U ocobeHo Ao thpesepa. C BTopaTa cH pbka
APbXTe cromaraTenHara pbkoxsatka. Korato gbpxute
hpesara ¢ ABeTe CH PbLe, HAMA OMACHOCT Aa 'Y HapaHuTe
c pesepa.

Hukora He dhpe3oBaiiTe npe3 MeTanHu NPeaMeTH, M-
POHU UnK BUHTOBE. CblLIECTBYBA ONAcHOCT hpe3epbT Aa
ce NoBpeau U [ia 3anoyHe a BUDPUPa CUHO.
WU3nonsBaiite nogxoaAiwm npubopHu, 3a Aa OTKpHeTe
€BEeHTYaNnHo CKPUTH NoJ NOBbPXHOCTTa TpbbonpoBo-
1, HNH ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
AUTENHO APYXKecTBO. BNn3aHeTo B CbNIPUKOCHOBEHHE C
NPOBOAHMLM NOA HAaNPEeXeHWe MOXe f1a NPean3BMKa no-
)Xap 1 TOKOB yaap. YBpexaaHeTo Ha ra3onpoBof MOXe Aa
[noBefie 0 ekcnnoaua. MoBpexaaHeTo Ha BOLONPOBO/
¥IMa 3a NoCneaCTBHE roNeMU MaTepUarnHH LLETH U MOXe
[la Npean3B1Ka TOKOB yAap.

» He u3nonssaiite 3aTbneHH UN1 NOBpeaeHH dpesepH.

3aTbNeHu UN1 NOBpefieHn hpe3epu yBennuuasar TpUeHe-
T0, MOTaT J1a NPeAU3BHKaT 3aKNUHBaHe 1 BOAAT 10 fieba-
NaHcupaHxe.

» Mpeau fa ocTaBUTe €NEKTPOHHCTPYMEHTA, U34aKBail-

Te BbPTEHETO Aia CNpe HaMmbAHO. B NpOTUBEH Cryyait Us-
MON3BaHMAT PaboTeH HCTPYMEHT MOXe f1a JONPe ApYT
NPeaMET W [1a NPeaM3BM1Ka HEKOHTPOMMPAHO NpemMecTBa-
He Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

OnucaHWe Ha NpoAyKTa U AeHHOCTTA

MpoueTeTe BAUMATENHO BCUUKH YKa3aHUA U
MHCTPYKLMHK 3a 6e3onacHocT. Mponycku npu
CnasBaHeTo Ha MHCTPYKLMKTE 3a beaonacHocT
1 yKa3aHWATa 3a paboTa Morat a Umar 3a noc-
Ne[CTB1E TOKOB YA1aP, MOXAP U/UNK TEXKK
TPaBMMU.

Mons, umaite npeasua M306pa)KeHVIFITa B MpeaHata 4act Ha
PbKOBOACTBOTO 3a pa60Ta.
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MpepHasHaueHHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTpOMHCTPYMEHTBT e NpeHasHaueH 3a hpe3osaHe npu
W3M0N3BaHe Ha TBbpla 0CHOBA Ha KaHanw, pbbose, npodu-
/1M ¥ NPOJBITOBaTH OTBOPH, KAKTO W Ha KOMMPHO (hpesoBaHe
Ha [IbPBECHM MaTepUany, NNacTmMaca 1 1ekKn CTPOUTENHK Ma-
Tepuanu.

TPy NOHKKEHa CKOPOCT Ha BbPTEHE M C NoAXoaALLM (hpese-
pu Morart ia bbaat 06paboTBaHM CbLLO U LIBETHW METANK.

WU306pa3enu eneMeHTH

HomepupaHeTo Ha eNleMeHTHTE Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTA Ce
0THACA [10 M3006paXEeHMATA HA CTPAHULUTE C (UrypHTE.

(1) BnokupoBKa Ha MyCkoBMA NpeKkbCBay

(2) NacHa pbkoxBarka (M3onupaHa noBbPXHOCT 3a 3axBa-
ljaHe)

(3) ByToH 3a 3acTonopsBaHe Ha WhnuHAena

(4) BuHT C Kpunuata rnasa 3a onopa 3a ycropeaHo Boae-
He (2x) ¥

(5) 3awmrta ot CTPYXKKM

(6) OcHoBHa nnoua

(7) AHTM(PMKLMOHHA NNoYa

(8) OtBOpY 32 HaNpaBNABALLMTE LLAHTK Ha NpKUcnocobe-
HWETO 3a YCNOPEHO BOAEHE

(9) CreneHeH orpaHuumten
(10) 3awuTeH MaHLWOoH

(11) BuHT C kpunuarta rmasa 3a perynupaHe Ha AbnboumH-
HUA OrpaHuuuTEN

(12) MNnb3rau ¢ Mapk1poBKa

(13) [bnboumnHeH orpaHuuuTen

(14) Ckana3a perynupaxe Ha ibnbounHata Ha ppesoBaHe

(15) Nasa pbkoxsaTka (M3on1paHa NOBbPXHOCT 3a 3axBa-
ljaHe)

(16) 3actonopsgaii nocT 3a AbnbounHara Ha pe3osaHe

(17) Ckana chuHa HacTpo¥ka Ha IbnbouMHaTa Ha (hpesoBa-
He (POF 1400 ACE)

(18) BbprALLo ce Konue 3a (hMHa HAaCTPOIKa Ha ibnboun-
HaTa Ha pesoBaHe (POF 1400 ACE)

(19) MapkupoBKa 3a U3paBHABAHE Ha HynieBaTa Touka
(20) OcBoboxpaBaLy NoCT 3a Konypatlara BTynka
(21) dpesepn™

(22) MyckoB npekbcBau

(23) MoteHunoMeTbP 3a NpeaBapHuTeneH U3bop Ha cko-
pPOCTTa Ha BbpTEHE

(24) BuHTOBE 32 peryn1paxe orpaHuumuTeN Ha CTeneHu
(POF 1200 AE)

(25) Kpunuata raiika c uaHra

(26) laeueH kntoy (19 mm) #

(27) Wscmyksaly Mapkyy (@ 35 mm) *

(28) Wscmyksaly apantep

(29) BWHT C HakaTKa 3a aanTop 3a UscMyksaHe (2x) ¥

Bosch Power Tools

1609 92A4N91(08.01.2019)



70 | Bbnrapcku

(30) Bopelya LiaHra 3a onopa 3a ycrnopeaHo
BogeHe (2x) #

(31) Onopa 3a ycnopeaHo Boaete

(32) Lentpupaty wudt ¥

(33) Kpwnuar BUHT 3a LieHTpHpaLL WudT
(34) Orpaxuunten 3a kpusn ™

(35) Mpucnocobnexue 3a hpe3oBaHe No KPbrosa abra/
afjianTep 3a BozeLya WwuHa *

(36) PbkoxBaTka 3a npucnocobneHnero 3a gpesosaxe no
kpbrosa gbra”

(37) BuHT C kprnuara rasa 3a rpyba HacTpoika Ha npuc-

nocobneHeTo 3a hpesoBaHe no Kpbrosa Abra (2x)

(38) BuHT Cc kpunuarta rnasa 3a MHa HaCTPOWKa Ha Mpuc-
nocobneH1eTo 3a (hpesoBaHe Mo kpbrosa abra (1x) ¥

(39) BobprALLo ce konue 3a (hMHa HAaCcTPOKa Ha MPKCTIO-
cobnexueTo 3a pe3oBaHe no kpbrosa gbra

(40) Liextpupaly BUHT

(41) Bogeuwa wuHa®

(42) PaspenutenHa nnoua (BknoueHa B komnnekta "Mpuc-
nocobneH1eTo 3a (hpesoBaHe No Kpbrosa abra") *

(43) Konupatuya srynka”

A) U306pasennTe Ha IUrypUTE M ONUCAHUTE [OMBAHHTENHU
npucnocobneHus He ca BKNIOUEHH B CTaHAAPTHaTa OKOMN-
neKToBKa Ha ypepa. U3uepnateneH cnucbk Ha fOMbAHUTEN-
HuTe Npucnocobnenna Moxere Aa HamepHTe CbOTBETHO B
KaTanora H1 3a AONbNHUTENHN Npucnocobnenns.

TexHuuecku AaHHHU
0O6epdpesa POF 1200 AE POF 1400 ACE
KaranoxeH Homep 3603B6A0.1 3603B6C7.1
HoMWHanHa KOHCyMMUpaHa MOLLHOCT W 1200 1400
CKOPOCT Ha BbpPTEHE Ha Npa3eH Xof, min™ 11000-28000 11000-28000
MpenBapuTeneH u3bop Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHE ° °
Mogyn 3a NoCTosHHA CKOPOCT Ha BbpTeHe - °
Bb3MOXHOCT 32 BK/IOUBAHE Ha acn1paLMoHHa cucTema ° °
He3[10 3a paboTeH MHCTPYMEHT mm 6/8 6/8
inch Y %
Xoa Ha (hpe3oBallaTa raea mm 55 59
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Knac Ha saluuta S/ SN

[laHHuTe Baxar 3a HoMuHanHo Hanpexenwe [U] o1 230 V. Tpu OTKNOHABALLM Ce HANPEXEHHE W NPH CIELMAHUUHA 32 OTAENHH U3MbHEHNS Tean

[AAaHHK MOraT ia Bapupar.

WUHdopmauusa 3a usnbuBaH Wwym u BUOpaLuu

CTOMHOCTHTE HAa EMUCHH Ha LLIYM Ca YCTaHOBEHM CbIMACHO
EN62841-2-17.

PaBHHMILIETO A Ha reHepUpPaHKA LIyM OT eNEeKTPOUHCTPYMEHTA
0BMKHOBEHO €: paBHHULLE Ha 3BYKOBOTO HanAraHe 88 dB(A);
MOLLHOCT Ha 3Byka 99 dB(A). HeonpegeneHocT K=3 dB.
Paborterte ¢ wymo3zarnywurenu!

[TbNHaTa CTOWHOCT Ha BUDpauuuTe a, (BeKTopHaTa cyma no
TPUTE HanpaBneHus) U HeonpeaeneHocTTa K ca onpegenequ
cbrnacHo EN 62841-2-17: a,=6 m/s?, K=2 m/s”.
MocoueHuTe B TOBA PbKOBOACTBO 3a eKCMoaTalus HUBO Ha
BUOpaLMKTE M CTOMHOCT Ha EMUCHSA Ha LLYM Ca U3MEPEHU
CbITIaCHO NMpoLieaypa, onpeeneHa u MoXe f1a ClyXu 3a
CpaBHABAHE C APYr1 enekTPOMHCTPYMEHTH. Te ca Noaxoas-
LY CbLLIO TaKa 3a NpefjBapHTENHa OLIEHKa Ha EMUCUMTE Ha
BUOpALIMK 1 LIyM.

lMocoueH1Te HUBO Ha BUDPALIMMTE U CTOMHOCT Ha EMUCHUM Ha
LUyM ca NPELCTaBUTENHU 33 OCHOBHMUTE NPUNOXEHUSA Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa. Ako 0baue eneKkTPOMHCTPYMEHTLT Ob-
[le U3MON3BaH 3a APYrv LeUHOCTH, C Pa3NUUHK PaboTHM UHC-
TPYMEHTH UnKn 6e3 HeobXoaMMOTO TEXHHUECKO 06CNyXBaHe,
HWBOTO Ha BUDPALMHUTE 1 CTOMHOCTTA HA EMUCHM Ha LLIYM MO-
Xe [1a ce pa3nuuasat. ToBa b1 MOrMo 3HAUMTENHO fia YBeNH-

un BUOpauMKTe W LWyMa Npes neprofia Ha nof3BaHe Ha enek-
TPOWHCTPYMEHTA.

3a No-TOUHOTO OLIEHABAHE Ha BUDpaLuuTe U Liyma TpabBa fia
Ce OTUMTaT U NEPUOAMTE, B KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT €
U3KMoUueH unu paboTu Ha npaseH xoA. Tosa bv Morno 3Hauu-
TEeNHO [1a HaManu eMUCHUTE Ha BUOPALIMK 1 LLIyM NPe3 nepu-
0[1a Ha NON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

MpennuceaiiTe [OMbAHWTENHU MEPKH 33 MPeana3BaHe Ha
paboTelLus C eNeKTPOMHCTPYMEHTA OT Bb3[IeHCTBMETO Ha
BUOpaLMKTE, HanpKUMep: TeXHUUECKO 0BCNyXKBaHe Ha enekT-
POMHCTPYMEHTA U PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, MOAAbPXKAHE Ha
pbLeTe TONNM, LienecbobpasHa opraHu3auusa Ha paboTHuTe
CTbNKK.

MoHTupaHe

» lpeav H3BbpLIBaHe HA KAKBUTO U Aa € AEHHOCTH NO
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA H3KNIOUBANTE LWencena oT 3ax-
paHBawata mpexa.

MocraesaHe Ha (pesepa (BX. dour. A)

» MpenopbuBa ce Npu NocTaBAHE U CMAHA Ha (hpe3epu
Aa paboTtute ¢ npeanasHu pbKaBULM.

160992A4N91(08.01.2019)
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B 3aBMCMMOCT OT KOHKPETHO U3MbAIHABAHATA IEMHOCT MOXe-
Te [1a U3nonagare hpesepu ¢ Pa3nuuHO U3MbIIHEHHE U C pPas-
TIMUHO KauecTBo.

®dpesepu ot 6bp3ope3Ha cromana (HSS) ca noaxopAwm 3a

obpaboTBaHe Ha MeKM MaTepuani, Hanp. Meka JbpBeckHa 1

nnactmMacH.

®pesepu ¢ TBbpAocnnasuu nnactuu (HM) ca cneumanto

npefHa3HaueHu 3a TBbpAM 1 abpasuBHU MaTepuaniy Kato

TBbp/a JbPBECHHA M anyMUHUH.

OpuruHanHu dpesepu ot boratata NPOM3BOACTBEHA ramMa Ha

bolu 32 AOMbAHKUTENHK NPUCNOCODNEHUA MOXETE f1a Hame-

puTe npu Bawwus Tbprosel,.

M3nonaBaitte camo obpe NounCTeHH (hpe3epu B OTNUUHO

CbCTOAHME.

- 3aBbpTeTe 3alLuTaTa 0T CTPYXKH (5) Hagony.

- HartucHerte 1 3aapbxTe byTOHa 3a 3aCTONOPABAHE Ha Bana
(3). 3aBbpTeTe NpM HYXAA LWNKWHAENA HA MOTOPA Ha PbKa,
[I0KaTO He Cce (hUKCHpa.

- PasBwifTe xoneHgposara raika (25) ¢ raeunus kniou (26)
(pasmep 19 mm) upes 3aBbpTaHe B nocokara @.

- Bkapaiite (hpesepa B 3axBalljatiiata aHra. Onatikara Ha
(hpesepa TpsAbBa fia bbae BKapaHa Hai-Manko Ha 20 mm
B LlaHrara.

- 3arerHere xoneHpoBarta raika (25) c raeuxus Koy
(26) (pasmep 19 mm) upe3s 3aBbpTaHe B nocokara @. OT-
nycHete byToHa 3a 3acTonopaBaHe Ha Bana (3).

- 3aBbpreTe npeanasqusa ekpax (5) Harope.

» He nocraesiite hpesepu c AuameTbp, NO-ronam ot
42 mm 6e3 KonupaLua BTynKa. Tesu ppesepu He Morat
[1a MMHaBaT Npe3 OCHOBHATa Nioya.

» He 3atAraiite xoneHapoBarta raika Ha LaHrara agpa-
BO, aKO He @ MOHTHpaH (hpesep. B npoTuBeH cryyai
LjaHrata Moxe Aa Objie NoBpefaeHa.

U3cmykBaHe Ha npax/cTpyxku (BX. dur. B)

lpaxoBe, oTAENALLY Ce NpK 00paboTBaHETO Ha MaTepHany

KaTo CbbpKallK1 0N0BO 6OVI, HAKOW BU0BE bPBECUHA, MU~

Hepanu W MeTanu morat a 6baat onacHu 3a 3agpaseTo. KoH-

TAKTbT [10 KOXaTa W1 BAWULLBAHETO Ha TaKWBa NMpaxoBe morat

112 NPean3BMKaT anepruuH1 peakLum u/unu 3abonssaHus Ha

QINXaTenHUTE NbTULLA Ha PaboTELLMA C ENEKTPOMHCTPYMEHTA

UMY HAMMPALLX Ce HabnK3o L.

OnpenenexHy npaxose, Hanp. OTAeNALLMTe ce npu 0bpabort-

BaHe Ha byk U b, ce cuMTaT 3a KaHLEeporeHHu, 0cobeHo B

KOM6VIHaLLMFI C XWMUKaNK 3a TPETUPAHE Ha ibpPBECHHA (XpO'

Mart, KoHcepBaHTH 1 ap.). [lonycka ce 06paboTBaHETO Ha Cb-

[IbpXally a3bect Matepuanit Camo oT CbOTBETHO 0DyUeHH

KBanMGULMPaHK N1Lia.

- [lo Bb3MOXHOCT M3M0oN3BaiTe NoaxoAALLa 3a obpaboTsa-
HWA MaTepUan cucTema 3a npaxoynaesHe.

- OcurypsBaiTe 10bpo NpoBeTpsBaHe Ha PaboTHOTO MAC-
TO0.

- [penopbuBa ce M3NON3BAHETO Ha iUXaTeNnHa Macka ¢
hunTbp ot Knac P2.
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Cnas3Ba¥te BanuagHuTe BbB Baluata cTpaHa 3akoHOBM Pasno-

penbu, Banuaxu npu 0bpaboTeaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepHa-

nu.

» U3barsaiite HaTpynBaHe Ha npax Ha paboTHOTO MACTO.
[paxbT MOXe NIECHO 1A CE CAMOBb3MNAMEHH.

MoHTHpaHe Ha afanTepa 3a npaxoynaesaHe

AnanTepbT 3a npaxoynasaHe (28) moxe fa bbaie MOHTUPaH
C LiyLiepa 3a LN1aHra Ha IPaxoCcMyKauKka Hanpez v Hasaf.
IpK MOHTUPAHE C U3BEXAHE Ha LLUNaHra Hanpes NpeaBapu-
TenHo TpAbea fa bbae AeMOHTUPaH npeanasHuAT ekpa (5).
3axBaHeTe afjanTepa 3a npaxoynasaHe (28) ¢ gBata BUHTa C
HakateHa rnasa (29) KbM ocHoBHara nnova (6).

3a ocurypsBaHe Ha onTUMasnHa CTeneH Ha npaxoynassaHe
anantepbt (28) Tpabsa nepuoaMuHo fa bbae NOUMCTBaH.

BxniouBaHe Ha acnMpaLyoOHHa CHCTEMA

Bkntouete MapKyua Ha acnupauuroHHa ypenba/npaxocmy-
kauka ( 35 mm) (27) (nombnHKUTENHO NPUCNOCObNEeHKe) KbM
MOHTHpaHHs agantep. CebpxeTe WnaHra (27) kbM npaxoc-
MyKauka (He e BKNtoueHa B OKOMMN/IEKTOBKATa).
EneKTpOMHCTPYMEHTLT MOXE fla bbie BKMIOUEH Henocperc-
TBEHO KbM KOHTaKTa Ha yHMBEpPCa/Ha NPaxocMykauka Ha
Bosch ¢ moayn 3a AUcTaHLUMOHHO 3aaeicTBaHe. [py cTapTi-
paHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA aBTOMATUUHO 3anoyBa a
paboT 1 NpaxocMyKaukara.

M3nonasaHata npaxocMykauka Tpsbea Aia € npurofHa 3a pa-
6ota c obpaboTBaHusa MaTepuan.

Ao npu pabota ce o1ens ocobeHo BpefieH 3a 34paBeTo
Mpax Unu1 KaHLeporeHeH npax, M3non3BanTe cnelyuanusupa-
Ha npaxocMyKauka.

MoHTupaHe Ha 3awuTa oT CTPYXKH (BXK. dur. C)

Mocrasete 3aiuTara ot cTpyxku (5) otnpen BbB Bogava, Ta-
Ka ue fia ce hUKcHpa. 3a IeMOHTUPaHE r0 3aXBaHeTe OT AiBe-
Te CTPaHu W 0 W3bpnanTe Hanpeq.

Pabota c eneKTpoOMHCTpyMeHTa

MyckaHe B ekcnnoarauus

» CnobpassaBaiite ce c HanpeXxeHWETO B 3aXpaHBalLaTa
mpexa! HanpexeHHeTo Ha 3axpaHBalLaTa Mpexa
TpAbBa Aa CbOTBETCTBA Ha AAHHUTE, U3NHCAHH Ha Ta-
benkara Ha eneKTPOMHCTPYMeHTa. Ypeau, o6o3Haue-
Hu ¢ 230 V, morar Aa 6bAat 3aXxpaHBaHM U C Hanpexe-
Hue 220 V.

MpeaBapuTenHo ycTaHOBABaHE Ha CKOPOCTTA Ha BbpTeHe
C noTeHLMOMeTbpa 3a NpeaBapuTeneH u3bop Ha ckopocTTa
Ha BbpTeHe (23) MoxeTe 1a U3MeHATE CKOPOCTTA Ha BbpTe-
He cbobpasHO KOHKPETHaTa AEMHOCT CbLLO U N0 Bpeme Ha
pabora.

1-2 HUCKa CKOPOCT Ha BbpTeHe
3-4 CpefHa CKOpOCT Ha BbpTeHe
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTeHe

MocoueHuTe B Tabnuuata CTORHOCTH Ca OPUEHTUPOBBYUHH.
Heobxogumara CKopocT Ha BbpTeHe 3aB1CH 0T 0bpaboTea-
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HWA MaTepuan 1 KOHKPETHUTE PaboTHHY YCNOBUA U Ce onpe-
[eNA Hal-TOUHO upes U3NpobBaHe Ha NpakTHKa.

Marepuan [nameTbp Ha Mo3nuuaA Ha no-
¢pesepa [mm] TeHUMOMeTbpa

TBbpaa AbpBeCcHHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Meka ibpBecHHa 4-10 5-6
(bop) 12-20 3-6
22-40 1-3

Linepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Mnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

B anyMUHWN 4-15 1-2
16-40 1

BkniouBaHe W U3KniouBaHe

HactpoitTe npeBu BKNtouBaHe/M3KkNouBaHe bnbounHata Ha
(hpesoBaHe, BX. pasaent (BX. ,HacTpoiika Ha jbnbounHata
Ha dpe3oBaHe (Bx. ur. D), CTpaHuua 72).

3a BKNIOUBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA HAaTUCHETE MbPBO
byToHa 3a f1ebnok1paHe Ha nyckoBus npekbcBau (1), cnep
KOETO HaTUCHeTe U 33[PbXKTe MYCKOBUA NpekbeBay (22).
POF 1400 ACE: [lTamna ocBeTsBa 30HaTa Ha (Ppe3oBaHe.
3a H3KNIUBaHe OTMyCHETE NyCKOB Npekbcaay (22).

POF 1400 ACE: [lamnara 6aBHo yracsa.

Yka3zaHue: [Topaay cbobpaxkeHns 3a CUrypHOCT MyCKOBUAT
npekbcaay (22) He Moxe Aa Obfie 3aCTONOPEH BbB BKMOUE-
HO NONOXeHKe 1 No Bpeme Ha pabota Tpsabsa fa bbae Abp-
JKaH HaTuUCHart.

KoHcTaHTHa enekTponuka (POF 1400 ACE)

EnekTpoHeH Mofiyn Nojjbpa CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
npaseH Xof} U Mo/ HaToBapBaHe NPAKTUUECKHU NOCTOAHHA, C
KOETO 0CHrypsABa NOCTOAHHO 06pa NPONU3BOAUTENHOCT.

Hactpoiika Ha AbnGounHata Ha (hpesoBaHe
(. chur. D)

[onycka ce perynpaHeTo Ha AbnbourHata Ha BpAi3BaHe Aa
C€ M3BbPLUBA CAMO KOraTo eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € U3KIH0-
UeH.

'pybo perynupaHe Ha AbnbouMHaTa Ha BpA3BaHe ce U3Bbp-

1IBa N0 CNEMHNA HAUMH:

- TocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C MOHTUPaHHA dpesep
BbpXy 00paboTBaHuA feTain.

- POF 1400 ACE: Hactpoiite xofia 3a hMHO perynupaxe ¢
pbkoxsatkata (18) ueHTpanHo. 3a Lienta 3aBbpTeTe Pb-
KoxBarkara (18), nokato MmapkupoBkute (19) 3acTaHar
eflHa cpelLy Apyra, KakTo e nokasaHo Ha turypara. Cnep
TOBa 3aBbpTeTe ckanata (17) 1o 0.

VAV,

(19)

MocTaBete cTeneHHata onopa (9) Ha Hai-HucKaTa CTeneH;
- CTeneHHaTa onopa nonaja B NosuLMA C OTUETIMBO NpeL-
paKBaHe.
POF 1200 AE: HaBwuitTe, pecn. pa3BuiiTe perynupawiute
— BWHTOBE 3a CTeNeHH!s orpaHuuuTten (24) 1o nonoBuHara.
PasBuitTe BUHTA C Kpunuarta rnasa Ha AbnbounHHUA orpa-
— Huumten (11), Taka ue AbAOOUMHHHMAT orpaHuumnTen (13)
[1a MOXXe Jia Ce [IBUXM CBObOAHO.
3aBbpTeTe N0CTa 3a 3aCTONOPsABaHe Ha AbnbounHaTa Ha
- (hpe3osaHe (16) B nocokara @ 1 basHo cnycHete 0bepd-
pesata Hafony, jokato pesepbT (21) fonpe 40 NOBbPX-
HOCTTa Ha 06paboTBaHuA feTain. OTnyCHeTe OTHOBO 10C-
Ta 3a 3aCTONOpABaHe Ha AbnbounHaTa Ha hpe3oBaHe
(16), 3a 1a (hvkcupare Tasn [bnbounHa Ha BpAisBaHe. 3a-
BbpTeTe /10CTa 3a 3aCTONOPsABaHe Ha ibnbounHaTa Ha
thpesosaHe (16) B nocokara @, 3a fia ro kcupare
OKOHYATesHO.
MputucHeTe gbnbounHHMA orpaHnunten (13) Hagony, fo-
- KaTo Aonpe o cTeneHHu1s orpaHnumTen (9). Moctasete
nnbaraua ¢ mapkepa (12) Ha noauuua "0" Ha ckanata 3a
nbnbounHata Ha hpesoBae (14).
Mocrasete AbnbounHHua orpaqnumten (13) Ha xenaHara
- AbnbounHa Ha (hpe3oBaHe 1 3aTerHeTe 3paBo BUHTA C
Kpunuata rnaea (11). Biumasaiite npu ToBa aa He U3Mec-
TBaTe N/b3raya ¢ MapkupoBskara (12).
3aBbpTeTe N10CTa 3a 3aCTONOPsABaHe Ha AbnbounHaTa Ha
- ¢pesoBaHe (16) B nocokara @ v noeaurHete 0bepdpe-
3aTa joKpa# Harope.
IMpu no-ronemu abnbourHu TPADBBA Aa U3BbPLLKTE (hpe3oBa-
HETO Ha HAKO/KO NPOXO0AA C MO-ManKu CTbNkK. C nomoLyta Ha
cTeneHHuA orpaHnunten (9) MoxeTe Aa pasgenuTe npoteca
Ha (pe3oBaHe Ha HAKOMKO CTbKH. 3a LieTa yCTaHOBETe XKe-
NaHarta ibnbounHa Ha hpe3oBaHe C Han-HUCKaTa CTENeH Ha
CTeneHHUA OrpaHUuKTeN U Cnef ToBa 3bepeTe 3a MbpBHs
NpOX0/ CbOTBETHO Hal-BUCOKaATa CTEMEH.
POF 1200 AE: Pa3cTosH1eTO Ha CTeneHuTe Moxe Aa bbae
MPOMEHSAHO C NOMOLLTA Ha PerynupalLuTe BuHToBe (24).

®duHa HacTpoiika Ha Abn6ounHata Ha hpe3oBaHe

(POF 1400 ACE)

Cnep npobHo dhpe3oBaHe MoXeTe fja HACTPOUTE AbNHOUNHA-
Ta Ha (hpe30BaHe TOUHO Ha KeNaHWs pa3Mep upes 3aBbpTa-
He Ha pbkoxBaTkara (18); 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHH-
KOBaTa CTpenka BofM 10 yBeNuuaBaHe Ha ibnbounHata Ha
(hpe3oBaHe, CbOTBETHO 00PATHO Ha YAaCOBHUKOBATA CTPENKA
- 10 HaManfBaHe Ha AbnbounHaTa Ha hpe3oBaHe. Mpu pery-
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NMpaHe MoXeTe Aa u3nonasare ckanata (17). Equx obopot
CbOTBETCTBA Ha X0 2,0 mm, efiHa OT UETUPHUTE KbCH TMHWM B
ropHusA Kpar Ha BTynkata (17) cboTBETCTBA Ha U3MEHEHWe
01 0,1 mm. MakcMManHoTO U3MEeHeHHe Ha ibnbounHaTa Ha
(hpe3oBaHe e +8 mm.

Mpumep: [JbnbounHa Ha hpesoBaHe Tpsabeaga e 10,0 mm,

npu npobHoTo hpe3oBaHe ce nonyuu abnbounHa 9,6 mm.

- TNoBaurHeTe 0bepdpesara 1 nocTaBeTe Mo aHTUPUKLK-
OHHarta nnoua (7) oTnafbuHu TPyNueTa, Taka ue npu cnyc-
KaHe pe3epbT (21) na He aonupa obpaboTeaHuA fe-
Tann. 3aBbpTeTe 3aCTONOPABALLMA N0CT 3a [bNOOUNHATA
Ha (ppe3oBaHe (16) B nocokara @ v baBHO cnycHeTe
obephpesara Hagony, [OKATO AbNOOUMHHUAT OrpaHUuM-
ten (13) monpe Ao cTeneHHua orpaHruunten (9).

- 3aBbpreTe ckanata (17) ao 0 v pasBuiiTe BUHTA C KpUMUa-
Tarnasa (11).

- 3aBbpreTe pbkoxBaTkata (18) no nocoka Ha YacoBHUKO-
Barta ctpenka Ha 0,4 mm/4 nenequs (pasnukara Mexay
)enaHara v IedcTBUTeNHaTa AbnboUuMHK Ha hpe3oBaHe)
1 OTHOBO 3aTerHeTe BUHTA C Kpunuara rnasa (11).

- TpoBepeTe HoBaTa ibNbOUMHA C NOBTOPHO NPobHO dpe-
30BaHe.

Cnep HacTpoiBaHe Ha ibnbourHaTa Ha hpe3oBaHe He npo-

MeHAWTe noBeue no3uLnaATa Ha nibarava (12) Ha gbnbounH-

HuA orpaHuumTen (13), 3a Aa MOXeTe BUHAr Ha ckanara

(14) pa oTunTate MOMeHTHaTa ibNbOUMHA Ha BPA3BAHE.

duHa HacTpoiika Ha AbnGounHaTa Ha hpesoBaHe

(POF 1200 AE)

C nomoLyTa Ha cTeneHHus orpanuumten (9) morar fa ce Hac-
TPOWBAT NPeABAPHTENHO Pa3NUUHK AbNbOUMHM Ha hpesoBa-
He. HacTpoliBaHETO Ce U3BbpLLUBA N0 OMUCAHATa No-rope
npoLeaypa ¢ pa3nukara, ue upes 3aBbPTAHETO HA perynupa-
LwuTe BMHTOBE (24) 3a CTENEHHUA OrPaHUUUTEN CE NPOMEHAT
pasnukuTe B AbnbounHaTa Ha BPA3BaHe Ha OTAENHHUTE cTene-
HM efIHa CpsAMO Apyra.

YKa3aHuA 3a pabota

» Mpepnassaiite hpe3epa oT yAapH U pe3ku HaToBapBa-
HUA.

Mocoka u npouec Ha hpe3oBane (Bx. dmr. E)

» ®pesoBaHeTo TPA6Ba Aa ce U3BbPLLIBA BUHATH B N10CO-
Ka, 0bpaTHa Ha BbpTeHeTo Ha dpesepa (21) (npotueo-
nonoxeH xog). Mpu hpe3oBaHe B CbLata Nocoka (egHo-
MOCOYEH X0f1) ENEKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe Aa Objie 0T
KbCHaT OT pbLeTe Bu.

Hactpoitte xenaHata ibnbounHa Ha pesoBake, (BX. ,Hact-

poiika Ha ibnbounHarta Ha dpe3oBaHe (BX. ¢ur. D), CTpa-

HALA 72).

lMocTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPAH (hpesep BbpXy

0bpaboTBaHWA A€TaNN U ro BKNOUETE.

HaTWcHeTe 3acTonopsaBalyms NocT 3a AbnbounHarta Ha thpe-

30BaHe (16) Hagony v baBHo cnycHeTe obepdpesata, Aoka-

T0 Obje JOCTUrHATa NPEABAPUTENHO HACTPOEHaTa ibnbouu-

Ha Ha (hpesoBaHe. OTNyCHeTe OTHOBO N10CTa 32 3aCTONOPABA-

He Ha abnbounHara Ha pe3osare (16), 3a 1a hukcupare

Ta3u AbnbourHa Ha BpsaBaHe. [pu HeobxogumocT nputuc-
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HeTe NeKO 3aCTONOpPABALLMA NOCT 3a AbN0OUMHATA Ha (hpeso-
BaHe (16) Harope, 3a 1 ro 3aCTONOPUTE OKOHUATENHO.
M3nbnHeTe hpe3oBaHeTo ¢ NOCTOAHHO NoJaBaHe.

Cnep NpuKNiouBaHe Ha npoLeca Ha hpe3oBaHe BbpHeTe
obepdpesara B Hail-ropHa NosuLua.

M3kntouete enekTpOMHCTPYMEHTA.

dpe3sosaHe ¢ nomowiHa onopa (Bx. ur. F)

Mpu 0bpaboTeaHe Ha ronemu AeTainu, Hanp. Npu pesosa-
He Ha KaHanu, MOXeTe [1a 3aKpenuTe kbM 0bpaboTBaHuA fe-
Taln obCKa MK LMHA KaTo NOMOLLHA 0Mopa 1 1a BOfuTe
obepdpesara no AbmKkuHaTa . Bonete obepdpesata ot
niocKara CTpaHa Ha aHTU(PUKLIMOHHATA NI0YA MO Jb/HKUHA-
Ta Ha MOMOLLHUA OrpaHKuUnTEN.

dpe3sosaHe Ha pbboBe/pesoBaHe no npocun

Mpu dpesosaHe no pbb Unu no npocun bes npucnocobne-
HWe 3a yCropenHo BofeHe dpesepbT TpsbBea Aa MMa BoaeLy
LWMET UNK ThpKansLy narep.

MopBeneTe BKNOUEHUA ENEKTPOMHCTPYMEHT CTPAHUUHO KbM
06paboTBaHKA fieTain, OKATO BOAELLMAT WU T UNK1 NarepbT
Ha thpesepa fonpe 10 06paboteaHmua pbo.

Bopnete enekTpOMHCTPYMEHTA yCropeAHo Ha pbba Ha fieTait-
na. [Mpu1 ToBa BHMMaBanTe Aa He NPOMEHATE HaKNOHa My.
TBbpAE CUNHOTO NPUTMCKAHE MOXe Aa NOBpPeaM pbba Ha ae-
Tamna.

®dpe3oBaHe ¢ onopa 3a ycnopeaHo BoaeHe

(Bx. dour. G-H)

Bkapaiite onopara 3a ycnopeaHo BogeHe (31) ¢ Bogeluute

wanru (30) B ocHoBHaTa nnoua (6) 1 3aterHete ¢ KpUNuaTH-
Te BUHTOBE (4) cbrnacHo Heobxoanumma pasmep.

Bopete BKNoUEHWA NeKTPOUHCTPYMEHT C PAaBHOMEPHO Mo-
[NlaBaHe W CTPAHUUYHO NPUTHCKAHE Ha NPUCMOCObNeHNeTo 3a
yCrnopeaHo BoAeHe KbM pbba Ha 06paboTBaHuA fAeTann.

®dpesoBaHe Ha KPbroBU Abru (BX. tur. 1-J)

3aBbpTeTe onopara 3a ycrnopeaHo sofeHe (31), Taka ue
OMOPHMTE MOBLPXHOCTH f1a Ca HACOUEHH Harope.

BkapaliTe onopara 3a ycnopeaHo sogeHe (31) ¢ Bogelute
wanru (30) B ocHoBHaTa nnoua (6) 1 3aTerHete ¢ KpUYaTh-
Te BuHTOBE (4) cbrnacHo HeobxoauMus pasmep.
3acTonopere LieHTpoBalLuA LWUdT (32) ¢ BUHTA C KpunuaTa
rnasa (33) npes oTBopa Ha npucnocobneHueTo 3a ycnopes-
Ho BozeHe (31).

Bkapaiite LieHTpoBaLma WUdT (32) B MapK1paHH1s LiEHTbP
Ha jbraTa 4 u3nb/HeTe ()pPe3oBaHETo C PaBHOMEPHO NojiaBa-
He.

dpesosaHe ¢ onopa 3a kpueH (Bx. chur. K-L)

Bkapaitte onopara 3a ycropeaHo sogeHe (31) ¢ Bogelure
waHru (30) B ocHoBHaTa nnoya (6) 1 3aTerHeTe ¢ KpUnuatu-
T€ BUHTOBE (4) CbrnacHo HeobxoaumMuA pasmep.
3acTonopeTe onopata 3a Kpuau (34) ¢ MoHTMpaHaTa Boge-
La porika Npes3 0TBOpa BbpXy onopara 3a yCrnopeaHo Boae-
He (31).

BopeTe eneKTpOMHCTPYMEHTA C ek CTPaHWUeH HaTUCK Mo
NPOAb/IKEHWE Ha pbba Ha aeTaina.

Bosch Power Tools
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®dpe3soBaHe ¢ npucnocobnexue 3a ghpe3oBaHe no
Kpbrosa gbra (Bx. our. M)

Mpw hpesoBaHe No bra oT KPbr MOXETE f1a U3MoN3BaTe
npucnocobnex1eTo/afantepa 3a soella wwuHa (35). Mox-
TUpaTe NPUCNOCODNEHNETO 3a (hpe30BaHe Mo KPbrosa ib-
ra, KakTo e Noka3aHo Ha hurypara.

HaBwitTe LeHTpoBaluaA BUHT (40) B pe3boBus 0TBOP Ha
npucnocobnexueto. NoctaBeTte OCTPHUETO Ha BUHTA B LIEHTD-
pa Ha Kpbrosata fibra, Np1 ToBa BHUMaBaKTe OCTPHETO f1a Ce
3axBaHe BbpXY NOBbPXHOCTTa Ha 06paboTBaHMA feTann.
YcTaHoBeTE XenaHua paguyc rpybo upes uamecTaaHe Ha
np1cnocobneHneTo 1 3aTerHeTe BUHTOBETE C KpUnuarta rna-
Ba (37) n (38).

C nomolLTa Ha BbpTALLATa Ce pbKoxBaTka (39) moxete cnen
pa3BuBaHe Ha B1HTa (38) na perynupare paguyca uHo.
Mpw ToBa eauH 060POT CbOTBETCTBA Ha NPOMAHA Ha AbMKH-
Hata ¢ 2,0 mm, eHO AeneHne Ha CKanaTa Ha pbKoxaaTkara
(39) - chotBeTHO Ha 0,1 mm.

BopieTe BKNIOUEHUA NEKTPOMHCTPYMEHT, Karo ro ibpiute
3a ifcHata pbkoxBarTka (2) u pbkoxsatkata (36) Ha npucno-
cobneHneTo 3a BOfIEHE M0 KPbroBa Abra.

dpe3sosaHe ¢ HanpaBnABaLua wWuHa (BX. ur. N)

C nomoLlTa Ha HanpasnABaLiaTa WiHa (41) moxeTe fa pe-
30Bare Mo NpaBa IMHKA.

3a U3paBHABaHe Ha BUCOUMHATa TPADBA 1a MOHTUPATE AUC-
TaHUMOHHaTa nnova (42).

MoHTHpaiiTe npucnocobneHKeTo 3a hpe3oBaHe No KPbrosa
[bra/afantep 3a Bofella WwiHa (35), KakTo e nokasaHo Ha
turypata.

3acTonopeTe BofeliaTa l1Ha (41) kbm 0bpaboTeaHuA fe-
Taln no NOAXOAALL HAUMH, HaNp. C BUHTOBM CKobu. MocTase-
Te eNeKTPOMHCTPYMEHTA C MOHTMPAH afianTep 3a Bofella
wwHa (35) Bbpxy BoAeLaTa W1Ha.

dpe3soBaHe ¢ konupalua BTynKa (Bx. cur. 0 - P)

C nomolLlTa Ha Konupatiara BTynka (43) MmoxeTe fa npeHa-

CATE KOHTYPUTE Ha MaKeTH, pecn. Wabnoxu Bbpxy 0bpabor-

BaHM1A feTann.

N3bepeTe noaxopALLa konupalla BTy/Ka 3a AebenuHara Ha

wabnoHa. Mopaau AbMmKKHATa Ha NoflaBaHe Ha Konupalilara

BTYNKa LWabnoHbT TpAbBa 2 UMa MUHKUManHa fiebenuHa ot

8 mm.

HatucHete ocBoboxaasalyua noct (20) 1 BKapaiTe Konupa-

wiara BTynka (43) otmony B ocHoBHata nnoua (6). MNpw ToBa

KoaMpaLlyuTe nanuy Tpabea ja nonagHar B NpeaB1aeHHUTE 3a

LienTa OTBOPH B KOMUpalliata BTy/IKa C OTUETIMBO NpeLpak-

BaHe.

» U3bepere pesep c no-Manbk AUaMeTbP OT BbTpeL-
HUA JUAMETbp Ha KONHpalaTa BTyNKa.

3a (hpe3oBaHe ¢ konupalla BTynka (43) npoueaupanite Kak-

TO CnefBa:

- [lonpeTe BK/OUEHNUA ENEKTPOMHCTPYMEHT C Konupalyata
BTY/NKa /10 WabnoHa.

- HatucHete 3acTonopsBalLma nocT 3a AbnbounHata Ha
thpe3osaHe (16) Hagony 1 baeHo cnycHeTe 0bepdpesa-
Ta, flokato bbaie oCTUrHaTA NPeBapPUTENHO HACTPOEHaTa

nobnbounHa Ha hpesoBaHe. OTNycHeTe OTHOBO N10CTa 3a
3acTonopABaHe Ha ibnbounHarta Ha hpesosate (16), 3a
na thvKcupare Tasu AbnbounHa Ha BpAsBaHe. Mpu Heob-
XO[MMOCT NPUTUCHETE NEKO 3aCTOMOPABALLMA NIOCT 3@
nbnbounHata Ha dpe3osaHe (16) Harope, 3a aa ro 3acTo-
NOpHTE OKOHUATENHO.

- BopieTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C NofjaBallara ce konupa-
11a BTyNKa Mo Npodmna Ha wabnoHa cbC CTPaHWUHO NPU-
TUCKaHe.

MopabpxKaHe U cepBU3

MopanbpiKaHe U NOUUCTBAHE

» Mpepu 3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U A € AeHHOCTH NO
€NeKTPOMHCTPYMEHTA U3KNIOUBaNTeE Lencena ot 3ax-
paHBaLiaTta mpexa.

» 3apa pabotute kauecTBeHo U 6ezonacHo, noaabp-
MaiTe eneKTPOUHCTPYMEHTA U BeHTUNALUOHHUTE My
OTBOPH YUCTH.

Korato e Heobxoarma 3amAHa Ha 3axpaHBalyua kaben, 1A

TpAbBa Aa ce M3BbPLUM B OTOPHU3UPAH CEPBU3 32 ENEKTPOUH-

CTpymeHTH Ha Bosch, 3a aa ce 3anasu H1BoTO Ha be3onac-

HocT Ha Bosch enektponHcTpymeHTa.

» U3non3BaiiTe Np1 eKCTPEMHH YCNOBUA Ha ynoTpeba no
Bb3MOXXHOCT BUHaru U3CMyKBalla HHCTanauus. Pe-
[I0BHO NPOAYXBaiiTe BEHTUNALUOHHKTE OTBOPH U MON3-
BaiiTe e(heKTHOTOKOB NpeAnaseH NpeKbCBay
(PRCD). [Mpu 0bpaboTBaHe Ha MeTanu No BbTPELLIHOCTTA
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe [ Ce OTNIOXM TOKONPO-
BeX[aLL npax. ToBa MOXe Aa HapyLUM 3alluTHaTa M30na-
LiUA Ha eNEeKTPONHCTPYMEHTa.

Knuenrtcka cnyx(ﬁa W KOHCYNTaLUA OTHOCHO
ynotpebara

CepBU3bT LLiE OTTOBOPH Ha BbMPOCHTE BK OTHOCHO PEMOHTH
1 NoAAPbKKA HA 3aKyneHus oT Bac npoayKT, KakTo U OTHOC-
HO Pe3epBHHM UacTH. [TOKOMMOHEHTHH UepTeXu U MH(opMa-
LAl 32 pe3epBHUTE YACTH LLie OTKpUeTe U Ha: www.bosch-
pt.com

EKMMBT N0 KOHCYNTaUMA OTHOCHO ynoTpebara Ha Bosch wwe
Bu nomorHe ¢ yoBONCTBXE NPY BbNPOCH 3a HALLIKTE NPO-
DYKTU ¥ TeXHUTE aKCecoap.

Mons, npu BbNPOCH 1 NpK NOPbUBaHE HA PE3EPBHU UaCTh
BWHaru nocousaiTe 10-UMdPEHNa KaTanoxeH HOMEp, U3nu-
caH Ha Tabenkara Ha ypeqa.

Bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (bbnrapcku)

®akc: +40212 331 313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/
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bpakyBaHe

C ornef onasgaHe Ha OKO/HaTa Cpefla eNeKTPOMHCTPYMEH-
TbT, JOMbHUTENHWTE NPUCNOCOBNEHUA 1 ONaKoBKaTa TpAb-
Ba f1a bbaar noaoxeHu Ha noaxoaALLa npepabotka 3a nos-
TOPHOTO M3MON3BaHE Ha ChbPXKaLLUTE CE B TAX CYPOBUHM.

He U3xBbpnanTe enekTPOMHCTPYMEHTH NpK BK-
TOBUTE OTNaabLu!

Camo 3a cTpanu oT EC:

CbrnacHo eponeiicka aupektuea 2012/19/EC v xapMoHu-
3WUPAHETO Ha HALIMOHANHOTO 3aKOHOAATE/NCTBO C HEA ENEKT-
POHHM W €NEKTPUUECKM YPEM, KOUTO He MOraT fla Ce U3Non3-
BaT, TpAbBa a 6baaT cbbupaku oTaenHo 1 aa bbaat npefa-
BaHW 3a ONON30TBOPABAHE Ha CbIbPXKALLMTE Ce B TAX CYpPO-
BUHM.

MakepoHcCKkH

be3beaHocHH HanoMeHH

OnwTH NpeaynpeayBatba 3a besbegHoct 3a
eNeKTPUUHH anat

4] npmy_ Mpouutajte ru cute 6e3befHOCHH
"PEﬂyB AHbE npeaynpeayBatba, HNYCTPaLUu U
cneuuduKaLMu NPUNOXKEHH CO
0BOj eNeKTPUUEH anar. HenpuapxyBarbeTo [0 C1Te
ynaTcTBa NPUNOXeHH MO0y MOXe fia A0BE/E A0 CTPyeH
YAap, NoXap W/vnu TeLKHW NOBPeay.
3auyBajte ru 6e3begHoCHUTE NpeaynpeayBatba U
ynarcTBa 3a KOPUCTEHbe U 3a BO HAHUHA.
MoumoT ,enekTpuueH anar” Bo besbepHocHUTe
npeaynpefyBatba Ce OAHECYBA Ha eNEKTPUUHM anapaTy LUTo
KOpHCTaT cTpyja (kabencku) unu anapaty WTo Kopuctar
barepuu (akymynaTopcku).

BesbenHocT Ha paboTHHOT NpocTop

» PaboTHuOT NnpocTop oapXKyBajTe ro YucT U Aobpo
ocBeTneH. [1penonHn U1 TEMHU NPOCTOPUM MOXe Aa
[I0BE/iaT A0 Hecpeka.

» He paborteTe co eneKTpMuHHTE anaTi Bo eKCNNO3NWBHA
OKOMMHA, KaKo Ha NpUMep, BO NPUCYCTBO Ha 3ananuBu
TEUHOCTH, FacoBH UMM NpaLlKMHa. EnekTpuuHuTe anatv
€03/}aBaaT UCKPHM KOMLITO MOXXE /la ja 3ananart npali1Hara
UMK racoBuTe.

» [pxeTe ru geuara v NPUCyTHUTE Nojanexy Aofeka
pabotuTe co enekTpuueH anar. HeBHUMaHMETO MOXeE
[1a npean3BMKa fia U3rybute KOHTpoONa.
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EnekTpuuHa 6e3begHoct

» MpuKnyuoKOT Ha eNeKTPUUHHOT anat Mopa Aa
oproBapa Ha npuknyuHuuara. Hukorauw He ro
MeHyBajTe NPUKNYYOKOT. He KOPUCTHTE NPUKNYUHH
apianTepy co 3a3emjeHnTe eneKTPUUHH anaTu.
HeunamMeHeTHTe NPUKNYUOLM U COOABETHUTE MPUKNYUHULM
rO HaManyBaaT PU3UKOT Of, CTPYEH YAiap.

» U3bernyBajre TeneceH KOHTaKT o 3a3eMjeHH
NOBPLUMHYU, KAKO Ha NPUMeEP, LIEBKH, PaanjaTopH,
METanHH NaHLy ¥ NAJUNHULK. [10CTOW 3roNeMeH pUanK
0f} CTPYEH yaap aKo BaLLETo TeNo e 3a3eMjeHo.

» He rv u3anoxyBajre enekTpUUHUTE anaTv Ha AOXKA UK
BNaXXHH YCNOBH. AKO Bie3e Bola BO ENEKTPUUHMOT anar,
Ke ce 3rofieMu1 pU3KKOT Of} CTPYEH yaap.

» He nocranyBajre HecooaBeTHO co kabenot. Hukoraw
He ro KopucTeTe kabenor 3a Hocetbe, Bneuetbe Unu
MCKNyuyBatbe Ofi CTPYja Ha eNeKTPUUHHMOT anar.
Kabenot uyBajre ro noganeky og oraH, Macno, oCTpu
MBHLY UNW NOABWXHY fienoBH. OLITETEHN UK
3anneTkaHy kabnu ro aronemyBaar pU3UKOT Of CTPYEH
yAap.

» Mpu paboTta co eneKTpHUUEeH anaT Ha OTBOPEHO,
KopHcTeTe npofiomkeH kaben coopBeTeH 3a
HapBopeLHa ynotpe6a. Kopuctereto Ha kaben
COOZBETEH 32 HafiBOPeLLHa ynoTpeba ro Hamanysa
PU3KKOT Of CTPYEH YAap.

» Ako Mopa fja paboTuTe CO eneKTPHUEH anar Ha BNaXHO
MecTo, KOpUCTeTe 3aIUTUTEH YpeA 3a AudepeHyujanHa
crpyja (RCD). Kopwucretberto Ha RCD ro Hamanysa
PM3MKOT OfI CTPYEH YAap.

NuuHa 6e3begHocT

» bupete BHUMaTenHu, BHHMaBajTe Kako paboTute u
paboteTe pasymHO co enekTpuueH anart. He
KOpHCTETe eNneKTPHUUEH anaT ako CTe YMOPHH UNH Noa
[ejCTBO Ha PO, anKOXON UMK NEKOBH. EfeH MOMEHT
Ha HeBHUMaHWe ofieKa paboTHTe CO eNEKTPUUHNTE anaTh
MOXe f1a J0Befie [0 CEpMO3Ha /IMUHA NOBPefa.

» KopucreTe nHuHa 3awTiTHa onpema. Cekorail HoceTe
3aLUTMTA 33 O4M. 3alUTMTHATA ONPEMa, Kako Ha np.,
Macka 3a npatiuHa, 6e36e[HOCHU UEBNM KOMLLUTO He Ce
NU3raar, WAEeM WK 3aLUTHTa 32 YLLK, KOWLLTO Ce KopucTar
32 COOIBETHM YCOBH, Ke J0BEaT 10 HaMa/yBatbe Ha
NIMYHW NOBPEAM.

» Cnpeuete HeHamepHO akTUBHpatbe. MpoBepeTte aanu
NpPeKMHYBauoT e HCKNyYeH npea Aa ro BKNy4uTe BO
cTpyja n/unu co cetot Ha batepuu, npep aa ro semete
MNH HOCHUTE anaToT. Hocetbe Ha eNekTPUUHUTE anath co
MPCTOT MO3ULMOHMPAH Ha MPEKUHYBAYOT UMK
BKNyUyBatbe BO CTPYja Ha eNEKTPUUHHWTE anaty UmjLiTo
NPEKMHYBAUOT € BKNyUEeH, MOXe [1a Peau3BMKa Hecpeka.

» OTcTpaHeTe KaKOB 6MNO KNyy 3a perynupare unu
(hbpaHuUyCKH KNyy npea Aa ro BKNy4YUTe eneKTPHUHHOT
anar. ®paHLyCKK KNyy Unu KNyd NpUKaueH 3a
POTUPAUKMOT AIeN Ha eNEKTPUUHKOT anart MoXe fia joBefe
10 IMuHa NoBpefa.

Bosch Power Tools
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» He ru npeuekopysajte orpaHuvyBamara. [ocrojaHo
OApXKyBajTe COOABETHa NonoXba n pamHotexa. OBa
0BO3MOXYBa N10700pa KOHTPOMNa Ha eNEKTPUYHKOT anat
BO HEMPeBUNMBHN CUTYaLUM.

» Obneuerte ce cooaBeTHo. He HoceTe WwHpoka obneka u
HakuT. Kocara u anuwrara tpeba aa 6upar noganeky
0A nofBHXHUTE fenoBH. LLinpokata obneka, HakUTOT
WM [IONTaTa Koca MOXKe f1a Ce 3aKauar 3a NOABUKHUTE
[NIENOBU.

» AKO ce KOpUCTaT NOBP3aHH ypeau 3a Bagehbe
npawmHa u cobupatbe npegMeTH, npoBepeTe fanu ce
NpaBUNHO NOBP3aHK M KOPUCTeHN. Cobuparbeto
npatiMHa MOXe [1a ' HaManu onacHoCTUTe
Npeau3BUKaHK of] Hea.

» He no3BonyBajTe MCKYCTBOTO CT@KHaTO CO uecTa
ynotpeba Ha anaTuTe 1a Be HanpaBy CMOKOjHH H Aa TH
urHopupare 6e36eaHOCHHUTE NPUHLUAN NPH HUBHOTO
KOpHCTEtbe. HeBHUMATENHO IBUXetbe MOXE f1a
npeau3BrKa CeproaHa noBpe/aa Bo f1eN off CeKyHaa.

Ynotpeba u uyBatbe Ha eNeKTPUUHUTE anaT

» He ro npeontoBapyBajTe eneKTPUUHHOT anart.
KopucreTe coopiBeTeH eneKTpUU€eH anar 3a HameHara.
Co COOfIBETHMOT eNeKTp1UeH anat nogobpo, nobesbegHo
1 nobp30 Ke ja U3BpLUKTE paboTaTa 3a Koja & HaMeHeT.

» He KopucTeTe eneKkTpUueH anat ako He MoXkeTe Aa ro
BKNYyYMTe U UCKNYUHUTE CO MOMOLU Ha NPEKUHYBayYoT.
CeKoj enekTpuUeH anar KojLUTO He MOXe fia ce
KOHTPONMpa Co NPeKKWHYBaUOT e onaceH U Mopa ia ce
nomnpasu.

» WUcknyuete ro eneKTPUUHKOT anat og CTpyja u/unu
u3BajieTe ro CeToT Ha 6aTepuu, ako ce Bagy, npea Aa
npaBHTe HeKaKBU NpUNaroAyBatba, MeHyBare
[ONONHUTENHA ONpeMa UMK ro CKnagupare
eNeKTPUUHHOT anart. Co OBHe NPEBEHTUBHH
6e3beHOCHM MepKK ce HamanyBa PU3UKOT Off CyuajHO
BKNYyUyBatb€ Ha eNEeKTPUUYHKOT anar.

» UyBajTe ru eneKTpUUHUTE anaTu Nnoganexy o Aodar
Ha lela 1 He 103BONYBajTe NULATa KOU He paKyBane
CO eNeKTPHUHHOT anaT UMK He ce 3ano3HaeHH Co 0Ba
ynatcTBo Aa paborar co MCTHOT. EnekTpuuHuUTe anat
Ce 0MacHH BO paLleTe Ha HeobyUeHN KOPUCHHLIX.

» OpapXyBatbe Ha eNeKTPHUHU anaTh U JONONHHUTENHa
onpema. lpoBepeTte ro nopamMHyBambeTo UK
NpUUBPCTYBatbe Ha NOABWKHUTE AENOBH, CNOjOT Ha
ZIeNOBHTE U CHTE [PYTH YCNOBH LUTO MOXKEe HEraTHBHO
[Aa BNHjaat BP3 (hyHKLHOHUPAHETO Ha eNEeKTPUUHHOT
anart. AKo e OlITeTeH, OAHeceTe ro eneKTPUUHKOT anaTt
Ha NonpaBKa NpeA Aa ro kopuctute. MHOTy Hecpeku ce
NpefU3BUKaHHN 3apan HECOOMBETHO OAPXKYBatbe Ha
€NeKTPUYHHUTE anaTu.

» OcTpeTe U uKCTETE M anaTuTe 3a ceuere. CoOaBETHO
O[IPXKYBaHWUTE MBMLM Ha anaTUTe 3a Ceuetbe NoMarnky ce
BWTKaaT U NMONECHO Ce KOHTPONMpaar.

» EneKTpuuHMOT anat, AONONHUTENHATA ONpeMa,
[enoBuTe U Ap., KOPUCTETE M BO COFMAcHOCT CO OBa
ynaTcTBO, BHUMaBajTe Ha paboTHHTE YCNOBH U

paborara Koja ja Bpwute. KopuctereTo Ha
€N1eKTPUYHMOT anat 3a Apyrv HaMeHn MoXe Aia JoBefie 10
OMaCHM CUTYaLuH.

» PaukuTe U NOBPLIMHUTE 3a APXKetbe OAPXKYBajTe 1
CYBH, YACTH U HeH3MacTeHHU. PaukuTe 1 NOBPLUMHUTE 33
NIPXKEtbe LLITO Ce Iu3raar He 0BO3MOXyBaaT besbeHo
paKyBatbe 1 KOHTPO/a Ha anatoT BO HENPeABUIIMBH
CUTYaUMH.

Cepsucupaibe

» EneKTpuUHHOT anaT cepBUCHPajTe ro Kaj
KBanM(MKyBaHO NHLe Koe KOPHCTH CaMO HAEHTHUHH
pe3epBHu AenosH. Co 0Ba ce 0BO3MOXyBa beabegHo
O[IPXKyBatbe Ha eNEeKTPUUHWOT anar.

be3begHoCHH HanoMeHH 3a MNOBPLUHHCKH
rnoganku

» [peTe ro eneKTPUUHHOT anaT 3a H3oNHUpaHaTa
NoBpLUKMHA, OuAEjKKU ceunnoTo Mmoxe Aa fojae Bo
KOHTaKT CO HeroB1oT kaben. CeuetbeTo Ha xuua ,nog
HamoH" MOXe fia ' U3N0XKM MeTaNnH1Te eNoBU Ha
€NeKTPUUHHOT anar ,,Nof HanoH" 1 onepaTopoT MOXe Aa
nobue CTpyeH yaap.

» Kopucrete MeHreme Unu HeKOj APYr NPaKTUUEH HauMH
3a aro obe3begure U NpPULBPCTUTE AENOT WITO Ce
obpabotyBa Ha cTabunHa noBpLIMHA. [JOKOMKY ro
NIPXKUTE IeNOT LWTO ce 06paboTyBa Co paka unu ro
HACMOHWTE Ha Bac, TOj Ke brae HectabuneH U Moxe fa
13rybute koHTpona.

» [lo3BoneHHot 6poj Ha BPTEXKM Ha anaToT WTO ce
BMeTHYBa Mopa Jia buge HajManky UCTO TONKY BUCOK
KaKO HajBUCOKMOT Opoj Ha BPTEeXXH HaBeAEH Ha
eneKTPUUHKOT anar. [pnuboporT Koj ce BpTH Nobp3o o
[I03BONIEHOTO MOXE f1a CE CKPLLW W [1a NETHE Off anaTor.

» [nopankuTe Unu gpyrara onpema Mopa TO4YHO Aa
oproeapaar Ha npudaror 3a anar (3aTe3Hara uaypa)
Ha BawmoT enekTpuueH anar. AnatuTe 3a BMETHyBatbe
LUTO HE MOXXE TOUHO Aa Ce MPULBPCTAT BO NPUaToT 3a
anart Ha enekTPUUHKUOT anar, ce BpTaT HepaMHOMEpHO,
BUOpMpPaaT MHOTY jako 1 MOXe Aia A0BeAaT 10 rybetbe Ha
KOHTponata.

» CraBeTe ro eneKTPHUHHOT anaT camMo Kora e BKnyueH
Ha Aienor WwTo ce obpaboTysa. MHaKy NocTou onacHoCT
0[] NOBPATEH yaap, [OKOMKY anaToT LITO ce BMETHyBa ce
3araBy BO AieNOT WTo ce obpaboTyBa.

» He nocerajre co AnaHKuTe BO NONETO Ha rMoAatbe U BO
rnogankara. Co apyrara paka gpxere ja
AONONHUTEeNHaTa ApLuka. [0KOMKy o AiBeTe [1aHKH ja
LPXUTE [MoAankara, Hema aa MoXe [ia Ce NoBpeauTe.

» He rnopajte HUKoraw Hag, MeTanH1 NpeAMeTH, KNUHLUK
u wpadosH. [Noaankata MoXe fia Ce OLITETH U Aa oBee
[0 3ronemMeHv BUbpaumu.

» Kopucrete cooneTHH ypeau 3a npebapyeatbe, 3a aa
I NPoHajpeTe CKPHEHHTE eNneKTPUUHK Kabnu unu
KOHCYNTHPajTe Ce CO NOKaNHOTO NpeTnpujaTue 3a
CHabayBatbe co eneKTpuuHa eHepruja. KoHTakToT co
€NeKTPUYHHM Kabnu MoXXe fia A0Befe 0 NOXap U CTPYeH
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yaap. OLWTeTyBaETO Ha racOBOAOT MOXe Aa A0BELE 0
ekcnnosuja. HaBnerysareTo Bo BOLOBOAHM LIEBKH
NPEean3BUKYBa OLUTETYBAHE U MOXE [1a NPEAn3BUKa
€NeKTPUUEH yaap.

» He KopucTeTe Tanu UMK OLITETEHH rMOAANKHK. Tanute
WNW OLITETEHMUTE IMOfaNK1 NPeanU3BUKyBaaT 3roneMeHo
TpHetbe, MOXeE Aa Ce 3arnagart 1 fja joBeaar o
HepamHoTeXa.

» [lMouekajTe Aofeka eNeKTPUUHHOT anaT cocema He
npekuHe co pabota, Npea Aa ro TprueTe HacTpaHa.
AnaroT LWTo ce BMETHYBa MOXe Aa ce bnokupa v aa
[noBefie A0 rybetbe KOHTPONA Hafl ypeaoT.

Onuc Ha NPoU3BOAOT H
nepcgopmaHcute

Mpouutajte ru cute 6e36efHOCHM HaNOMeHH
M ynatcTBa. [ peLk1Te HacTaHaTh Kako
pe3ynTar off HenpUAPXKYBatbe A0
6e3beHOCHIUTE HAMOMEHK W ynaTCTBa MOXeE Aia
Npeau3BUKaaT eNeKTPUUEH Yaap, NoXap u/vnu
TELK1 NOBPEaU.

BHKMaBajTe Ha CNUKKUTE BO NPeHUOT AIeN Ha YNaTCTBOTO 33

KopHCTetbe.

Ynotpeba co coopseTHa HaMmeHa

ENeKTPMUYHWOT anar e HaMeHeT 3a Mofjatbe Ha Xneboswm,
paboBu, NPOtKAK W [ONTHABECTH OTBOPH Ha LiBPCTA
rnoganora 8o APBO, NAACTUKA W IECHM MPAAEXHN MaTepHjani
KaKo 1 3a KOMMPHO IMOfatbe.

Mpu HamaneH bpoj Ha BPTEXH U CO COOABETHUTE MOMANKH
Moxe a obpabotyBate 1 060eHM MeTanu.

UnycTpauuja Ha KOMNOHEHTH

HyMepunparbeTo Ha CIMKMTE CO KOMMOHEHTU Ce OfIHECYBa Ha
MPUKA30T Ha eNeKTPUUHMOT anar Ha rpaduuKara CTpaHmua.

(1) Bnokaga npu BKNyuyBatbe Ha NPeKMHyBauoT 3a
BKNYyUyBatbe/UCKNyuyBatbe

(2) OecHa pauka (M3onMpaHa NoBpLUKHA Ha ApLLKaTa)
(3) Konue 3a bnokupatbe Ha BPETEHOTO

(4) MenepyTka-3aBpTKa 3a LUMHA BOAWNKA 3a NaparneneH
rpaHHuHKK (2x) ¥

(5) 3awTwTa of CTPYroTUHU
(6) OcHoBHa nnoua
(7) Nusrauka nnoua

(8) Mpudbar 3a BogeuKMUTE NpauKK Ha NapanenHuot
TPaHUUHKK

(9) MpagupaH rpaHUUHKK
(10) 3awTMTHa MaHXeTHa

TeXHHWUKH noaaTouu

MoBpLIKHCKa rNoAanka
bpoj Ha aen/apTukn
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(11) MNenepyTka-3aBpTKa 3a NOAECYBatbE HA FPAHUUHUKOT
3aanabounHa

(12) Nu3rau co uHAEKCHA O3HaKa

(13) paHuuHKK 3a AnabounHa

(14) Ckana3a nogecysatbe Ha AiabounHara Ha rnofarbe
(15) Nesa pauxa (M30n1paHa NOBPLIMHA Ha APLLIKKTE)

(16) 3ateseH noct 3a (uKcHUpatbe Ha gnabounHata Ha
rnoparee

(17) Ckana3a puHO nogecyBatbe Ha AnabounHa Ha
rnopatbe (POF 1400 ACE)

(18) Bptiueo Konue 3a h1HO NofecyBatbe Ha AnabounHa
Ha rnopatbe (POF 1400 ACE)

(19) OsHaka 3a noaecyBatbe Ha HynTata Touka
(20) Nocrt 3a oTKNyuyBatbe 3a KONMpPHaTa yaypa
(21) Tnopanka”

(22) MpekurHyBau 3a BKyuyBatbe/UCKNyUyBatbe
(23) Konue 3a koHTpona Ha bpojoT Ha BPTEXH

(24) 3aBptka 3a nogecyBatbe Ha rpafiMPaHUoT FPaHUUHKK
(POF 1200 AE)

(25) HaBpTka 3a ocurypyBatbe CO 3aTe3Ha kieluTa
(26) Bunywkact knyy (19 mm)

(27) LipeBo 3a BcucyBatbe (@ 35 mm) ¥

(28) Ananrep 3a BcucyBatbe

(29) 3aBpTKa co HapeLKaHa rnasa 3a aanTepor 3a
BCuCcyBarbe (2x) ¥

(30) LLIuHa Boaunka 3a napaneneH rpaHnuHmk (2x) ¥
(31) MapaneneH rpaHuuHuK

(32) Knuh 3a ueHtpuparbe ¥

(33) MenepyTka-3aBPTKa 3a KNH 3a LieHTpHparbe ¥
(34) TpaHUuHKK 32 KpMBM NHHMKM ")

(35) Lllectap 3a rnopjatbe/afantep 3a WHHM BOAMAKM *
)

)

(36) Pauxa 3a LecTaport 3a rnoaatbe *

(37) MNenepyTka-3aBpTKa 3a rpybo nofecyBarbe Ha
WecTaport 3a rnopatbe (2x) ¥

(38) MMenepyTka-3aBpTKa 3a (HMHO NOAECYBaHE Ha
wecTapot 3a ropatbe (1x) ¥

(39) BpruBo Konue 3a (h1HO MOJECYBAtbE Ha LLECTAPOT 3a
rnoparoe ¥

(40) 3aBprka 3a LeHTpupatbe ¥
(41) LLvHa Bogunka ™

(42) OucraHumoHa nnova (coapxaHa Bo cetoT ,LLlecTap 3a
rnofare”) ¥

(43) KonupHa vaypa”

A) MWnycTpupanata unu onuwwaHa onpema He e Aen o
craHpapaHuoT 06em Ha ucnopaka. LienocHara onpema Moxe
[Aa ja HajpeTe Bo Hawarta lMporpama 3a onpema.

POF 1200 AE
3603B6A0.1

POF 1400 ACE
3603B6C7.1
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MoBpliMHCKa rnoaanka POF 1200 AE POF 1400 ACE
HomuHanHa jaunHa w 1200 1400
Bpoj Ha BpTEXM BO NpaseH of min! 11000-28000 11000-28000
OnpepyBarbe Ha bpoj Ha BpTeXH ° °
KoHCTaHTHa eneKkTpoHuKa - [
lpuKNyyoK 3a BCHCYBAYOT 3a NpaB ° °
Mpudar Ha anatot mm 6/8 6/8

MHUU % Y
[Mopurarbe Ha kopnarta Ha rnogankara mm 55 55
TexwuHa cornacHo EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Knaca Ha 3awrura =] =Y

MogarouwTe Baxar 3a HomuHaneH HanoH [U] oa 230 V. OBue nopatouu MoxXe fja OTCTanyBaar npu PasnuuHm HaNoHH, BO 3aBUCHOCT Of U3Beabara

BO OAHOCHaTa 3eMja.

WUndopmauuu 3a 6yuaBa/Bubpanuu

BpenHocTuTe 3a emMucHja Ha byuasa ce ogpeyBaar
cornacHo EN 62841-2-17.

HWBOTO Ha 3BYK Ha ENEKTPUUHUOT anat OLEHETO O A
TUMUUHO M3HECYBA: HUBO Ha 3BYUeH NpuTHcok 88 dB(A);
HWBO Ha 3ByuHa jaunHa 99 dB(A). HecurypHoct K=3 dB.

Hocere 3awrura 3a cnyxot!

BKynHuTe BpeaHOCTH Ha BUOpaLuK a, (BeKTopCkH 30Mp Ha
TPW HACOKM) W HECHTYPHOCT K AlafieHu ce BO COMMacHoCT Co
EN 62841-2-17:3,=6 m/s?, K=2m/s’.

H1BOTO Ha BMDpaLWK HaBedeHo BO OBUe ynaTcTaa 1
BpeAHOCTa Ha eMucHjaTa Ha byuasa ce U3MepeHu cnopen
MEPHH NMOCTANKK M MOXaT [1a Ce KOpUCTaT 3a cnopepba Mery
€NeKTPUUHHM anaTu. UcTo Taka MoXe [1a ce Npunaroam 3a
npeaBpemMeHa npoLieHa Ha HUBOTO Ha BUOPaLMKM 1 eM1cHjaTa
Ha byuasa.

HaBeneHoTo HMBO Ha BUOpaLMK M BPEOHOCTA HA eMucHjaTa
Ha byuasa rv npeTcTaByBaar rMaBHWTE NPUMEHU Ha
€M1EKTPUUHHKOT anar. [lOKONKy enekTPUUHKOT anar ce
KOPHMCTH 3a IPYTM NPUMEHH, anaroT LITO Ce BMETHYBa
0TCTanyBa off HOPMHUTE U HELIOBOJHO CE OfIPXKYBA, HUBOTO
Ha BUbpaLMK 1 BpeOHOCTa Ha eMucKjaTa Ha byuaBa MoXar fa
otcranysaar. OBa MOXe 3HaUMTENHO [1a o 3rofieMn HUBOTO
Ha BUbpaLMK 1 emucHjaTa Ha Byuasa BO LIENOKYMHAOT
nepuop Ha paboterbe.

3a NpeuusHo ofipeyBatbe Ha HUBOTO Ha BUDPaLMK 1
emucujata Ha byuasa, Tpeba fia ce 3eme npenBua NepruofoT
BO KOj YPE/0T € UCKNyUeH unu pabotu, a He BO MOMEHTOT
Kora e Bo ynoTpeba. OBa MOXe 3HaUMTENHO [1a o HaManu
HMBOTO Ha BMDpaLWK 1 emucHjaTa Ha byuasa BO
LIENOKYMHKOT Nnepuop Ha paboTetbe.

YTBpAETE M AOMONHUTENHWTE MepKM 3a 6e3beHoCT 3a
3alUTMTA Ha KOPUCHUKOT Of BNIMjaHWETO Of BUbpauuuTe,
KaKo Ha Np.: OAPXKyBatbe Ha eNEKTPUUHHUTE anaTu 1 anarure
3d BMETHYBaAtbe, OAPXKYBatbe Ha TOMMMHATA Ha AflaHKKTe,
OpraHua1parbe Ha TeKoT Ha pabotara.

MoHTaxa

» Mpep 6uno KaKBa HHTEPBEHLMja HA ENEKTPUUHUOT
anar, u3Bneuere ro CTpYjHUOT NPUKNYUOK OF SHAHATA
AO3Ha.

BmeTHyBame Ha rnogankara (Buau cnuka A)

» [pu cTaBabe U MeHyBatbe Ha rnofankara ce
npenopauyBa Hocetbe Ha 3alUTUTHU PaKaBHLM.

Cnopeq LenTa Ha NpuMeHara, ropaankuTe ce A0CTanH1 BO

HajpasnuuHa u3senba 1 KBanurer.

Tnopankute of BACOKOKBANUTETEH YenuK 3a bp3o

ceuembe (HSS) ce noroaxu 3a 0bpaboTka Ha Meku

MaTepujanu Kako Ha np. MeKo IPBO W NNacT1Ka.

InogankuTe 3a ceuete Ha upct metan (HM) ce

CcrneuujanHo HaMeHeTH 3a UBPCTH M abpasuBHW MaTepHjanu

KaKo Ha Nnp. UBPCTO IPBO M anyMUHUYM.

OpuruHanHuTe rnoaanku o obemHara nporpama Ha onpema

o Bosch Ke rv HajneTe BO cnelujanusupaHuTe NpofaBHULM.

YnotpebyBajTe camo becnpekopHU U UACTH FMOfJaNnKH.

- [lpeknoneTe ja HamoNy 3allTUTaTa Off CTPYroTHHU (5).

- [puTUCHETE ro KonueTo 3a bnokasa Ha BpeTeHoTo (3) 1
[NIPXKETE ro NPUTUCHaTO. [lokonky e notpebHo, cBpTETE rO
pauHo BPETEHOTO Ha MOTOPOT, fJ0fieKa He ce UKCHpa.

- OnabaBeTe ja npeTypHata HaBpTka (25) co BunyLKacT
Kknyu (26) (wupwHa Ha knyuoT 19 mm) co BpTetbe BO
npaseL @.

— CraBeTe ro anaror 3a [nofare Bo 3aTe3Hara yaypa.
BpatunoTo Ha rnofankara Mopa fia buae BMETHATO
Hajmanky 20 mm Bo 3aTe3Hara uaypa.

- LlBpcTo 3aTerHeTe ja npeTypHata HaBpTka (25) co
BUMyLIKAcT Knyy (26) (MpwHa Ha knyyoT 19 mm) co
BpTeHE BO Npasel, @. OTnyLuTeTe ro KonueTo 3a bnokaga
Ha BpeTeHoTo (3).

- [peknoneTe ja 3awwtutara oa cTpyrotHu (5) Harope.

» be3 MoHTHpaHa yaypa 3a Konupate, He NocTaByBajTe
rnopanka co gujametap noronem og 42 mm. Osue
anatu 3a rofarbe He NOMMHYBAAT HU3 OCHOBHATA NNoua.

» Bo HuKoj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTerHyBaukara yaypa
CO HaBpTKa 3a OCUrypyBatbe, JOKONKY He € MOHTMPaHa
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rnoganka. MHaky, saTerHyBaukara yaypa MoXxe fia ce
OLUTETH.

BcucyBatbe Ha npaB/cTpyrotuxu (Buau cnuka B)

lpaBTa ofy MaTepujanuTe Kako Ha np. cnoesu boja, Hekou

BMII0BM IPBO, MMHEPan U MeTan MoXe Aa buae WwretHa no

3/1paBjeTo. [lonMparbeTo UK BAMLLYBAHETO Ha TakBaTa Npas

MOXXe [1a NPen3BMKa anepruckn peakLum u/mnu

3abonyBatba Ha MLLHKUTE NaTULLITA Ha KOPUCHUKOT UK

N1LaTa BO OKOMMHaTa.

OppeneHn UecTUUKY NPaB Kako Ha np. npas o Aab unu byka

BakaT 3a KaHLiepOoreHu, 0cobeHo JOKOMKY ce BO

KoMO6MHaLMja CO AOMONHUTENHM CYNCTaHLM (Xpomar,

Cpe[cTBa 3a 3allTHTa Ha pBO). MatepujanuTe WTo coppxar

asbect cmear fia buaat 0bpaboTyBaHK camo of CTpaHa Ha

CTPYYHH NHLLA.

- 3aroa, JOKOMNKY € BO3MOXHO, KOPUCTETE COOABETEH
BLUMYKyBau 3a NpaB 3a MaTepuja/noT LWTo ce 0bpabotysa.

- TorpuxeTe ce 3a 40Opa NPOBETPEHOCT Ha PaboTHOTO
MecTo.

- Ce npenopauysa HOCEtbe Ha MacKa 3a 3allThTa NpH
BAMLUYBAETO CO Knaca Ha duntep P2.

BHMMaBajTe Ha BaXkeukuTe nponucy Ha Balliata 3emja 3a

martepujanot koj ro obpabotysare.

» UsberHyBajre cobupatbe npaB Ha paboTHoTO MecTo.
[paBTa necHo Moxe fia ce 3ananu.

MoHTupatbe Ha aaanTepoT 3a BCUCYBatbe

AnanTepoT 3a BcucyBatbe (28) Moxe fa ce MOHTUPA
HaHanpes WK HaHasag co NOMOLL Ha NPUKNYYOKOT 3a
LpeBo. [pu MOHTaXa CO NPUKYUOK Ha LPEeBO off Hanpex,
MOpa HajnpBo 1a Ce M3Baau 3allTUTaTa o CTPYrotuhu (5).
MpuLBpCTETE rO aanTepoT 3a Bcucysatbe (28) co 2 3aBpTu
CO HapelikaHa rnasa (29) Ha ocHoBHata nnoua (6).

3apaau 06e3be/1yBatbe Ha ONTUMANHO BCUCYBatbe,
afanTepoT 3a BeucyBatbe (28) Mopa peioBHO Aa Ce UNCTH.

MpuknyuyBame Ha BCUCYBay 3a NpaB

lpuKkaueTe ro LPEBOTO 3a BCUCyBatbe (@ 35 mm) (27)
(onpema) Ha MOHTUpaHKUOT afanTep 3a BCUCYBatbE.
MoBp3eTe ro LPeBOTO 3a BeucyBatbe (27) co BeucyBau 3a
npas (onpema).

EneKTpUuHMOT anat MoXe fia ce NPUKIYUW AMPEKTHO Ha
npuKnyuHuara Ha Bosch-yHuBep3aaneH Bcucysau co ypen
3a [laNeUMHCKO BKNyuyBatbe. Toj BeHaLl Ke CTapTyBa npu
BK/yuyBatbe Ha ENEKTPUUHKMOT anar.

BcucyBauoT 3a npaB Mopa fia e COOABETEH Ha MaTepHjanot
wTo ce obpabotysa.

Mpu BCcUCyBatbe Ha 0CODEHO OMACcHM Mo 3apasje,
KaHLiepOreHn Unu CyBU UECTUUKH NPaB, KOPUCTETE
creuujaneH Bcucysau.

MoHTHpatbe Ha 3alITUTaTa 0 CTPYTOTHHH
(Buam cnuka C)

MocTaBerte ja 3awwTuTata of CTpyrotMhu (5) oa Hanpen Bo
BOMIW/KaTAa, JOleKa He Ce BKNONW. 3a f1a ja M3BaguTe
3aluTMTaTa o CTPYroTMHU, haTeTe ja CTPAHMUHO W U3BNeYeTe
jaHarope.
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Ynorpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

» BuumaBajTe Ha eneKTPUUHHOT HanoH! HanoHot Ha
M3BOPOT Ha CTPyja Mopa Aa OAroBapa Ha OHOj Koj e
HaBefeH Ha cneyuduKaLHoHaTa NNoYKa Ha
€NneKTPUUHHKOT ypen. EnekTpuuHnTe anatu o3HaueHu
c0 230 V ucro Taka MoXe fja ce KopucTaT M Ha 220 V.

Bupatbe Ha 6pojoT Ha BpTeXH
Co BPTMBOTO Konue Ha bpojoT Ha BpTexHu (23) moxe aa ro

n3bepete noTpebHMOT BPOj Ha BPTEXM 1 3a BpEME Ha
KOPHUCTEHETO Ha anaror.

1-2 HWU30K 6pOj Ha BPTEXM
3-4 cpepneH bpoj Ha BpTeXH
5-6 BUCOK bpOj Ha BPTEXH

MpuKaxaH1Te BpeAHoCTH Bo Tabenata ce pedhepeHTHm
BpeAHOCTU. HeonxogHMoT Bpoj Ha BPTEXH 3aBMCH Of)
MatepwjanoT 1 paboTHUTE YCNOBM U MOXe Aa Ce OAPEAN NpH
npaKTMyHa npumeHa.

Martepujan [Oujametap Ha Mo3suuuja Ha

rnoaankara [mm] BPTNUBOTO Konye
3anogecyBame

LiBpcTo pBO 4-10 5-6
(byka) 12-20 3-4
22-40 1-2
Meko apso (6op) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
MBepku 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
MnacTuka 4-15 2-3
16-40 1-2
AnymMUHHYM 4-15 1-2
16-40 1
BknyuyBate/ucknyuyBate

lpen BKyuyBabeTo/UCKyUyBabeTo NOCTaBeTe ja
AnabounHa Ha rmoaarbe, NornefHeTe Bo feNnoT (Buan
L,lomecyBatbe Ha AnabounHara Ha rnofiatbe (Buam cnvka D),
Crpanuua 80).

3a BKNyuyBakbe Ha eNEKTPUUHKOT anaT Hajnpeo
akTMBMpajTe ja bokadara npu BKnyuysatbe (1), notoa
NPUTUCHETE O NPEKUHYBAYOT 3a BKNYyUyBatbe/
ucknyuysatbe (22) v apxeTe ro NPUTUCHAT.

POF 1400 ACE: CeTurnka ro ocBeTyBa 4enoT 3a [nogare.
3a McKnyuyBatbe OTNyLITETE r0 NPEKMHYBAYOT 3a
BK/yuyBatbe/MCKNyuyBarbe (22).

POF 1400 ACE: Cset1nkara noneka ce racv.

HanomeHa: Mopaan 6e36eaHOCHW NPUUMHN NPEKUHYBAUOT
3a BK/yuyBatbe/ucknyuysatbe (22) He ce bnokupa, TyKy
Mopa NMoCTojaHo Jja Ce ApXKK1 NPUTUCHAT 3a BpeMe Ha
paborara.
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KoHcTaHTHa enekTponuka (POF 1400 ACE)
KoHCTaHTHaTa eneKkTpoH1Ka ApXKKU NoCcTojaH bpoj Ha BPTEXH
Nnpu NpaseH ofi U ONTOBapyBatbe M 0BO3MOXYBa CTa
MnocTojaHa jauuHa npu paboterbeto.

MopecyBatbe Ha AnabounHaTa Ha rnofamwe
(euam cnuka D)

[MopecyBarbeTo Ha nnabounHara Ha rnofiarbe CMee Aia ce
BPLLUKX CamMO IOKONKY eNeKTPUUHUOT anart € UCKNYyUeH.

3a rpybo nogecyBsatbe Ha jlabounHara Ha rnofarbe

MocTaneTe Ha CNegHUOT HauH:

- ENeKTpUUHKMOT anar co MOHTMpaHa rnofarnka noctaseTe ro
Ha [ienoT 3a obpabotyBatbe.

- POF 1400 ACE: Co BptnnBoTo konue (18) noctasete rv
rpaHULMTE Ha (hMHO NOAECYBatbe Ha CpeauHata. CBpTeTe
ro BpTnuBoTO Konue (18), nonexa He ce noknonar
o03HakuTe (19) Kako LTo e NpuKaxaHo Ha cnukarta. Motoa
cBpTeTe ja ckanata (17) Ha 0.

VRV,

(19)

- [paaupaHnoT rpaHuuHuK (9) noctaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; Ce CNyLia Kora rpaiupaHnoT rPaHUUHKK Ke ce
BKIOMM.

- POF 1200 AE: 3aBpTeTe I'v OfjH. OfiBPTETE M 10
NONOBWHA 3aBPTKUTE 32 NOAECYBatbe HA rPaAMPaHUOT
TPaHWUHKK (24).

- Onabagete ja nenepyTka-3aBpTKaTa Ha rPaHUUHKKOT 33
nnabounna (11), Taka wro Toj (13) ke moxe cnoboaHo fa
ce IBMXMU.

— [puTHCHETE ro 3aTe3HUOT N10CT 3a (PUKCHpPatbe Ha
nnabouunHara Ha rnofatbe (16) Bo npasel; Ha BpTetbe @ U
BO/IETE ja MOBPLUMHCKATA rMofanka Hafony, aofeKa
rnopankata (21) He ja jonpe NoBpLIMHATA Ha AENOT 33
0bpabotyBatbe. [10BTOPHO OTNYLUTETE r0 3aTE3HMOT 0CT
3a (huKcHpatbe Ha nabounHarta Ha ropatbe (16) 3aga ja
hukcuparte oBaa fnabounHa Ha BanabHyBatbe. [lokonky e
noTpebHo, MPUTMCHETE o 3aTe3HMOT NOCT 3a (hUKCHUpatbe
Ha gnabouunHara Ha rnopatbe (16) Bo npasel, Ha
BpTetE @, 33 TPAjHO Aa ro (huKcHparte.

- TpuTHUCHETE ro rpaHUUHKKOT 3a AnabounHa (13) Hagony,
[NofieKa He NerHe Ha rpafupaHnuoT rpaHuuHuK (9).
Nuarauot co MHAeKcHa o3Haka (12) nocTaseTe ro Ha
nosuuuja 0 Ha ckanarta 3a aAnabounHa Ha rnoparbe (14).

- TocTaBeTe ro rpaHUuHKKOT 3a Aflabouuta (13) Ha
cakaHata i1abounHa 3a rnofarse 1 3aLBpcTeTe ja
nenepyTka-3aBpTKaTa Ha rPaHUUHKKOT 3a
nnabouuna (11). BHumaBajTe Ha T0a, IM3rauot co
MHOEeKcHaTa o3Haka (12) na He ro noMecTyBare noseke.

— [lpuUTHCHETE o 3aTE3HMOT NI0CT 3a (hUKCHUPatbe Ha
nnabouunHara Ha ropatbe (16) Bo npasell Ha BpTetbe @ 1
BO/IETE ja NOBPLUMHCKATA rMofjanka Bo HajropHata
nosuuuja.

Mpw ronemu AnabounHu Ha rofatbe Tpeba aa ce Hanpasar

noBeKe npoLieck Ha 0bpaboTka co NomMano Bajetbe

CTPyroTMH1. Co NOMOLL Ha rPaAMpPaHKOT rPaHNUHKK (9)

MOXXe [1a ro NOfleNuTe NPOLIECOT Ha IMoAatbe Ha noBeke

cTeneHu. NpuToa, nogecete ja cakaHara AnabounHa Ha

TMOfAkbe CO HajHW30K CTENEH Ha rPaMPaHNOT rPaHUUHKK U

3a NPBUOT NpoLiec Ha 0bpaboTka U3bepeTe ro HajBUCOKUOT

cTeneH.

POF 1200 AE: PactojaH1eTo nomery cTeneHuTe MoXe Aa ce

MPOMEHH CO BPTEHbE Ha 3aBPTKHUTE 3a NofecyBatbe (24).

MopecyBatbe Ha AnabounHata Ha rnogamwe

(POF 1400 ACE)

Mo npobata 3a rnogatbe, Co BpTEtbE Ha BPTUBOTO

konye (18) moxeTe Aa ja nogecute AnabounHara Ha

TNOAabe TOUHO Ha CaKaHWTe IUMEH3WH; CBPTETE BO NpaBel|

Ha CTPENKMTE Ha YUAaCOBHMKOT 3a 3roNieMyBatbe Ha

nnabounHarta Ha rnofiatbe, a 3a HamanyBatbe Ha

[nnabourHarta Ha rnofarbe CBpTeTe BO NpaBeL| CPOTUBEH Ha

CTPENKM1TE Ha YacoBHUKOT. Ckanata (17) cnyxm 3a

opMeHTaumja. EfHo BpTetbe 0aroBapa Ha A0/MKMHa Ha

nopecyBatbe 0 2,0 mm, efjHa of LPTUUKUTE Ha FOPHUOT pab

Ha ckanata (17) ogroBapa Ha NpoMeHa Ha 0MK1HaTa Ha

nofecyBareto 3a 0,1 mm. MakcumanHata JomkuHa Ha

nofiecyBatbe M3HecyBa +8 mm.

Mpumep: MotpebHata AnabouvnHa Ha rnofarbe Tpeba Aa

uaHecysa 10,0 mm, a np1 NpobHOTO rMofatbe CTe Uamepune

nanabounHa og 9,6 mm.

- [loaurHete ja NoBpLUMHCKATA IMOAANKA M NMOCTABETE Ha
np. APBEHM OCTATOLM NOA NM3raukara nnova (7), Taka
wTo rnofankara (21) Hema aa ro Aonvpa Aenot 3a
obpabotyBarbe npu cnywTamweTo. MpUTUCHETE o
3aTe3HMOT N10CT 3a (PUKCUpatbe Ha AnabounHata Ha
rnopatbe (16) Bo npasel| Ha BpTetbe @ M Noneka BofeTe
ja noBpLUMHCKaTa INoAanka Haaony, A04eKa rpaHUuHUKOT
3a anabounta (13) He nerHe Ha rpaaupaHKoT
rpaHnuHuK (9).

- CspreTe ja ckanara (17) Ha 0 v onabaBeTe ja nenepyTka-
3aBptkata (11).

- CspreTe ro BptAuBoTO Konue (18) 3a 0,4 mm/4 upTuuku
(pasnuka o 3afaaeHara 1 peanHara BPeAHOCT) BO
npaB.eL| Ha CTPE/KUTE Ha YaCOBHMKOT U 3aTerHeTe ja
nenepyTka-3aBpTkara (11).

- [poBepeTe ja u3bpaHata AnabounHa Ha rnoaatbe co ylute
€/[1HO NPOBHO rnoaatbe.

Mo nocTaByBatbeTO Ha AnlabouMHaTa Ha rmofatbe, He ja

MeHyBajTe BeKke nosuuujara Ha nuaradot (12) Ha

rpaHWUHKKOT 3a AnabouuHa (13), 3a ja MoXe BO cexkoe

BpeMme [1a ja NpounTaTe MOMeHTanHata finabounHa Ha

ckanara (14).
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duHo nogecysamwe Ha AnabounHata Ha rnopame

(POF 1200 AE)

Co rpaMpaHm1oT rpaHnuHKK (9) MoxeTe oHanpen aa
nofecyBare pasnuuHiu 11abouMHK Ha rmoaatbe.
MopecyBarbeTo ce BPLUM COrMacHO NPETXOAHO OnuLLaHaTa
MocTankKa co Taa pas/nuKa LUTo CO BPTetbe Ha 3aBPTKHUTE 3a
nofecyBatbe 3a rpafupaH1oT rpaHnuHmK (24) Moxe fa ce
NPOMEHH BUCHHCKATa PasnuKa Ha rpaHnuHKLUTE.

CoBeTH npH paboTtemweTo
» 3awTHTeTe rM anaTurte 3a rnopgame oA yaapu.

Mpasey 1 npouec Ha rnogate (Buau cnuka E)

» Mpouecor Ha rofakbe cekorai Mopa a ce U3BpLIYBa
CNPOTH NPABeLOT Ha poTaLuja Ha rnofankara (21)
(cnpoTuBeH Tek). MNpy rnoaatbe Bo NpaBel, Ha poTaliuja
(MCT TEK) eNeKTPMUHKOT anar MoXe fia BK u3bera o
pakara.

Mopecere ja cakaHata AnabounHa Ha rnofatbe, (BUau

L,fomecyBatbe Ha labounHara Ha rnofatbe (BMan cnvka D)

Crpanuua 80).

EneKTpuuHMOT anaT co MOHTUpaHa rnofanka nocTaBeTe ro Ha

Nenot 3a 0bpaboTyBatbe U BKNyueTe ro.

TpUTUCHETE IO 3aTE3HUOT N1OCT 33 PUKCHPatbe Ha

nnabouuHara Ha rnofatbe (16) Hagony 1 noneka sogete ja

MoBPLUKMHCKATA FMOfAanka Hafony, Jofieka He Ce MoCTUrHe

nopeceHara AnabounHa Ha rogarbe. [oBTOpHO oTNyLLITETE

r0 3aTe3HUOT N10CT 3a (DUKCHpatbe Ha AnabounHata Ha
rnopatbe (16) 3a a ja hukcupate oBaa fnabounHa Ha

BANabHyBatbe. [I0KONKy e NoTpebHo, NPUTUCHETE o

3aTe3HWOT NI0CT 3a (hUKCMparbe Ha AnabounHata Ha

rnodare (16) Harope, 3a TpajHo Aa ro uKcupare.

MpoLecoT Ha rMoaatbe BPLUETE [0 CO KOHCTAHTHA bpanHa.

lo 3aBpLLYBatbETO Ha MPOLIECOT Ha [Mofatbe, BpaTeTe ja

MOBPLLUMHCKATA [MOAANKa BO HajropHa Nosuuuja.

McknyueTe ro enekTpUUHUOT anar.

Tnopatbe co nomoLieH rpaHuuHuUK (BUAK cnuka F)

3a 0bpaboTka Ha ronemu 1enoBM Ha np. Kaj rMofanku 3a
*neboBH, Kako MOMOLLIEH FPaHUUHKK Ha AeNoT 3a
0bpaboTyBatbe MOXe fa NPULIBPCTUTE eAHA AAcKa UK
NajcHa 1 Aa ja BouTe NoBpLUMHCKATA INofanka no
[NOMKMHATa Ha MOMOLLHKMOT rpaHUuYHKK. Bogete ja
MoBPLUKMHCKATA MOflanka Ha M3pamMHeTaTa CTpaHa Ha
NU3raykarta nnoya no Ao/mKUHaTa Ha MNOMOLLHMUOT FPAHUYHHKK.

06nukyBatbe 1 rnogare Ha pabosu

IMpu 0bnK1KyBarbe W rnofatbe Ha pabosu bes napanenet
rPaHUYHKK, rnofiankata Mopa ja buae onpemeHa co YuBuUU-
BOAMNKM UMK KYTIMUHO NEXMLLTE.

BopeTe ro BKyueHUOT €NeKTPUUEH anart CTPaHUUHO Ha
[enoT Wwro ce 0bpabotyBa, Aoaeka UNBUUTE-BOLUIKM UNK
KYMIMUHOTO NEXMLUTE Ha FMoAasKata He HanerHe Ha pabot og
[NlenoT WTo ce 0bpaboTyBga.

BopeTe ro enekTpuMuHKOT anart no pabot Ha Aenot 3a
obpabotka. MpuToa BHMMaBajTe Ha TOUHWOT aron Npu
noTnUpareTo. MperonemMmoT NPUTUCOK MOXE A Fo OLUTETH
paboT Ha aenoT wto ce obpabotysa.
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I'noparbe co napaneneH rpaHUYHUK (Buau cnuku G-H)
BmeTHeTe ro napanenHuot rpaHuurmk (31) co Bopeukute
npauku (30) Bo ocHoBHarta nnoua (6) v LBPCTO 3aTerHeTe ro
o nenepyTka-3aBpTkuTe (4) cnopep noTpebHata
MMeH3uja.

BopeTe ro BKNyueHUOT €NEKTPUUEH anat Co PaMHOMEPHO
NIBWKEHE W CTPaHUUEH NPUTUCOK Ha NapanenHuoT
TPaHWUYHMK MO A0MKMHATA Ha paboT of 1eNnoT 3a
obpaboTtyBatbe.

Tnogarbe Ha KpY)XHU NaKkoBH (Buau cnukiu 1-J)

CBpTeTe ro napanenHuoT rpaHuuHuK (31) Ha Toj HauuH LWTo
MOBPLUMHMTE HA FPAHUUHMKOT Ke MOKaXyBaaT Harope.
BmeTHeTe ro napanenHuoTt rpaHuunmk (31) co Bogeukute
npauku (30) Bo ocHoBHata nnoya (6) 1 LBPCTO 3aTerHeTe ro
0 nenepyTka-3aBpTkuTe (4) cnopep noTpedHata
NMMeH3Nja.

Mpu1uBpCTETE ro KNUHOT 3 LeHTpupatbe (32) co nenepyTka-
3aBpTKarta (33) HM3 0TBOPOT Ha NapanenHuoT

rpaHuuHmK (31).

CraBeTe ro KnMHoT 3a LieHTpupatbe (32) Bo 03HaueHaTa
CpeauLLIHa TOUKa Ha KPYXKHUOT NaK W BOZETE ja rnofankara
€O PaMHOMEPEH NPUTUCOK.

Tnoparbe co rpaHMUHKK 32 KPUBH NHHUK

(Buau cnukn K-L)

BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHuk (31) co Bogeukute
npauky (30) Bo ocHoBHaTa noua (6) v LBPCTO 3aTerHeTe ro
o nenepyTka-3aBpTkuTe (4) cnopep notpedbHata
OMMeH3Mja.

IpuLBPCTETE rO rPAHUUHKKOT 33 KpUBK N1HUK (34) co
MOHTMPAHKOT BOAEUKH Banjak HU3 0TBOPOT Ha NapanenHuoT
rpaHuuHmK (31).

BogieTe ro eNeKTpMUHKOT anar Co NleCeH CTPaHHuUeH
MPUTACOK MO JOMKMHATA Ha 1eN10T 3a 0bpaboTyBatbe.

I'nopatbe co wectap 3a rnogate (Buau cnuka M)

3a KpYXXHO rMoflatbe MOXE a ro YNoTpebuTe LectapoT Ha
rnofankara/anantepor 3a WuHUTe Boaunku (35).
MoHTHpajTe ro WecTapoT Ha roaankara Kako LWTo e
MPUKXKaAHO Ha CNMKaTa.

3aBprTeTe ja 3aBpTKara 3a LieHTpupatbe (40) Bo HaBOjHUOT
OTBOP Ha LLECTapoT Ha rnofankara. locTaBeTe ro BPBOT Ha
3aBPTKATa BO CpeAuLLiHaTa TOUYKa Ha KPY>XHMUOT Nak LWTO
Tpeba f1a ce U3rnoga, a npuToa BHUMaBajTe Ha Toa, BPBOT Ha
3dBpTKATa [la Berysa BO MNOBPLUKHATA HA 1ENOT 3a
obpaboTyBatbe.

lMocTaBeTe ro cakaHWoT Paauyc co rpybo NoMecTyBarbe Ha
LIeCTapoT Ha IMoAankaTa 1 3aTerHeTe rv nenepyTka-
3aspTkuTe (37) 1 (38).

Co Bp1MBoTO Konue (39) no onabasyBatbe Ha nenepyTka-
3aBpTKuTE (38) MOXe (hHHO Aa ja NoaecuTe AOMKUHATA.
EnHo BpTetbe ofiroBapa Ha JOMKMHA Ha NofecyBatbe of
2,0 mm, efjHa 0} LPTUUKKUTE Ha BPTIIMBOTO Konue (39)
0[roBapa Ha NPOMeHa Ha [I0/KMHaTa Ha NMOfeCyBatbeTo 3a
0,1 mm.
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BopeTe ro BKNyueHWUOT €NEKTPUUEH anar co lecHata
pauka (2) 1 pLuKaTa Ha LiectapoT Ha rnogankara (36)
npeky fienot 3a obpabotysarbe.

Inogatbe co wrHa Bopunka (uau cnuka N)

Co nomolu Ha LinHuTe Boaunku (41) mMoxe fa BpLunTe
NPaBONMUHUCKM [IBUXEHDA.

3a M3e[iHauyBatbe Ha BUCMHCKUTE pa3nukK Mopa Aa ja
MOHTHpaTe AMCTaHLMoHara nnoua (42).

MoHTHpajTe ro LecTapoT Ha rnofankara/anantepor 3a
LwnHUTE BoAMAKK (35) KaKo LITO e NPUKaXKaHO Ha CMKaTa.
3alpcreTe ja luHata Bogunka (41) co coofBeTHU ypeau 3a
3aTerHyBarbe, Ha np. MeHreme, Ha ienort 3a 0bpabotyBsarbe.
lNocTaBeTe ro eneKTPUYHMOT anaT co MOHTUPAHHOT afanTep
3a W1HK Boannku (35) Ha WKHaTa Boaunka.

Tnogatbe co konupHa uaypa (Bugu cnuku O-P)

Co nomoLu Ha konupHarta uaypa (43) moxe aa npeHecysare

KOHTYPH Ofi HALLPTH OAH. WAbMOHK Ha AenoT 3a

obpaboTtyBarbe.

Cnopen febennHarta Ha WwabnoHoT ofH. HaLpPTOT oabepeTe ja

€OO[BETHATA KOMWPHa uaypa. bupejku BUcMHaTa Ha

KOMMpHaTa uaypa CTpuM, WwabnoHoT Mopa Aa MMa

MWHUManHa aebenvHa og 8 mm.

lMpemecTeTe ro nocToT 3a Aebnokupatbe (20) v cTaBeTe ja

KonupHarta yaypa (43) og gony Bo ocHoBHarta nnoua (6).

KoaupaHuTe 3aniy Mopa LiBPCTO [ia Ce BMETHAT BO OTBOpHTE

Ha KOnWpHara yaypa.

» WUsbepete noman aujamerap Ha rnoaankara og,
BHaTPELLHHOT AUjaMeTap Ha KONMpHaTa uaypa.

3a rnopatbe co KonupHara uaypa (43) nocranere Ha

CNEeAHUOT HauMH:

- BopeTe ro BKNyYeHWOT €N1EeKTPUYUEH anar co KonupHarta
yaypa Ha LabnoHoT.

— [puUTUCHETE ro 3aTE3HMOT N10CT 3a (IUKCHPatbE Ha
nnabounHarta Ha rnofatbe (16) Hamony 1 noneka sofeTe
ja MoBpLIMHCKATa rMoAanka Hamony, ofieKa He ce
NOCTUrHE nofeceHara Anabou1Ha Ha rnoaatbe. MoBTOpHO
OTMyLUTETE rO 3aTE3HUOT NIOCT 33 (PUKCHUPAFLE HA
nnabounHarta Ha rnofatbe (16) 3a fa ja hukcupare oBaa
nnabouvnHa Ha BanabHyBatbe. [lokonky e notpebHo,
NPUTUCHETE IO 3aTE3HUOT NI0CT 3a (PUKCHPatbe Ha
nnabouvnHara Ha rnofiatbe (16) Harope, 3a TpajHo Aa ro
hukcupare.

- BopeTe ro enekTpMuHKOT anar co KonMpHaTa uaypa Lo
CTPUM, CO CTPAHWUEH NPUTUCOK MO JOMKUHATA HA
wabnoHor.

OppxyBatbe U cepBuc

OppxyBatbe U UKCTEE

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuere ro CTPyjHMOT NPUKNYUOK Of SUAHATA
[03Ha.

» OppxKyBajTe ri YUCTH eNeKTPUUHKOT anart U OTBOpHUTe
3a npoBeTpyBakbe, 3a ;a MoXe Aobpo 1 6e3beaHo aa
paborure.

[lokonky e noTpebHo KopUCTerbe Ha NPUKNYUEH Kaben,
Toraw HabaseTe ro of Bosch unu cneumjanusupana
npoaaeHuLa 3a Bosch-enektpuunu anatu, 3a ja usberxete
3arposyBatbe Ha besbegHocTa.

» [pu eKcTPpeMHH YCNOBH Ha NPUMEHA, AOKONKY €
BO3MOXXHO CEKOraLl KOpUCTeTe ypes 3a BIUMYKYBatbe.
WU3pyByBajTe ru nouecTo 0TBOPUTE 3a NPOBETPYBatbe
M NPUKNYYeTe 3alTHTEH NPeKHHYBau 3a
naudepenuujanuHa ctpyja (PRCD). Mpu obpabotka Ha
METaNM, BO BHAaTPELIHOCTA Ha eNEeKTPUYHUOT anat Moxe
na ce cobepe cnpoBogivBa npas. Moxe fia ce owTeTH
3alUTMTHATa U30/1aLMja Ha eNEKTPUUHKOT anar.

CepBHcHa cny6a U cCOBETH NPH KOpUCTEtbe

CepBucHara cnyxba ke oaroBopy Ha BaluuTe npatuarba B0
BpCKa CO NonpaBKaTa 1 0pXKyBatbeTo Ha BaliMoT nponssop
KaKo 1 pe3epBHUTE fienoBu. O3HakK 3a eKcnnosuja 1
MHOPMaLMK 33 Pe3ePBHUTE IENOBH UCTO Taka Ke HajaeTe
Ha: www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatbe NP1 KOpUCTEHbE Ha Bosch ke By
NOMOrHe IOKONKY Umare npatlarba 3a Halllute Npou3Boan U
onpema.

3a cuTe npatlatba M Hapauku Ha Pe3epBHH 1enosu, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHuot bpoj on
cneunduKaLmMoHaTa Nnoyka Ha NporU3BoaoT.

MakepoHuja

[.0.Enektpuc

CaBa KoBaueBuKk 47, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk

NHTepHeT: www.servis-bosch.mk

Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

[O.M.T.Y “POJKA”

Janu NykpoBcku 66; T.L| ABToKOMaHaa nokan 69

1000 Ckonje

E-nouwra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +389 2 3174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

OtcTpaHyBame

EnexTpuunuTe anatu, onpemara u ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTPaHaT Ha eKONMOLLKKM NPUDATIMB HAUMH.

He rvt dhpnajte enekTprUuHKTE anatv Bo
[JOMaLLHATA KaHTa 3 0TNagouu!

Camo 3a 3emjute og EY:

Cnopep EBponckara perynatusa 2012/19/EU 3a
€NEKTPUUHM 1 €NEKTPOHCKHM YPEaU U HUBHaTa
MMNNEMEHTALIM]a BO HALMOHANHOTO NPABO, ENEKTPUUHUTE
anaru WTo ce BOH ynotpeba Mopa ofyaenHo fja ce cobupaar 1
[1a Ce PELMKNMPAAT Ha €KONOLIKK MPUGATIUB HAUNH.
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Bezbednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektri¢ne alate
[N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektriéni alat. Propusti
u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektricni udar, pozar i/ili teske povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu upotrebu.
Pojam ,elektricni alat“ upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektri¢ne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesre¢ama.

» Neradite sa elektri¢nim alatom u okolini ugroZenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektricni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme koris¢enja
elektricnog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektricna sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Utikac ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasti¢enim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uticnice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrSinama
kao Sto su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektritnog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite gaine
izvlacite ga iz uticnice. Drzite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrseni kablovi povecavaju rizik od elektri¢nog udara.

» Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuje rizik od
elektri¢cnog udara.

» Ako ne mozete da izhegnete rad sa elektricnim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
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diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektricnog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to ta radite i postupajte
razumno tokom rada sa vasim elektricnim alatom. Ne
koristite elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektricnog alata moZe rezultirati ozbiljnim
povredama.

» Nosite licnu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne
naocare. NoSenje zastitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slemiili
zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢nog
alata, smanjuje rizik od povreda.

» lIzbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego Sto ga prikljucite
na struju ifili na akumulator, uzmete gaili nosite.
NoSenje elektri¢nog alata sa prstom na prekidacu ili
prikljucivanje na struju uklju¢enog elektri¢nog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuc¢eve za podesavanje ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego $to ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje kljuca za zavrtnjeve ili kljuca
prikacenog na rotirajuci deo elektricnog alata moze
rezultirati licnom povredom.

» lIzbegavajte neprirodno drzanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. Drzite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje prasine moze
smanijiti rizike koji su povezani sa prasinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moze prouzrokovati teske povrede
u deli¢u sekunde.

Upotrebai briga o elektricnim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajuci
elektri¢ni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

» Ne koristite elektricni alat Ciji je prekidac u kvaru.
Svaki elektricni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utika¢ iz utiénice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektricnog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego Sto izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
priboraili pre nego Sto uskladistite elektricni alat.
Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
sluc¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.
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» Cuvajte nekoriséene elektriéne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte koriscenje alata osobama koje
ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektri¢ni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alati pribor. Proverite dali
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi mozda polomljeni
ili su tako oSteceni da je ugrozeno funkcionisanje
elektricnog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane losim
odrzavanjem elektri¢nih alata.

» Odrzavajte alate za secenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrZavanim alatom za secenje sa o$trim se¢ivima manja je
verovatnoda da ¢e doci do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moze voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, istim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo ¢e osigurati oCuvanje bezbednosti
elektri¢nog alata.

Sigurnosne napomene za gornja glodala

» Elektricni alat drzite za izolovane prihvatne povrsine,
jer seka¢ moze doci u kontakt sa sopstvenim kablom.
Secenje provodne Zice moze dovesti do toga da izloZeni
delovi elektri¢nog alata postanu provodni $to rukovaoca
moze izloziti elektri¢cnom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi praktican
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet Ce biti nestabilan ako ga
budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad njim.

» Dozvoljeni broj obrtaja umetnutog alata mora biti
najmanje visok kao i najveci broj obrtaja naznacen na
elektricnom alatu. Pribor koji se okrece brze nego Sto je
dozvoljeno, moze se slomiti ili razleteti okolo.

» Glodalica ili drugi pribor moraju tacno da odgovaraju
veli¢ini prihvata za alat (klesta za zatezanje) vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
ta¢no veli¢ini prihvata elektri¢nog alata, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.

» Vodite elektricni alat samo ukljucen na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

>

>

>

Nemojte da stavljate ruke u zonu glodanja i glodala.
Drugom rukom pridrzavajte dodatnu rucicu. Ako obe
ruke drze glodalo, ono ih ne moze povrediti.

Glodanje nikad ne vrsite iznad metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Glodalo se moZe ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moZe da dovede do pozara i
strujnog udara. O$tecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moZze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

Nemojte upotrebljavati tupa ili oStecena glodala. Tupa
ili oStec¢ena glodala uzrokuju poveéano trenje, mogu
zaglavljivati i uti¢u na debalans.

Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego sto ga
odlozite. Upotrebljeni alat se moze zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

Opis proizvoda i primene

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u postovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektricni udar, pozar i/ili teske
povrede.

Vodite racuna o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Upotreba prema svrsi

Elektricni alat je zamiljen da kod Cvrste podloge vrsi
glodanje u drvetu, plastici i lakim gradjevinskim

materijalima, Zljebovima, ivicama, profilima i dugim otvorima
kao i kopirno glodanje.

Pri smanjenom broju obrtaja i sa odgovaraju¢im glodanjem,
takode moZete da obradujete i nemetale.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slika odnosi se na
prikaz elektri¢nog alata na grafickoj strani.

(1) Blokada uklju¢ivanja za prekidac za uklju¢ivanje/
isklju¢ivanje

(2) Rucka desno (izolovana povrsina za prihvat)

(3) Taster za blokadu vretena

(4) Leptir zavrtanj za poluge vodice paralelnog granicnika
(2x)"

(5) Zastita od piljevine

(6) Osnovna ploca

(7) Klizna ploca

(8) Prihvat za poluge vodice paralelnog grani¢nika

(9) Stepenasti granicnik

(10) Zastitna manzetna
(11) Leptir zavrtanj za podesavanje dubinskog granicnika
(12) Kliza¢ sa index oznakom
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(13) Dubinski grani¢nik

(14) Skala za podesavanje dubine glodanja
(15) Rucka levo (izolovana povrsina za prihvat)
(16) Zatezna poluga za blokadu dubine glodanja

(17) Skala za fino podesavanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(18) Obrtno dugme za fino podesavanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(19) Obelezavanije za podesavanje nulte tacke
(20) Poluga za deblokadu za kopirnu ¢auru
(21) Glodalica®

(22) Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje
(23) Tockic za podesavanije broja obrtaja

(24) Zavrtnji za podes$avanije stepenastog granicnika
(POF 1200 AE)

(25) Preturna navrtka sa zateznim klestima
(26) Viljuskasti klju¢ (19 mm)
(27) Usisno crevo (@ 35 mm) *
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(30) Poluga vodice za paralelni granicnik (2x) ¥

(31) Paralelni grani¢nik®

(32) Iglazacentriranje®

(33) Leptir zavrtanj za iglu za centriranje ¥

(34) Granicnik krive ¥

(35) Sestar glodala/adapter za vodecu &inu®

(36) Dr3ka za Sestar glodala®

(37) Leptir zavrtanj za grubo podesavanije Sestara glodala
(2x)7

(38) Leptir zavrtanj za fino podesavanje Sestara glodala
(%)Y

(39) Obrtno dugme za fino podesavanje $estara glodala

(40) Zavrtanj za centriranje

(41) Vodeca sina®

(42) Distanciona ploca (u kompletu sadrzi ,Sestar
glodala“) ¥

(43) Kopirna ¢aura ™

A) Pri.kazanj ili I::opisani pribor ne spada u standardno

)

(28) Usisni adapter * ;rogram'u ;)ribora. pribor danadete unasem
(29) Nazubljeni zavrtanj za usisni adapter (2x) ¥
Tehnicki podaci
Povrsinsko glodalo POF 1200 AE POF 1400 ACE
Broj artikla 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nominalna ulazna snaga w 1200 1400
Broj obrtaja u praznom hodu min! 11000-28000 11000-28000
Izbor broja obrtaja ° °
Konstantna elektronika - °
Prikljucak za usisavanje prasine ° °
Prihvat za alat mm 6/8 6/8
inch % %

Podizanje korpe glodalice mm 55 55)
Tezina odgovara EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Klasa zastite Sl [l

Podaci vaZe za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodenja specificnih za zemlje ovi podaci mogu da variraju.

Informacije o buci/vibracijama

Vrednosti emisije buke utvrdene prema EN 62841-2-17.
Pod A klasifikovan nivo buke elektricnog alata tipicno iznosi:
nivo zvucnog pritiska 88 dB(A); nivo zvucne snage

99 dB(A). Nesigurnost K=3 dB.

Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracije a, (vektorski zbir tri pravca) i
nesigurnost K utvrdeni u skladu sa EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u
ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenje elektricnih alata. Pogodni su i za priviemenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektri¢nog alata. Medutim, ako se elektri¢ni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatima ili ako se nedovoljno odrzava, moze dodi do
odstupanja nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
mozZe u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda kori$éenja.

Za tacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzir i vreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo moze znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koriséenja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanja vibracija kao na primer: odrzavanije elektricnog
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alata i umetnog alata, odrZavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

Montaza

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (vidi sliku A)

» Za ubacivanje i promenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u

najrazli¢itijim izvedbama i kvalitetima.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) su namenjene za

obradu mekih materijala kao Sto su npr. meko drvo ili

plastika.

Glodala sa se¢ivima od ¢vrstog metala (HM) su specijalno

namenjene za tvrde i abrazivne materijale, kao to je npr.

tvrdo drvo i aluminijum.

Originalna glodala iz obimnog Bosch programa pribora

mozete da dobijete kod Vase specijalizovane trgovine.

Koristite samo besprekornai Cista glodala.

- Sklopite nadole zastitu od piljevine (5).

- Pritisnite taster za blokadu vretena (3) i drzite ga
pritisnutim. Po potrebi ruéno okreéite vreteno motora,
sve dok ne blokira.

- Otpustite navrtku (25) pomocu viljuskastog kljuca (26)
(velicina kljuca 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.

- Gurnite glodalo u zatezna klesta. Telo glodala mora biti
uvuceno najmanje 20 mm u zateznim klestima.

- Pritegnite navrtku (25) pomodu viljuskastog kljuca (26)
(velicina klju¢a 19 mm) obrtanjem u smeru okretanja @.
Otpustite taster za blokadu vretena (3) los.

- Sklopite nagore zastitu od piljevine (5).

» Bez montirane kopirne aure, nemojte da umecete
glodala sa precnikom koji je veci od 42 mm. Ova
glodala ne odgovaraju zbog osnovne ploce.

» Nemojte nikako da zatezete zatezna klesta sa
obuhvatnom navrtkom, dok se ne postavi brusno telo.
Zatezna kleSta mogu da se ostete.

Usisavanje prasine/piljevine (vidi sliku B)

Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrzi olovo,

neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti Stetni po

zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu izazvati alergijske

reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje

se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaci raka,

posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta

(hromati, zastitna sredstva za drvo). Sa materijalom koji

sadrzi azbest smeju raditi samo strucnjaci.

- Koristite $to je viSe moguce usisavanje prasine pogodno
za materijal.

- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradivati u Vasoj zemlji.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Montiranje usisnog adaptera

Usisni adapter (28) se moze unapred ili unazad montirati na
prikljucak za crevo. Prilikom montaZe prikljucka za crevo se
pre toga mora skinuti zastita od piljevine (5). Pricvrstite
usisni adapter (28) pomocu 2 nazubljena zavrtnja (29) na
osnovnu plocu (6).

Za optimalno usisavanje, redovno Cistite usisni

adapter (28).

Prikljucivanje usisivaca za prasinu

Utaknite usisno crevo (@ 35 mm) (27) (pribor) na montirani
usisni adapter. PoveZzite usisno crevo (27) sa usisivatem
(pribor).

Elektri¢ni alat moZete direktno da prikljucite na uticnicu
Bosch univerzalnog usisivaca sa mehanizmom za daljinski
start. Ovaj automatski startuje pri ukljucivanju elektri¢nog
alata.

Usisiva¢ mora biti predviden za materijal koji treba
obradivati.

Koristite specijalan usisivac prilikom usisavanja, posebno
prasine Stetne po zdravlje, prasine koja izaziva rak ili suve
prasine.

Montirajte zastitu od piljevine (vidi sliku C)

Postavite zastitu od piljevine (5) spreda u vodicu, sve dok ne
ulegne. Za skidanje, bo¢no uhvatite zastitu za piljevinu i
povucite je unapred.

Rezim rada

Pustanje u rad

» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog
izvora mora hiti usaglasen sa podacima na tipskoj
tablici elektricnog alata. Elektricni alati oznaceni sa
230V mogudaradeisa220V.

Biranje broja obrtaja
Pomocu tockica za podesavanje broja obrtaja (23) mozete
da izaberete potreban broj obrtaja i tokom rada.

1-2 nizak broj obrtaja
3-4 srednji broj obrtaja
5-6 visok broj obrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Neophodan broj obrtaja zavisi od materijala i uslova rada i
moze da se utvrdi u prakticnom eksperimentu.

Precnik glodala Pozicija tockica

[mm] za podesavanje

Tvrdo drvo (bukva) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2
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Precnik glodala Pozicija tockica

[mm] za podesavanje

Meko drvo (bor) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Iverica 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastika 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminijum 4-15 1-2
16-40 1

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje

Podesite dubinu glodanja pre ukljucivanja/isklju¢ivanija, vidi
odeljak (videti ,Podesavanje dubine glodanja (vidi sliku D)*,
Strana 87).

Za ukljucivanije elektri¢nog alata prvo aktivirajte blokadu
uklju¢ivanja (1) i pritisnite zatim prekidac za ukljucivanje/
iskljuCivanje (22) i drzite ga pritisnutim.

POF 1400 ACE: Lampa osvetljava podrucje glodanja.
Zaiskljuivanje otpustite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22).

POF 1400 ACE: Lampa se polako gasi.

Napomena: Iz sigurnosnih razloga, prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22) se ne moze blokirati, nego mora stalno da
bude pritisnut tokom rada.

Konstantna elektronika (POF 1400 ACE)

Konstantna elektronika drzi broj obrtaja u praznom hodu i pri
optereceniju skoro konstantnim i obezbeduje ravnomeran
ucinak u radu.

Podesavanje dubine glodanja (vidi sliku D)

Podesavanje dubine glodanja sme da se izvr$i samo kod
iskljucenog elektricnog alata.

Za grubo podesavanje dubine glodanja postupajte na sledeci

nacin:

- Stavite elektri¢ni alat sa montiranom glavom glodala na
radni komad koji se obraduje.

- POF 1400 ACE: Podesite fino podesavanje po sredini
pomocu obrtnog dugmeta (18). Za to okrenite obrtno
dugme (18), sve dok se markeri (19) ne budu poklapali
kao na slici. Zatim obrnite skalu (17) na 0.

/

(19)

- Podesite stepenasti granicnik (9) na najnizi stepen; sve
dok stepenasti grani¢nik ¢ujno ne uklopi.

Srpski |87

- POF 1200 AE: Okrenite zavrtanj za podes$avanje za
stepenasti granicnik (24) do polovine ka unutra, odnosno
ka spolja.

- Otpustite leptir zavrtanj na dubinskom grani¢niku (11),
tako da je dubinski grani¢nik (13) slobodno pokretljiv.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smeru okretanja @ i povrsinsko glodalo polako vodite
nadole, sve dok glodalo (21) ne dodirne povrsinu radnog
komada. Ponovo otpustite zateznu polugu (16), kako
biste fiksirali dubinu uranjanja. Pritisnite po potrebi
zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16) u smeru
okretanja @, kako biste je konacno fiksirali.

- Pritiskajte dubinski grani¢nik (13) nadole sve dok ne
nalegne na stepenasti granicnik (9). Kliza¢ sa
indeksiranom markom (12) postavite na poziciju 0 na
skali za dubinu glodanja (14).

- Dubinski grani¢nik (13) na Zeljenu dubinu glodanja i
Cvrsto zategnite leptir zavrtanj na dubinskom
granicniku (11). Pazite na to da se kliza¢ sa indeksiranom
markom (12) vi$e ne pomera.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smer okretanja @ i pomerajte povrsinsko glodalo u
najvisu poziciju.

Pri ve¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti viSe radnih

zahvata sa uvek malim skidanjem opiljaka. Pomocu

stepenastog granicnika (9) moZete rasporediti postupak
glodanja na vise stepeni. Za to podesite Zeljenu dubinu
glodanja sa najnizim stepenom stepenastog granicnika i za
prve zahvate najpre birajte vise stepene.

POF 1200 AE: Razmak stepeni se moZe promeniti uvrtanjem

zavrtnja za podesavanje (24).

Fino podesavanje dubine glodanja (POF 1400 ACE)
Posle probnog glodanja obrtanjem obrtnog dugmeta (18)
mozZete da podesite dubinu glodanja ta¢no na Zeljenu
dimenziju; obréite u smeru obrtanja kazaljke na satu za
povecanje dubine glodanja, obréite u smeru suprotnom od
pravca obrtanja kazaljke na satu za smanjenje dubine
glodanja. Pritom, skala (17) sluzi za orijentaciju. Jedan
obrtaj odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na donjoj ivici skale (17) odgovara promeni puta
pomeranja za 0,1 mm. Maksimalan put pomeranja iznosi
+8 mm.

Primer: Zeljena dubina glodanja treba da bude 10,0 mm,

probno glodanje rezultira dubinom glodanja od 9,6 mm.

- Podignite povrsinsko glodalo i polozite npr. malo
preostalog drveta ispod klizne ploce (7), tako da
glodalo (21) prilikom spustanja ne dodirne radni komad.
Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
u smeru okretanja @ i povrsinsko glodalo polako vodite
nadole, sve dok dubinski granicnik (13) ne nalegne na
stepenasti granicnik (9).

- Okrenite skalu (17) na 0 i otpustite leptir zavrtanj (11).

- Okrenite obrtno dugme (18) za oko 0,4 mm/4 podeoka
(razlika iz zadate i trenutne vrednosti) u pravcu obrtanja
kazaljke na satu i priCvrstite leptir zavrtanj (11).
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- Ispitajte izabranu dubinu glodanja daljim probnim
glodanjem.

Nakon podesavanja dubine glodanja nemojte vise menjati

poziciju klizaca (12) na dubinskom grani¢niku (13), kako

biste uvek mogli da oCitate trenutnu dubinu glodanja na

skali (14).

Fino podesavanje dubine glodanja (POF 1200 AE)
Pomodu stepenastog granicnika (9) moZete prethodno da
podesite razliite dubine glodanja. PodeSavanije e uslediti u
skladu sa prethodno pode$enim nacinom postupanja, s tim
da se uvrtanjem zavrtnja za podesavanje za stepenasti
granicnik (24) moze medusobno menjati razlika u visini
granicnika.

Uputstvazarad
» Cuvajte glodalo od potresa i udaraca.

Pravac i proces glodanja (vidi sliku E)

» Proces glodanja konstantno mora da se vrsi u pravcu
suprotnom od cirkulisanja glodalice (21) (suprotan
smer). Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti smer)
elektricni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

Podesite Zeljenu dubinu glodanja, (videti ,Podesavanje

dubine glodanja (vidi sliku D), Strana 87).

Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni

komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)

nadole i vodite povrsinsko glodalo polako nadole, sve dok se

ne dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo otpustite
zateznu polugu (16), kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Pritisnite po potrebi zateznu polugu za blokadu dubine

glodanja (16) nadole, kako biste je konacno fiksirali.

Izvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

Posle zavrsetka glodanja, povrsinsko glodalo vratite nazad u

najvisu poziciju.

Iskljucite elektricni alat.

Glodanje sa pomoénim graniénikom (vidi sliku F)

Za obradu veéih radnih komada, npr. pri glodanju Zljebova,

mozZete priCvrstiti neku dasku ili letvu kao pomocni grani¢nik

na radni komad i voditi povrsinsko glodalo duz pomo¢nog
grani¢nika. Povrsinsko glodalo vodite po povrSinskoj strani
klizne plo¢e duz pomocnog granic¢nika.

Glodanje ivicaiili profilisano glodanje

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez paralelnog
grani¢nika mora elektri¢ni alat da bude opremljen sa jednim
rukavcom za vodjenie ili kuglicnim lezajem.

Dovedite ukljuceni elektri¢ni alat sa strane na radni komad i
rukavac za vodjenije ili kugli¢ni lezaj alata glodalice moraju
naleci na ivicu radnog komada koji se obradjuje.

Vodite elektricni alat duz ivice radnog komada. Pazite pritom
na pravi ugao naleganja. Suvise jak pritisak moZze ostetiti
ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim grani¢nikom (vidi slike G-H)
Gurnite paralelni grani¢nik (31) pomocu poluga vodica (30)
u osnovnu plocu (6) i pricvrstite ga pomocu leptir
zavrtnjeva (4) u skladu sa odgovarajué¢im dimenzijama.
Ukljuceni elektri¢ni alat vodite sa ravnomernim pomeranjem
napred i bo¢nim pritiskom na paralelni grani¢nik duz ivice
radnog komada.

Glodanje sa kruznim lukom (vidi slike I-J)

Usmerite paralelni granicnik (31), tako da grani¢ne povrsine
pokazuju nagore.

Gurnite paralelni grani¢nik (31) pomocu poluga vodica (30)
uosnovnu plocu (6) i pricvrstite ga pomocu leptir
zavrtnjeva (4) u skladu sa odgovarajuéim dimenzijama.
PriCvrstite iglu za centriranje (32) pomocu leptir

zavrtnja (33) kroz otvor paralelnog grani¢nika (31).
Ubodite iglom za centriranje (32) u oznacenu sredisnju
tacku kruznog luka i izvrsite postupak glodanja sa
ravnomernim pomeranjem napred.

Glodanje pomocu granicnika krive (vidi slike K-L)
Gurnite paralelni grani¢nik (31) pomocu poluga vodica (30)
uosnovnu plocu (6) i pricvrstite ga pomocu leptir
zavrtnjeva (4) u skladu sa odgovarajué¢im dimenzijama.
Pricvrstite granicnik krive (34) pomoc¢u montiranog valjka
vodica kroz otvor paralelnog granicnika (31).

Vodite elektri¢ni alat sa blagim bo¢nim pritiskom duz ivice
radnog komada.

Glodanje sa Sestarom glodala (vidi sliku M)

Zakruzne radove glodanja mozete da koristite Sestar
glodala/adapter za vodecu $inu (35). Montirajte Sestar
glodala kao $to pokazuije slika.

Zavrnite zavrtanj za centriranje (40) u navoj Sestara glodala.
Postavite vrh zavrtnja u sredisnju tacku kruznog luka za
glodanje, pritom vodedi racuna da vrh zavrtnja prodre u
povrsinu radnog komada.

Grubo podesite Zeljeni radijus pomeranjem Sestara glodala i
zavrnite leptir zavrtnje (37) i (38).

Pomocu obrtnog dugmeta (39) moZete nakon otpustanja
leptir zavrtnja (38) fino da podesite duzinu. Jedan obrtaj
pritom odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na obrtnom dugmetu (39) odgovara promeni puta
pomeranjaza 0,1 mm.

Vodite ukljuceni elektricni alat pomoc¢u desne rucke (2) i
pomocu drske za Sestar glodala (36) iznad radnog komada.

Glodanje sa vode¢om $inom (vidi sliku N)

Pomocu vodece Sine (41) mozZete pravolinijski da izvodite
radne postupke koji su u toku.

Zaizjednacavanije razlike u visini morate da montirate
distancionu plocu (42).

Montirajte Sestar glodala/adapter za vodecu $inu (35), kao
§to je prikazano na slici.

Pricvrstite vode¢u Sinu (41) na radnom komadu
odgovarajucim zateznim mehanizmom, npr. stegom za vijke.
Postavite elektri¢ni alat sa montiranim adapterom za vodecu
Sinu (35) na vodecu Sinu.
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Glodanje sa kopirnom ¢aurom (vidi slike 0-P)

Pomocu kopirne caure (43) mozete da prenesete konture

obrazaca odn. Sablona na materijale.

U zavisnosti od debljine Sablona, odn. predlo$ka izaberite

odgovarajuéu kopirnu ¢auru. Zbog vece visine kopirne caure,

$ablon mora imati najmanju debljinu od 8 mm.

Pomerite polugu za deblokiranje (20) i ubacite odozdo

kopirnu ¢auru (43) u osnovnu plocu (6). Ispusti za kodiranje

moraju pritom osetno da uskoce u Zljebove kopirne caure.

» Birajte precnik glodala manji od unutrasnjeg preseka
kopirne ¢aure.

Za glodanije sa kopirnom ¢aurom (43) uradite sledece:

- Primaknite ukljuceni elektricni alat sa kopirnom ¢aurom
$ablonu.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (16)
nadole i vodite povrsinsko glodalo polako nadole, sve dok
se ne dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo
otpustite zateznu polugu (16), kako biste fiksirali dubinu
uranjanja. Pritisnite po potrebi zateznu polugu za blokadu
dubine glodanja (16) nadole, kako biste je konatno
fiksirali.

- Elektricni alat sa ve¢om kopirnom ¢aurom vodite sa
bo¢nim pritiskom duz Sablona.

Odrzavanje i servis

vew r

Odrzavanje i CiS¢enje

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Drzite elektricni alat i proreze za ventilaciju Ciste, da
bi dobro i sigurno radili.

Ako je neophodna zamena prikljuénog voda, onda to mora

daizvede Bosch ili ovlaS¢ena servisna sluzba za Bosch

elektri¢ne alate, kako biste izbegli ugrozavanje bezbednosti.

» U slucaju ekstremnih uslova rada po mogucnosti uvek
upotrebljavajte sistem za usisavanje. Cesto
izduvavajte proreze za ventilaciju i pre toga ukljucite
zastitni prekidac od pogresne struje (PRCD). U slucaju
obrade metala mogu da se talozi provodna prasina u
unutra$njosti elektri¢nog alata. Zastitna izolacija moze da
se osteti.

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrzavanjem Vaseg proizvoda, kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i na adresi: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije u vezi sa koris¢enjem alata ¢e rado
odgovoriti na sva Vasa pitanja o naSim proizvodima i
njihovom priboru.

Molimo da kod svih pitanja i prilikom narucivanja rezervnih
delova neizostavno navedete Sifru proizvoda koja se sastoji
od 10 oznaka prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59
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11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546
Tel.: +381 117443122
Tel.: +38111 6416291
Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Keller d.o.o.

Ljubomira Nikolica 29
18000 Nis

Tel./Fax: +381 18 274 030
Tel./Fax: +381 18531798
E-Mail: office@keller-nis.com
www.bosch-pt.rs

Pro Servis NS d.o.o.
Temerinskiput 17

21000 Novi Sad

Tel./Fax: +381 21 419-546
E-Mail: office@proservis.rs
WWW.Proservis.rs

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢
Dzemala Bijedic¢a bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089
E-Mail: bosch@bih.net.ba

Uklanjanje dubreta

Elektri¢ni alati, pribor i pakovanja treba reciklirati na
ekolo$ki prihvatljiv nacin.

E Ne bacajte elektri¢ni alat u kucni otpad!

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskim smernicama 2012/19/EU o starim
elektricnim i elektronskim uredajima i njihovim pretvaranju u
nacionalno dobro ne moraju vi$e upotrebljivi elektri¢ni
pribori da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj regeneraciji
koja odgovara zastiti covekove okoline.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Splosna varnostna navodila za elektri¢na orodja
N OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila,

navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upoétevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.
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Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Pojem elektricno orodije, ki se pojavlja v nadaljnjem
besedilu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim
pogonom (z elektri¢nim kablom) in na akumulatorska
elektri¢na orodja (brez elektricnega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno mesto naj bo vedno Cisto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena delovna mesta povecajo moznost
nezgod.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v
katerem lahko pride do eksplozij (prisotnost vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu). Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.

» Ko uporabljate elektri¢no orodje, poskrbite, dav
bliZini ni otrok ali drugih oseb. Odvracanje pozornosti
lahko povzroci izgubo nadzora nad orodjem.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora prilegati
vti¢nici. Spreminjanje vtica na kakrsen koli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne
uporabljajte adapterskih vticev. Nespremenjeni vtici in
ustrezne vticnice zmanjsujejo tveganije elektricnega
udara.

» lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so na primer cevi, grelci, hladilniki in
pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, ¢e je vase
telo ozemljeno.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali
vlago. Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje tveganje
za elektri¢ni udar.

» Kabel uporabljajte pravilno. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se
deli. Poskodovani ali zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektri¢nega udara.

» Kadar uporabljate elektri¢no orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki so primerni
zadelo na prostem. Uporaba kabelskega podalj$ka, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjSuje tveganje za
elektri¢ni udar.

» Ce je uporaba elektri¢nega orodja v viaznem okolju
neizogibna, uporabljajte stikalo za zascito pred
kvarnim tokom. Uporaba zas¢itnega stikala zmanjsuje
tveganje elektricnega udara.

Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, e ste utrujeni
oziroma ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja je
lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zascitno opremo. Vedno
uporabljajte zascito za oi. Z uporabo zascitne opreme,
kot so protiprasna maska, varnostni ¢evlji, ki ne drsijo,

Celada ali zad¢ita za sluh, v ustreznih okoli§¢inah
zmanjsate nevarnost poskodb.

» Preprecite nenameren vklop orodja. Pred
prikljucitvijo elektricnega orodja na elektricno
omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred
dviganjem ali noSenjem se prepricajte, da je
elektri¢no orodje izklopljeno. Ce elektri¢no orodje
nosite in imate pri tem prst na stikalu ali pa orodje
napajate, ko je stikalo v polozaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

» Odstranite vse kljuce in izvijace za prilagajanje orodja,
preden orodje vkljucite. Kljuc ali izvijac, ki ga ne
odstranite z vrtecega se dela elektricnega orodja, lahko
povzroCi telesne poskodbe.

» Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno
stojite in vzdrZujte ravnovesje. To omogoca boljsi
nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih
situacijah.

» Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte premikajocim se
delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo v premikajoce se dele.

» Ce imate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah
ali zbiralnih posod, se prepricajte, da so te ustrezno
prikljucene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanj$a nevarnosti, povezane s prahom.

» Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto
uporabo, ne bo razlog za to, da postanete lahkomiselni
inignorirate varnostna nacela. V delcku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Uporaba in vzdrZevanje elektricnega orodja

» Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo
uporabite ustrezno elektri¢no orodje. Pravo elektricno
orodje bo delo opravilo bolje in varneje, in sicer s
hitrostjo, za katero je bilo oblikovano.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte, ¢e ga s stikalom
ne morete vklopiti in izklopiti. Vsako elektri¢no orodje,
ki ga ni mogoce nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je
treba popraviti.

» lzvlecite vtic iz vticnice in/ali odstranite
akumulatorsko baterijo, Ce je le mogoce, in odstranite
ter shranite pribor, $e preden se lotite popravila
orodja. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo
tveganje za nenamerni zagon aparata.

» Ko elektricnih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven
dosega otrok. Osebam, ki orodja ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ¢e jih
uporabljajo neizkusene osebe.

» Vzdrzujte elektricna orodja in pribor. Prepricajte se,
da so premikajoci se deli pravilno poravnaniin da se
ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako
preverite, ali je na orodju $e kaj drugega, kar bi lahko
vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektri¢no orodje
poskodovano, mora hiti pred uporabo popravljeno.
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Slabo vzdrzevana elektri¢na orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

» Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in €ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo
in so lazje vodljiva.

» Elektricna orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so
drugacni od predpisanih, lahko privede do nevarnih
situacij.

» Rocaji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, ¢iste
in brez olja ali mascobe. Gladki ro¢aji in povrsine za
prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora
orodja v nepri¢akovanih situacijah.

Servisiranje

» Vase elektricno orodje naj popravlja samo
usposobljeno strokovno osebje, ki naj pri tem uporabi
zgolj originalne rezervne dele. S tem boste zagotovili,
da bo orodje varno za uporabo.

Varnostna opozorila za namizne rezkalnike

» Elektricno orodje vedno drzite za izolirane
oprijemalne povrsine, ker se lahko rezalnik dotakne
lastnega kabla. Ob stiku rezalnega nastavka z Zico pod
napetostjo se lahko elektricna napetost prenese na
kovinske dele elektricnega orodja, uporabnik pa lahko ob
tem dozivi elektricni udar.

» Zazascito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug prirocen
nacin. Obdelovanec ni stabilen, ¢e ga drzite z roko ali ga
skusate zascititi s svojim telesom. Taksen nacin lahko
povzroci izgubo nadzora nad obdelovancem.

» Dovoljeno stevilo vrtljajev nastavka mora biti najmanj
tako visoko, kot je maksimalno stevilo vrtljajev, ki je
navedeno na elektri¢nem orodju. Pribor, ki se vrti
hitreje kot je dovoljeno, se lahko zlomi in leti naokrog.

» Rezkarji in drug pribor se morajo natancno prilegati
vpetju (vpenjalnim kle$¢am) elektri¢nega orodja.
Nastavki, ki se ne prilegajo vpetju elektri¢nega orodja, se
neenakomerno vrtijo, zelo mocno vibrirajo in lahko
povzrocijo izgubo nadzora nad orodjem.

» Obdelovancu se priblizajte samo z vklopljenim
elektri¢nim orodjem. V nasprotnem primeru obstaja
nevarnost, da se bo vsadno orodje zataknilo v
obdelovanec in povzrocilo povratni udarec.

» Zrokami ne segajte v obmocje rezkanja in rezkalnika.
Z drugo roko drzite dodatni ro¢aj. Ce boste rezkar drzali
z obema rokama, si rok ne boste mogli poskodovati.

» Nikoli ne rezkajte prek kovinskih predmetov, Zebljev
ali vijakov. Rezkalno orodje se lahko poskoduje in
povzroCi povecanije vibracij.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimajte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali
plinom. Stik z elektri¢nim vodom lahko povzrodi pozar ali
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elektri¢ni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za
eksplozijo, vdor v vodovodno omrezje pa lahko povzroci
materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

» Ne uporabljajte topih ali posSkodovanih rezkalnikov.
Topa ali poskodovana rezkalna orodja povzrocijo
povecano trenje, se lahko zataknejo in pripeljejo do
neuravnotezenosti.

» Pred odlaganjem elektricnega orodja pocakajte, da se
orodje popolnoma ustavi. Nastavek se lahko zatakne,
zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

Opis izdelka in storitev

Preberite vsa varnostna opozorilain
navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril
in navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar
in/ali hude poskodbe.

Upostevajte slike na zaCetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Elektri¢no orodje je primerno za kopirno rezkanje in rezkanje
utorov, robov, profilov in podolgovatih odprtin v les, plastiko
in lahke gradbene materiale na stabilni podlagi.

Pri zmanjSanem Stevilu vrtljajev in z ustreznimi rezkarji je
mogoce obdelovati tudi nezelezne kovine.

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent, ki so prikazane na sliki, se nanasa
na prikaz elektri¢nega orodja na strani z grafiko.

(1) Zapora stikala za vklop/izklop
(2) Rocaj na desni strani (izolirana povrsina ro¢aja)
(3) Tipka za blokado vretena
(4) Krilni vijak za vodilo vzporednega prislona (2x) »
(5) Scitnik pred ostruzki
(6) Osnovna plosca
(7) Drsnaplosca
(8) Prijemalo za vodila vzporednega prislona
(9) Stopenjski prislon
(10) Zascitna manseta
(11) Krilni vijak za nastavitev globinskega prislona
(12) Drsnik zindeksno oznako
(13) Omejevalnik globine
(14) Skala za nastavitev globine rezkanja
(15) Rocaj na levi strani (izolirana povrsina rocaja)
(16) Vpenjalo za nastavitev globine rezkanja

(17) Skala za fino nastavitev globine rezkanja
(POF 1400 ACE)

(18) Vrtljiv gumb za fino nastavitev globine rezkanja
(POF 1400 ACE)

(19) Oznaka za nicelno izravnavo
(20) Sprostitvena rocica za kopirno puso
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(21) Rezkar®

(22) Stikalo za vklop/izklop

(23) Kolo za prednastavitev Stevila vrtljajev

(24) Nastavitveni vijaki stopenjskega prislona
(POF 1200 AE)

(25) Krovna matica z vpenjalnimi kles¢ami

(26) Vilicastiklju¢ (19 mm)*

(27) Sesalna cev (premer 35 mm)*

(28) Odsesovalni nastavek*

(29) Narebreni vijak za odsesovalni nastavek (2x) »

(30) Vodilo za vzporedni prislon (2x) ¥

(31) Vzporedni prislon ¥

(32) Centrirni zati¢*

(33) Krilni vijak za centrirni zati¢ ¥

(34) Prislon za krivulje ¥

(35) Sestilo za rezkanje/adapter za vodilo ¥

(36) Drzalo $estila za rezkanje *

(37) Krilni vijak za grobo nastavitev Sestila za
rezkanje (2x) "

(38) Krilni vijak za fino nastavitev Sestila za
rezkanje (1x) "

(39) Vrtljiv gumb za fino nastavitev $estila za rezkanje

(40) Centrirni vijak®

(41) Vodilo®

(42) Distanénik (v kompletu ,3estila za rezkanje*)

(43) Kopirni tulec®

A) Prikazan ali opisan pribor ni del standardnega obsega
dobave. Celoten pribor je del nasega programa pribora.

Tehnicni podatki
Zgornje rezkalo POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kataloska Stevilka 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nazivna mo¢ W 1200 1400
Stevilo vrtljajev v prostem teku min! 11000-28000 11000-28000
Predizbira Stevila vrtljajev ° °
Konstantna elektronika - °
Prikljucek za odsesavanije prahu ° °
Vpenjalna glava mm 6/8 6/8
palci % %
Visina nihanja mm 55 55
Teza po EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 3,5
Zagtitni razred [0/ o/ 1

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih in drzavno specifi¢nih izvedbah lahko te navedbe variirajo.

Podatki o hrupu/tresljajih

Podatki o emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s standardom
EN 62841-2-17.

A-vrednotena raven hrupa za elektricno orodje obicajno
znasa: raven zvocnega tlaka 88 dB(A); raven zvocne moci
99 dB(A). Negotovost K=3 dB.

Uporabljajte zascito za sluh!

Skupne vrednosti tresljajev a, (vektorska vsota treh smeri) in
negotovost K so dolo¢ene v skladu s standardom

EN 62841-2-17: a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Vrednosti nivoja tresljajev in hrupa, podane v teh navodilih,
s0 bile izmerjene v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom in se lahko uporabljajo za medsebojno
primerjavo elektri¢nih orodij. Primerne so tudi za za¢asno
oceno oddajanja tresljajev in hrupa.

Naveden nivo tresljajev in hrupa je dolo¢en na osnovi glavnih
nacinov uporabe elektri¢nega orodja. Pri uporabi orodja v
drugacne namene, z drugacnimi nastavki ali pri
nezadostnem vzdrzevanju lahko nivo hrupa in tresljajev
odstopa. To lahko obremenjenost s hrupom in tresljaji v
celotnem obdobju uporabe ob¢utno poveca.

Za natancnej$o oceno obremenjenosti s hrupom in tresljaji
morate upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno, in ¢as,
ko orodje deluje, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
ob&utno zmanjsa obremenjenost s hrupom in tresljaji, ki je
razporejena na celotno obdobje uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zas€ito uporabnika
pred vplivi tresljajev, npr. vzdrzevanje elektricnega orodja in
nastavkov, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

Namestitev rezkarja (glejte sliko A)
» Zanamestitev in menjavo rezkarjev priporo¢amo
uporabo zascitnih rokavic.

Zarazli¢ne vrste uporabe so na voljo rezkarji razlicnih izvedb
in kakovosti.
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Rezkariji iz visokozmogljivega hitroreznega jekla (HSS)
so primerni za obdelovanje mehkih materialov, kot sta na
primer mehek les in plastika.

Rezkarji z rezili iz karbidne trdine (HM) so primerni

predvsem za trde in abrazivne obdelovance, kot sta na

primer trd les in aluminij.

Originalne rezkarje iz Boschevega obseznega programa

pribora lahko kupite pri svojem specializiranem trgovcu.

Namescajte samo brezhibne in Ciste rezkarje.

- S¢itnik pred ostruzki (5) poklopite navzdol.

- Pritisnite tipko za blokado vretena (3) in jo pridrzite.
Vreteno motorja po potrebi rocno vrtite, dokler se ne
zaskoCi.

- Odvijte krovno matico (25) z vili¢astim vijakom (26)
(Sirina klju¢a 19 mm) tako, da jo zavrtite v smeri
vrtenja @.

- Potisnite rezkar v vpenjalne kles¢e. Steblo rezkarja mora
biti najmanj 20 mm globoko potisnjeno v vpenjalne
klesce.

— Privijte krovno matico (25) z vili¢astim vijakom (26)
(Sirina klju¢a 19 mm) tako, da jo zavrtite v smeri
vrtenja @. Spustite tipko za blokado vretena (3).

~ Stitnik pred ostruzki (5) poklopite navzgor.

» Brez namescenega kopirnega tulca ne vstavljajte
rezkarjev s premerom, vecjim od 42 mm. Ti rezkarji so
preveliki za osnovno plosco.

» Dokler rezkar ni namescen, vpenjalnih kles¢ ne
privijajte s krovno matico. V nasprotnem primeru lahko
pride do poskodbe vpenjalnih klesc.

Sesalnik prahu/odrezkov (glejte sliko B)

Prah nekaterih materialov, npr. svinéenega premaza,

nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin je lahko zdravju

Skodljiv. Stik s koZo ali vdihavanje tak$nega prahu lahko

povzroCi alergijske reakcije in/ali obolenja dihal uporabnika

ali oseb v blizini.

Dolocene vrste prahu kot npr. prah hrastovine ali bukovja

veljajo za kancerogene, Se posebej v kombinaciji z drugimi

snovmi, ki so prisotne pri obdelavi lesa (kromat, za$¢itno

sredstvo za les). Materiale z vsebnostjo azbesta smejo

obdelovati le strokovnjaki.

- Ce je mogote, uporabljajte sesalnik, ki je primeren glede
na vrsto materiala.

- Poskrbite za dobro zracenje delovnega mesta.

- Priporo¢amo, da nosite za$¢itno masko za prah s
filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za obdelovalne

materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.

Montiranje odsesovalnega adapterja
Odsesovalni adapter (28) je s cevnim prikljuckom mogoce

namestiti spredaj ali zadaj. Pri namestitvi s cevnim
prikljuckom spredaj je treba odstraniti $citnik pred
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ostruzki (5). Odsesovalni adapter (28) pritrdite z dvema
narebri¢enima vijakoma (29) na osnovno plosco (6).

Za zagotavljanje optimalnega odsesavanja je treba
odsesovalni adapter redno Cistiti (28).

Prikljucitev sesalnika za prah

Gibko sesalno cev (premer 35 mm) (27) (pribor) namestite
na namesceni odsesovalni adapter . Gibko sesalno cev (27)
prikljucite na sesalnik za prah (pribor).

Elektri¢no orodje lahko prikljucite neposredno v vticnico
vecnamenskega sesalnika Bosch z zagonom na daljavo.
Sesalnik se vklju¢i samodejno, hkrati z vklopom elektricnega
orodja.

Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovani material.
Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Namestitev Scitnika pred ostruzki (glejte sliko C)

Scitnik pred ostruzki (5) spredaj namestite v vodilo tako, da
se zaskodi. Ko Zelite $¢itnik odstraniti, ga primite s straniin
povlecite iz vodil.

Delovanje

Uporaba

» Upostevajte omrezno napetost! Napetost vira
elektri¢ne energije se mora ujemati s podatki na
oznacevalni tablici elektricnega orodja. Orodie, ki je
oznaceno z 230 V, lahko prikljucite tudi na napetost
220V.

Prednastavitev Stevila vrtljajev
S kolesom za prednastavitev Stevila vrtljajev (23) lahko
potrebno Stevilo vrtljajev izberete tudi med delovanjem.

1-2 nizko Stevilo obratov
3-4 srednje Stevilo obratov
5-6 visoko Stevilo obratov

Vrednosti, navedene v tabeli, so okvirne. Potrebno $tevilo
vrtljajev je odvisno od obdelovanca in delovnih pogojev,
dolocite ga lahko s prakticnim preizkusom.

Premer rezkarja

Pozicija
nastavnega
kolesa

[mm]

Trd les (bukev) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Mehak les (bor) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Iverne plosce 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
plastika 4-15 2-3
16-40 1-2
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Premer rezkarja Pozicija rezkanja (16) v smeri vrtenja @, da ga dokoncno
[mm] nastavnega fiksirate.
kolesa - Potisnite omejevalnik globine (13) navzdol, dokler se ne
aluminij 4-15 1-9 uleze na stopenjski prislon (9). Postavite drsnik z
16-40 1 indeksno oznako (12) na polozaj 0 na skali za globino
. rezkanja (14).

Viklop/izklop 4 . . ) ) - Postavite omejevalnik globine (13) na Zeleno globino
Pred kaopom_/lzklopom pastawtg globino rgzkanja, glejte rezkanja in privijte krilni vijak na omejevalniku
odstavek (glejte ,Nastavitev globine rezkanja globine (11). Pazite na to, da drsnika z indeksno
(glejte sliko D)*, Stran 94). oznako (12) ne boste ve¢ prestavili.
Zavklop elektricnega orodja najprej uporabite blokado - Potisnite vpenjalo za blokado globine rezkanja (16) v
vklopa (1), nato pa pritisnite stikalo za vklop/izklop (22) in smeri vrtenja @ in zgornje rezkalo premaknite v zgornji
gadrzite. polozaj.
POF 1400 ACE: lucka osvetljuje obmocje rezkanja. Pri vegjih globinah frezanja opravite postopek v ve¢ korakih,
Zaizklop spustite stikalo za vklop/izklop (22). z vsakokrat manjsim prijemalom za vpenjanje. S stopenjskim
POF 1400 ACE: lu¢ka pocasi ugasne. prislonom (9) lahko rezkanje razdelite na vec stopenj. V ta
Opomba: iz varnostnih razlogov stikala za vklop/izklop (22) ~ namen nastavite Zeleno globino rezkanja na najnizjo stopnjo
ni mogoce zapahniti, temvet ga je treba med uporabo orodja  Stopenjskega prislona in izberite za prve obdelovaine
neprekinjeno pritiskati. postopke najprej visje stopnje.

POF 1200 AE: Razdaljo med stopnjami je mogoce

Sistem Constant Electronic (POF 1400 ACE) spremeniti z vrtenjem nastavitvenih vijakov (24).

Sistem Constant Electronic skrbi za konstantno Stevilo

vrtljajev v prostem teku in pri obremenitvi ter zagotavlja Fina nastavitev globine rezkanja (POF 1400 ACE)
enakomerno delovno storilnost. Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem vrtljivega
gumba (18) natancno nastavite globino rezkanja na zeleno
Nastavitev globine rezkanja (glejte sliko D) mero; obrnite ga v smeri urnega kazalca za povedanje
Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo pri globine rezkanjain v nasprotni smeri urnega kazalca za
izklopljienem elektricnem orodju. zmanjSanje globine rezkanja. Skala (17) vam pri tem lahko

sluzi za orientacijo. En obrat ustreza dolZini prestavljanja

2,0 mm, ena delna Crtica na zgornjem robu skale (17)
ustreza spremembi dolZine prestavljanja 0,1 mm. Najvecja
dolZina prestavljanja znasa +8 mm.

Primer: Zelena globina rezkanja bi morala biti 10,0 mm,
preizkusno rezkanje je pokazalo globino rezkanja 9,6 mm.

- Dvignite zgornje rezkalo in pod drsno plo$co (7) postavite

Groba nastavitev globine rezkanja:

- Elektricno orodje z namescenim rezkarjem postavite na
obdelovanec.

- POF 1400 ACE: Fino nastavitev z vrtljivim gumbom (18)
nastavite na srednji polozaj. Za to vrtite gumb (18),
dokler se oznake (19) ne ujemajo, kot je prikazano na
sliki. Nato zavrtite skalo (17) na 0.

na primer nekaj preostalega lesa, tako da se rezkar (21)
pri spuscanju ne dotakne obdelovanca. Potisnite vpenjalo
za zaporo globine rezkanja (16) v smeri vrtenja @ in
: potisnite zgornje rezkalo po¢asi navzdol, dokler se
/ omejevalnik globine (13) ne nasloni na stopenjski
= =<3 l prislon (9).
[L - Zavrtite skalo (17) na 0 in odvijte krilni vijak (11).
—\= - Zavrtite gumb (18) za 0,4 mm/4 delne Crtice (kolikor je
(19) razlika med nastavljeno in dejansko vrednostjo) v smeri
urnega kazalca in privijte krilni vijak (11).

~ Stopenjski prislon (9) nastavite na najnizjo stopnjo; - S ponovnim poskusom preverite izbrano globino
stopenijski prislon se pri tem zaskoci. rezkanja.

- POF 1200 AE: Privijte oz. odvijte nastavitvene vijake za Po nastavitvi globine rezkanja polozaja drsnika (12) na
stopenijski prislon (24) za polovico. omejevalniku glObine (13) ne spreminjajte vec, saj lahko

— Odvijte krilni vijak na omejevalniku globine (11), tako da tako trenutno globino rezkanja vedno odCitate na skali (14).
bo omejevalnik globine (13) prosto gibljiv. Fina nastavitev globine rezkanja (POF 1200 AE)

- Potisnite vpenjalo za blokado globine rezkanja (16) v S stopenjskim prislonom (9) lahko prednastavite razlicne
smer vrtenja @ in potisnite zgornje rezkalo pocasi globine rezkanja. Nastavitev je enaka prej opisanem
navzdol, dokler se rezkar (21) ne dotika povrsine postopku, vendar je z vrtenjem nastavitvenih vijakov za
obdelovanca. Ponovno izpustite vpenjalo za blokado stopenjski prislon (24) mogoée spremeniti razliko med
globine rezkanja (16), da fiksirate izbrano globino. Po visinami prislonov.

potrebi potisnite vpenjalo za blokado globine
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Navodila za delo
» Rezkar zavarujte pred sunki in udarci.

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko E)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri vrtenja
rezkarja (21) (proti smeri delovanja). Pri rezkanju v
smeri vrtenja (istosmerno) vam lahko elektricno orodje
iztrgaiz rok.

Nastavite Zeleno globino rezkanja, (glejte ,Nastavitev globine

rezkanja (glejte sliko D)*, Stran 94).

Elektri¢no orodje z montiranim rezkarjem postavite na

obdelovanec, ki ga boste rezkali in vklopite elektri¢no

orodje.

Povlecite vpenjalo za zaporo globine rezkanja (16) navzdol

in potisnite zgornje rezkalo pocasi navzdol, dokler ne

dosezete nastavljene globine rezkanja. Ponovno izpustite
vpenjalo za zaporo globine rezkanja (16), da fiksirate to
globino. Po potrebi potisnite vpenjalo za zaporo globine
rezkanja (16) navzgor, da ga dokoncno fiksirate.

Rezkajte z enakomernim potiskanjem orodja.

Po zaklju¢ku rezkanja premaknite zgornje rezkalo nazaj v

zgornji polozaj.

Izklopite elektri¢no orodje.

Rezkanje s pomoznim prislonom (glejte sliko F)

Za obdelavo vecjih obdelovancev, na primer pri rezkanju
utorov, lahko kot pomozZni prislon na obdelovanec pritrdite
desko ali letev in zgornje rezkalo pomikate ob pomoznem
prislonu. Zgornje rezkalo pomikajte po poravnani strani
drsne plosce ob pomoznem prislonu.

Robno ali oblikovno rezkanje

Pri rezkanju robov ali oblik brez vzporednega vodila mora biti
rezkar opremljen z vodilnim ¢epom ali kroglicnim lezajem.
Vklopljeno elektri¢no orodje s strani pomikajte na
obdelovanec, dokler vodilni ¢ep ali kroglicni lezaj rezkarja ne
naleze na rob obdelovanca.

Elektri¢no orodje vodite vzdolZ roba obdelovanca. Pri tem
pazite, da bo orodje naleglo pod pravilnim kotom. Prevelik
pritisk lahko poskoduije rob orodja.

Rezkanje z vzporednim prislonom (glejte slike G-H)
Potisnite vzporedni prislon (31) z vodilnima

drogovoma (30) v osnovno plo$co (6) in ga ustrezno privijte
s krilnimi vijaki (4) glede na izbrano mero.

Vklopljeno elektri¢no orodje pomikajte vzdolz obdelovanca z
enakomernim pomikom, pri Cemer od strani pritiskajte na
vzporedni prislon.

Rezkanje kroznih lokov (glejte slike 1-J)

Vzporedni prislon (31) zavrtite tako, da je povrsina prislona
obrnjena navzgor.

Potisnite vzporedni prislon (31) z vodilnima

drogovoma (30) v osnovno plosco (6) in ga ustrezno privijte
s krilnimi vijaki (4) glede na izbrano mero.

Pritrdite centrirni zati¢ (32) s krilnim vijakom (33) skozi
odprtino na vzporednem prislonu (31).
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Centrirni zati¢ (32) vstavite v oznaceno sredinsko tocko
kroznega loka in rezkajte z enakomernim pomikom.

Rezkanje s prislonom za krivulje (glejte slike K-L)
Potisnite vzporedni prislon (31) z vodilnima

drogovoma (30) v osnovno plo$co (6) in ga ustrezno privijte
s krilnimi vijaki (4) glede na izbrano mero.

Pritrdite prislon za krivulje (34) z names$éenim vodilom skozi
odprtino na vzporednem prislonu (31).

Elektri¢no orodje vodite vzdolZ roba obdelovanca in ga pri
tem ob strani rahlo pritiskajte.

Rezkanje s Sestilom za rezkanje (glejte sliko M)

Za okroglo rezkanje lahko uporabite Sestilo za rezkanje/
adapter za vodilo (35). Sestilo za rezkanje montirajte, kot je
prikazano na sliki.

Centrirni vijak (40) privijte v navoj na Sestilu za rezkanje.
Konico vijaka postavite v sredinsko tocko kroznega loka za
rezkanije in pri tem pazite, da konica vijaka sega v povrsino
obdelovanca.

S pomikanjem Sestila za rezkanje priblizno nastavite Zelen
polmer in privijte krilna vijaka (37) in (38).

Z vrtljivim gumbom (39) lahko po odvitju krilnega

vijaka (38) natancno nastavite dolzino. Pri tem en obrat
ustreza dolZini prestavljanja 2,0 mm, ena delna Crtica na
vrtljivem gumbu (39) ustreza spremembi dolzine
prestavljanja 0,1 mm.

Vklopljeno elektricno orodje vodite z desnim rocajem (2) in
drzalom $estila za rezkanje (36) po obdelovancu.

Rezkanje z vodilom (glejte sliko N)

Z vodilom (41) lahko izvedete delovne postopke, ki se
izvajajo v ravni Crti.

Zaizravnavo visinske razlike morate namestiti

distanénik (42).

Namestite Sestilo za rezkanje/adapter za vodilo (35), kot je
prikazano na sliki.

Vodilo (41) na obdelovanec pritrdite z ustreznimi
vpenjalnimi napravami, npr. z vijacno spono. Elektri¢no
orodje z namesc¢enim adapterjem za vodilo (35) postavite na
vodilo.

Rezkanje s kopirnim tulcem (glejte slike 0-P)

S kopirnim tulcem (43) lahko na obdelovanec prenesete

obrise s predlog ali $ablon.

Glede na debelino $ablone oz. predloge izberite ustrezni

kopirni tulec. Glede na to, da kopirni tulec $trli ¢ez, mora biti

$ablona debela najmanj 8 mm.

Premaknite rocico za spro$c¢anje (20) in kopirni tulec (43)

namestite v osnovno plo$co (6). Kodirni zobci morajo pri

tem razloéno zaskociti v izreze na kopirnem tulcu.

» Izberite rezkar z manjsim premerom od notranjega
premera kopirnega tulca.

Rezkanje s kopirnim tulcem (43):

- Vklopljeno elektri¢no orodje s kopirnim tulcem priblizajte
Sabloni.

- Povlecite vpenjalo za zaporo globine rezkanja (16)
navzdol in potisnite zgornje rezkalo pocasi navzdol,
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dokler ne dosezZete nastavljene globine rezkanja. Ponovno
izpustite napenjalo za aretiranje globine rezkanja (16), da
fiksirate to globino. Po potrebi potisnite napenjalo za
aretiranje globine rezkanja (16) navzgor, da ga dokon¢no
fiksirate.

- Elektri¢no orodje z izstopajo¢im kopirnim tulcem od
strani pomikajte ob $abloni.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in Ciscenje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

» Skrhite za cistoco elektricnega orodja in
prezracevalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

Ce morate zamenjati prikljuéni kabel, storite to pri servisu

Bosch ali pooblad¢enem servisu za elektri¢na orodja Bosch,

da ne pride do ogrozanja varnosti.

» Pri ekstremnih pogojih uporabe po moznosti
uporabljajte vedno odsesovalno pripravo. Pogosto
izpihujte prezracevalne reze in orodje prikljucite prek
tokovnega zascitnega stikala (PRCD). Prevodni prah, ki
nastane pri obdelavi kovin, se lahko nabira v notranjosti
elektricnega orodja. Pri tem se lahko poskoduije zascitna
izolacija elektricnega orodja.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servisna sluzba vam odgovori na vprasanja glede popravila
in vzdrzevanja izdelka ter nadomestnih delov. Tehnicne
skice in informacije glede nadomestnih delov najdete na:
www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje uporabnikom vam bo z
veseljem odgovorila na vprasanja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov obvezno
navedite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.
Slovensko

Robert Bosch d.o.o0.

Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail : servis.pt@si.bosch.com

www.bosch.si

Odlaganje

Elektri¢no orodje, pribor in embalazo je treba dostaviti v
okolju prijazno ponovno predelavo.

ﬁ Elektricnih orodij ne odvrzite med gospodinjske

odpadke!
Zgolj za drzave Evropske unije:
V skladu z evropsko Direktivo 2012/19/EU o odpadni
elektri¢ni in elektronski opremi (OEEQ) in njeni uresnicitvi v

nacionalnem pravu se morajo elektri¢na orodja, ki niso ve¢ v
uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno reciklirati.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Uobicajena sigurnosna upozorenja za elektricne
alate

N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije koje se isporucuju s ovim elektri¢nim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ne alata s prikljuckom na elektri¢nu mrezu (s
mreznim kabelom) i elektri¢ne alate s napajanjem na
akumulatorsku bateriju (bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu

» Odrzavajte radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim.
Nered ili neosvijetljeno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatima u eksplozivnim
atmosferama, primjerice onima u kojima ima
zapaljivih tekucina, plinovaili prasine. Elektricni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Tijekom upotrebe elektricnog alata djecu i druge
osobe drzite podalje od mjesta rada. Svako odvracanje
pozornosti moZe uzrokovati gubitak kontrole nad
uredajem.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati
uticnici. Sve su preinake utikaca zabranjene.
Nemojte upotrebljavati adapterske utikace zajedno sa
zastitno uzemljenim elektri¢nim alatima. Utikac na
kojem nisu vrSene preinake i odgovarajuca uticnica
smanjuju opasnost od strujnog udara.

» Izbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrSinama kao
Sto su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Opasnost
od elektricnog udara je veca ako je vase tijelo uzemljeno.

» Elektricne alate drzite dalje od kiSe ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povec¢ava opasnost od
strujnog udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada
nemojte upotrebljavati prikljucni kabel za nosenje,
vjesanje elektricnog alata ili za izvlacenje utikaca iz
mrezne uticnice. Prikljucni kabel drzite dalje od
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izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova
uredaja. Ostecen ili zapleten prikljucni kabel povecava
opasnost od strujnog udara.

Ako s elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte iskljucivo produzni kabel prikladan za
upotrebu na otvorenom. Upotreba produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

Ako ne mozZete izhjeci upotrebu elektricnog alatau
vlaznoj okolini, upotrijebite diferencijalnu strujnu
zastitnu sklopku. Primjenom diferencijalne strujne
zastitne sklopke izbjegava se opasnost od strujnog udara.

Sigurnost ljudi

>

>

Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i postupajte oprezno
dok radite s elektricnim alatom. Nemojte
upotrebljavati alat ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moZze uzrokovati ozbiljne
ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne
naocale. Nosenje osobne zastitne opreme, kao $to je
maska za prasinu, zastitna obuca s protukliznim
potplatom, zastitna kaciga ili Stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektri¢nog alata, smanjuje opasnost od
ozljeda.

Sprijecite svako nehoti¢no ukljucivanje uredaja. Prije
nego Sto cete utaknuti utika¢ u uticnicu ifili staviti
komplet baterija, provjerite je li elektricni alat
iskljuc¢en. Ako kod no$enja elektricnog alata imate prst
na prekidacu ili se ukljucen uredaj prikljuci na elektri¢no
napajanje, to moze dovesti do nezgoda.

Prije ukljucivanja elektricnog alata uklonite alate za
podesavanije ili klju¢. Alat ili klju¢ koji se nalaziu
rotiraju¢em dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.
Izbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin moZete elektricni alat
bolje kontrolirati u neocekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ni
nakit. Kosu i odjecu drzite dalje od pomicnih dijelova.
Siroku odje¢u, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomicni
dijelovi.

Ako uredaji imaju priklju¢ak za usisavace za prasinu,
provjerite jesu liisti prikljuceni i mogu li se ispravno
upotrebljavati. Upotreba sustava za usisavanje moze
smanjiti mogucnost nastanka opasnih situacija koje
uzrokuje prasina.

Nemojte postati previSe bezbrizni i zanemariti
sigurnosne upute zato Sto alat ¢esto upotrebljavate i
smatrate da ste ga dobro upoznali. Samo jedan
trenutak nepaznje dovoljan je za nastanak ozbiljnih
ozljeda.

Upotreba i odrzavanje elektricnog alata

>

Ne preopterecujte uredaj. Za svaki posao
upotrebljavajte prikladan i za to predviden elektricni
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alat. S odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti lakse, brze i sigurnije.

» Nemojte upotrebljavati elektricni alat Ciji je prekida¢
neispravan. Elektricni alat koji se vise ne moze
ukljucivati i isklju¢ivati opasan je i mora se popraviti.

» Alat prije podesavanja, izmjene pribora i odlaganja
iskljucite iz izvora napajanja i/ili izvadite komplet
baterije, ako se vadi iz uredaja. Ovim mjerama opreza
izbjeci ¢e se nehoticno uklju¢ivanje elektricnog alata.

» Elektricni alat koji ne upotrebljavate spremite izvan
dosega djece. Rukovanje alatom zabranjeno je
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricnialati suopasniako s
njima rade neiskusne osobe.

» Redovno odrzavajte elektricne alate i pribor.
Kontrolirajte rade li besprijekorno pomicni dijelovi
uredaja, jesu li zaglavljeni, polomljeni ili oSteceni tako
da to ugrozava daljnju upotrebu i rad elektricnog
alata. Prije upotrebe ostecene dijelove treba
popraviti. LoSe odrZavani elektri¢ni alati uzrok su mnogih
nezgoda.

» Rezne alate odrzavajte ostrim i ¢istim. PaZljivo
odrzavani rezni alati s oStrim otricama manije ce se
zaglavljivati i lakSe se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. upotrebljavajte
prema ovim uputama i na nacin kako je to propisano za
odredenu vrstu uredaja. Pritom uzmite u obzir radne
uvjete i radove koje treba izvrsiti. Upotreba
elektri¢nog alata za poslove izvan njegove predvidene
upotrebe moZze dovesti do opasnih situacija.

» Rucke i zahvatne povrsine odrzavajte suhima, Cistima
i pazite da na njih ne dospiju ulje ili mast. Skliske rucke
i zahvatne povrsine onemogucuju sigurno rukovanje i alat
se tesko kontrolira u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Popravak elektri¢nog alata prepustite kvalificiranom
osoblju ovlastenog servisa i iskljucivo s originalnim
rezervnim dijelovima. Tako Ce biti zajam¢en siguran rad
s uredajem.

Sigurnosne napomene za vertikalne glodalice

» Elektricni alat drzite za izolirane prihvatne povrsine
jer bi reza¢ mogao zahvatiti vlastiti kabel. U slu¢aju
doticaja sa Zicama pod naponom i metalni ¢e dijelovi
elektri¢nog alata biti pod naponom pa rukovaoc moze
pretrpjeti elektricni udar.

» Klijestima ili na drugaciji pametan nacin ucvrstite i
podlozite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
mogucnost gubitka kontrole.

» Dopusteni broj okretaja radnog alata mora biti barem
toliko visok kao maksimalni broj okretaja naveden na
elektricnom alatu. Pribor, koji se vrti brze nego $to je
dopusteno, mogao bi se polomiti i razletjeti.

» Glodalo ili drugi pribor moraju toc¢no odgovarati
prihvatu (steznim klijestima) vaseg elektricnog alata.
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Radni alati, koji toéno ne odgovaraju prihvatu elektri¢nog
alata, okrecu se nejednoli¢no, vrlo jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.
Elektricni alat priblizavajte izratku samo u uklju¢enom
stanju. Inace postoji opasnost od povratnog udarca ako
bi se radni alat zaglavio u izratku.

Svojim rukama se ne priblizavajte podrucju glodanja i
glodalu. Dodatnu rucku drzite drugom rukom. Ako
objema rukama drZite glodalicu, tada vas nece ozlijediti
glodalo.

Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta, ¢avala
ili vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i moze doci do
povecanih vibracija.

Koristite prikladne detektore kako biste pronasli
skrivene opskrbne vodove ili zatrazite pomoc¢ lokalnog
distributera. Kontakt s elektri¢nim vodovima moze
dovesti do poZara i elektricnog udara. Osteéenje plinske
cijevi moZe dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne
cijevi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzrociti
elektri¢ni udar.

Ne koristite tupa ili oStecena glodala. Tupa ili oSte¢ena
glodala uzrokuju povecano trenje, mogu se uklijestiti i
dovode do neravnoteze.

Prije odlaganja elektri¢nog alata pricekajte da se
zaustavi. Radni alat se mozZe zaglaviti $to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

Opis proizvoda i radova

Treba procitati sve sigurnosne napomene i
upute. Propusti do kojih moze doci uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili
teske ozljede.

Pridrzavajte se slika na pocetku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Elektri¢ni alat je uz uvjet vrstog nalijeganja previden za
glodanije utora, rubova, profila i ovalnih otvora, kao i za
kopirno glodanje, u drvu, plasti¢nim masama i lakim
gradevnim materijalima.

Kod smanjenog broja okretaja i s odgovaraju¢im glodalima
mozete obradivati i nezeljezne metale.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.

(1) Blokada ukljucivanja prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje

(2) Rucka desna (izolirana povrsina zahvata)

(3) Tipka za blokadu vretena

(4) Krilni vijak za vodilice paralelnog granicnika (2x) ¥

(5) Zastita od strugotine

(6) Osnovna ploca
(7) Klizna ploca
(8) Prihvat vodilice paralelnog granicnika
(9) Stupnjeviti granicnik
(10) Zastitna manzeta
(11) Krilni vijak za namjestanje granicnika dubine
(12) Kliza¢ s oznakom indeksa
(13) Granic¢nik dubine
(14) Skala za namjestanije dubine glodanja
(15) Rucka lijeva (izolirana povrsina zahvata)
(16) Zatezna poluga za uglavljivanje dubine glodanja

(17) Skala za fino namjestanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(18) Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja
(POF 1400 ACE)

(19) Oznaka zaizjednacenje nulte tocke

(20) Poluga za deblokiranje kopirne ¢ahure

(21) Glodalo”

(22) Prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje

(23) Kotacic za predbiranje broja okretaja

(24) Vijci za podesavanije stupnjevitog granicnika
(POF 1200 AE)

(25) Zavrsna matica sa steznim klijestima

(26) Vili¢asti kljuc¢ (19 mm) *

(27) Usisno crijevo (@ 35 mm) ¥

(28) Usisni adapter ¥

(29) Vijak s nazubljenom glavom za usisni adapter (2x) »

(30) Vodilica paralelnog grani¢nika (2x) ¥

(31) Paralelni grani¢nik *

(32) Zatik za centriranje”

(33) Krilni vijak za zatik za centriranje ”

(34) Krivuljni grani¢nik *

(35) Sestar za glodanje/adapter vodilice ®

(36) Rucka Sestara za glodanje ¥

(37) Krilni vijak za grubo namjestanije Sestara za glodanje
20"

(38) Krilni vijak za fino namjestanje Sestara za glodanje
(1%

(39) Okretni gumb za fino namjestanje Sestara za
glodanje ¥

(40) Vijak za centriranje ¥

(41) Vodilica®

(42) Distantna ploca (sadrzana u kompletu ,$estara za
glodanje) ¥

(43) Kopirna ¢ahura®

A) Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu
isporuke. Potpuni pribor moZete naci u naSem programu
pribora.
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Vertikalna glodalica POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kataloski broj 3603B6A0.1 3603B6C7.1
Nazivna primljena snaga w 1200 1400
Broj okretaja u praznom hodu min! 11000-28000 11000-28000
Predbiranje broja okretaja ° °
Konstantna elektronika - °
Prikljucak za usisavanje prasine ° °
Prihvat alata mm 6/8 6/8

in % A
Hod ko3are glodalice mm 55 55)
TeZina prema EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 8.5
Klasa zastite Sl Sl

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slucaju odstupanja napona i u izvedbama specificnim za doti¢nu zemlju, ovi podaci mogu varirati.

Informacije o buci i vibracijama

Emisijske vrijednosti buke utvrdene sukladno

EN 62841-2-17.

Razina buke elektri¢nog alata prema ocjeni A iznosi obi¢no:
razina zvucnog tlaka 88 dB(A); razina zvucne snage

99 dB(A). Nesigurnost K=3 dB.

Nosite zastitne slusalice!

Ukupne vrijednosti vibracija a, (vektorski zbroj tri pravca) i
nesigurnost K utvrdene u skladu s normom EN 62841-2-17:
a,=6 m/s?, K=2 m/s’.

Razina titranja koja je navedena u ovim uputama i emisijska
vrijednost buke izmjerene su sukladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu
usporedbu elektri¢nih alata. Primjerene su i za privremenu
procjenu emisije titranja i buke.

Navedena razina titranja i emisijska vrijednost buke
predstavljaju glavne primjene elektricnog alata. Ako se
ustvari elektri¢ni alat koristi za druge primjene s radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedovoljno
odrzavaju, razina titranja i emisijska vrijednost buke mogu
odstupati. Na taj se nacin moze osjetno povecati emisija
titranja i buke tijekom citavog vremenskog perioda rada.
Zatocnu procjenu emisija titranja i buke trebaju se uzeti u
obziri vremena, tijekom kojih je alat bio iskljucen ili je radio,
ali se zapravo nije koristio. Na taj se nacin moze osjetno
smanjiti emisija titranja i buke tijekom citavog vremenskog
perioda rada.

Odredite dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije
djelovanja titranja kao npr.: odrzavanje elektricnog alata i
nastavaka, odrZavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Montaza

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (vidjeti sliku A)

» Kod ugradnje i zamjene glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Ovisno o svrsi primjene, glodala se mogu dobiti u razliitim

izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog ¢elika (HSS) prikladna su za obradu

mekih materijala, kao $to je meko drvo i plastika.

Glodala s ostricama od tvrdog metala (HM) specijalno su

prikladna za tvrde i abrazivne materijale, kao $to je tvrdo

drvo i aluminij.

Originalna glodala iz opseZnog Bosch programa pribora

mozete dobiti kod svojeg trgovca.

Umetnite samo besprijekornaii Cista glodala.

- Zastitu od strugotine (5) preklopite prema dolje.

- Pritisnite tipku za blokadu vretena (3) i drzite je
pritisnutu. Po potrebi rukom okreéite vreteno motora dok
se ne uglavi.

- Otpustite zavr$nu maticu (25) vilicastim klju¢em (26)
(otvor kljuca 19 mm) okretanjem u smjeru vrtnje @.

- Uvucite glodalo u stezna klijesta. Drska glodala mora biti
najmanje 20 mm uvucena u steznim klijestima.

- Zategnite zavr$nu maticu (25) vilicastim kljucem (26)
(otvor klju¢a 19 mm) okretanjem u smjeru vrtnje @.
Otpustite tipku za blokadu vretena (3).

- Zastitu od strugotine (5) preklopite prema gore.

» Ne ugradujte glodala promjera veceg od 42 mm bez
montirane kopirne ¢ahure. Ova glodala ne odgovaraju
osnovnoj ploci.

» Ni u kojem slucaju ne stezite stezna klijeSta zavrSnom
maticom dok nije montirano glodalo. U suprotnom se
stezna klije$ta mogu ostetiti.

Usisavanje prasine/strugotina (vidjeti sliku B)

Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrzajem olova,
neke vrste drva, mineralnih materijala i metala, moze biti
Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili udisanje prasine moze
uzrokovati alergijske reakcije i/ili bolesti disnih puteva
korisnika elektri¢nog alata ili osoba koje se nalaze u blizini.
Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina od
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hrastovine ili bukve, smatra se kancerogenom, posebno u

kombinaciji s dodatnim tvarima za obradu drva (kromat,

zastitna sredstva za drvo). Materijal, koji sadrZi azbest, smiju

obradivati samo strucne osobe.

- Po mogucnosti koristite uredaj za usisavanje prasine
prikladan za materijal.

- Pobrinite se za dobro prozraivanje radnoga mjesta.

- Preporucuje se noSenje zastitne maske s klasom filtra P2.

Postujte vazece propise u vasoj zemlji za materijale koje ¢ete

obradivati.

» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

MontazZa usisnog adaptera

Usisni adapter (28) moZete montirati s prikljuckom crijeva
prema naprijed ili natrag. Kod montaZe s prikljuckom crijeva
prema naprijed najprije trebate skinuti zastitu od
strugotine (5). PriCvrstite usisni adapter (28) sa 2 vijka s
nazubljenom glavom (29) na osnovnu plocu (6).

Za osiguranje optimalnog usisavanja treba redovito Cistiti
usisni adapter (28).

Prikljuivanje uredaja za usisavanje prasine

Nataknite usisno crijevo (@ 35 mm) (27) (pribor) na
montirani usisni adapter. Spojite usisno crijevo (27) s
usisavacem (pribor).

Elektri¢ni alat moZe se izravno prikljuciti u uticnicu Bosch
univerzalnog usisavaca s uredajem za daljinsko pokretanje.
On se automatski pokrece pri ukljucivanju elektri¢nog alata.
Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno
opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Montaza zastite od strugotine (vidjeti sliku C)

Umetnite zastitu od strugotine (5) s prednje strane u
vodilicu tako da se uglavi. Za skidanje zastitu od strugotine
uhvatite bo¢no i povucite je prema naprijed.

Rad

Pustanje urad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici
elektricnog alata. Elektricni alati oznaceni sa 230 V
mogu raditiina220V.

Prethodno biranje broja okretaja
Kotacicem za predbiranje broja okretaja (23) mozete i
tijekom rada prethodno odabrati potreban broj okretaja.

1-2 mali broj okretaja
3-4 srednji broj okretaja
5-6 veliki broj okretaja

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potreban broj
okretaja ovisi 0 materijalu i radnim uvjetima te se moze
odrediti prakti¢nim pokusom.

Materijal Promjer glodala
[mm]

Tvrdo drvo (bukva)

Polozaj kotaci¢a

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-10
12-20
22-40

4-15
16-40

4-15
16-40

Meko drvo (bor)

Iverice

Plastika

FNOINW [ WRAROD|WO O IO

Aluminij

Ukljucivanje/iskljucivanje

Prije uklju¢ivanja/iskljucivanja namjestite dubinu glodanja,
vidjeti odlomak (vidi ,Namjestanje dubine glodanja (vidjeti
sliku D), Stranica 100).

Za ukljucivanje elektri¢nog alata pritisnite najprije blokadu
ukljucivanja (1), zatim pritisnite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22) i drzite pritisnut.

POF 1400 ACE: Svijetiljka osvjetljava podrucje glodanja.
Za iskljucivanje otpustite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (22).

POF 1400 ACE: Svijetiljka se gasi polako.

Napomena: |z sigurnosnih razloga ne moze se blokirati
prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje (22), nego tijekom
rada mora stalno ostati pritisnut.

Konstantna elektronika (POF 1400 ACE)

Konstantna elektronika odrzava broj okretaja u praznom
hodu i pri opterecenju gotovo konstantnim i time jamci
jednoli¢ni radni ucinak.

Namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku D)

Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo kada je
elektri¢ni alat iskljucen.

Za grubo namjestanje dubine glodanja postupite na sljededi

nacin:

- Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- POF 1400 ACE: Namijestite hod za fino namjestanje
okretnim gumbom (18) po sredini. U tu svrhu okrenite
okretni gumb (18) tako da se oznake (19) podudaraju
kako je prikazano na slici. Zatim okrenite skalu (17) na 0.
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- Namijestite stupnjeviti granicnik (9) na najnizi stupanj;
stupnjeviti granicnik ce se osjetno uglaviti.

- POF 1200 AE: Vijke za podeSavanje stupnjevitog
granicnika (24) uvrnite odnosno odvrnite do pola.

- Otpustite krilni vijak na grani¢niku dubine (11) tako da se
granicnik dubine (13) moze slobodno pomicati.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite polako prema dolje sve dok glodalo (21) ne
dodirne povrsinu izratka. Ponovno otpustite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste
fiksirali dubinu zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (16) u smjeru
vrtnje @ kako biste je konacno fiksirali.

- Pritisnite granicnik dubine (13) prema dolje tako da
dosjeda na stupnjeviti granicnik (9). Kliza¢ s oznakom
indeksa (12) stavite u polozaj 0 na skali za namjestanje
dubine glodanja (14).

- Namijestite granicnik dubine (13) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite krilni vijak na grani¢niku dubine (11).
Pazite da se kliza¢ s oznakom indeksa (12) vi$e ne moze
pomicati.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite u najvisi polozaj.

Kod vecih dubina glodanja trebate provesti vise operacija

obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu stupnjevitog

granicnika (9) mozete podijeliti glodanje na vise stupnjeva.

U tu svrhu namjestite Zeljenu dubinu glodanja s najnizim

stupnjem stupnjevitog grani¢nika i za prvu operaciju obrade

odaberite najprije visi stupanj.

POF 1200 AE: Razmak stupnjeva moze se mijenjati

okretanjem vijaka za podesavanije (24).

Fino namjestanje dubine glodanja (POF 1400 ACE)
Nakon probnog glodanja moZete okretanjem okretnog
gumba (18) dubinu glodanja namjestiti to¢no na zeljenu
mjeru;okretanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se
dubina glodanja, a okretanjem u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu smanjuje se dubina glodanja. Skala (17)
sluzi za orijentaciju. Jedan okretaj odgovara hodu reguliranja
od 2,0 mm, ajedna podjela na gornjem rubu skale (17)
odgovara promjeni hoda reguliranja za 0,1 mm. Maksimalni
hod reguliranja iznosi +8 mm.

Primijer: Zeljena dubina glodanja treba biti 10,0 mm, a
probno glodanje daje dubinu glodanja od 9,6 mm.
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- Podignite vertikalnu glodalicu i ispod klizne ploce (7)
podlozite npr. komad drva tako da glodalo (21) kod
spustanja ne dodirne izradak. Pritisnite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) u smjeru vrtnje @ i
vertikalnu glodalicu vodite polako prema dolje sve dok
granicnik dubine (13) ne dosjeda na stupnjeviti granicnik
(9).

- Okrenite skalu (17) na 0 i otpustite krilni vijak (11).

- Okrenite okretni gumb (18) za 0,4 mm/4 podijele (razlika
zadane i stvarne vrijednosti) u smjeru kazaljke na satu i
pritegnite krilni vijak (11).

- Provjerite odabranu dubinu glodanja dodatnim probnim
glodanjem.

Nakon namjestanja dubine glodanja ne mijenjajte vise

polozaj klizaca (12) na grani¢niku dubine (13) kako biste

uvijek mogli ocitati trenutnu dubinu glodanja na skali (14).

Fino namjestanje dubine glodanja (POF 1200 AE)
Stupnjevitim grani¢nikom (9) moZete prethodno namjestiti
razlicite dubine glodanja. Namjestanje se vrsi prema
prethodno opisanom postupku s tom razlikom da se
okretanjem vijaka za podesavanje stupnjevitog

granicnika (24) moZe uzajamno promijeniti visinska razlika
grani¢nika.

Upute zarad
» Zastitite glodalo od udaraca.

Smijer glodanja i glodanje (vidjeti sliku E)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (21) (protusmjerno).
Kod glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektricni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Namjestite Zeljenu dubinu glodanja, (vidi ,Namjestanje

dubine glodanja (vidjeti sliku D)“, Stranica 100).

Stavite elektricni alat s montiranim glodalom na obradivani

izradak i ukljucite elektri¢ni alat.

Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine

glodanja (16) prema dolje i vertikalnu glodalicu vodite

polako prema dolje sve dok se ne dosegne namjestena

dubina glodanja. Ponovno otpustite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste fiksirali dubinu
zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) prema gore kako biste je
konacno fiksirali.

Glodanije izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Nakon zavr$enog postupka glodanja vodite vertikalnu

glodalicu natrag u najvisi polozaj.

Iskljucite elektricni alat.

Glodanje s pomoc¢nim grani¢nikom (vidjeti sliku F)

Za obradu velikih izradaka, npr. kod glodanja utora, mozete
na izradak pricvrstiti dasku ili letvu kao pomo¢ni granicnik i
vertikalnu glodalicu voditi uzduz pomoc¢nog granicnika.
Vertikalnu glodalicu vodite uzduz spljoStene strane klizne
plo¢e na pomo¢nom granicniku.
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Rubno ili profilno glodanje

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez grani¢nika paralelnosti
glodalo mora biti opremljeno vodecim rukavcem ili kugli¢nim
lezajem.

Ukljucen elektri¢ni alat pribliZavajte sa strane izratku sve dok
vodeci rukavac ili kuglicni lezaj glodala ne nalegne na
obradivani rub izratka.

Elektri¢ni alat vodite uzduz ruba izratka. Kod toga pazite na
nalijeganje to¢no pod kutom. Prejaki pritisak moZe oStetiti
rub izratka.

Glodanje s paralelnim grani¢nikom (vidjeti slike G-H)
Paralelni granicnik (31) s vodilicama (30) umetnite u
osnovnu plocu (6) i pritegnite ga krilnim vijcima (4) na
potrebnu mjeru.

Ukljuceni elektri¢ni alat s jednoli¢nim pomakom i bo¢nim
pritiskom na paralelni grani¢nik vodite uzduz ruba izratka.

Glodanje kruznih lukova (vidjeti slike I-J)

Okrenite paralelni granicnik (31) tako da su granicne
povrsine okrenute prema gore.

Paralelni granicnik (31) s vodilicama (30) umetnite u
osnovnu plocu (6) i pritegnite ga krilnim vijcima (4) na
potrebnu mjeru.

Zatik za centriranje (32) pricvrstite krilnim vijkom (33) kroz
otvor na paralelnom grani¢niku (31).

Utaknite zatik za centriranje (32) u oznacenu sredi$nju tocku
kruznog luka i glodanje izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Glodanje s krivuljnim grani¢nikom (vidjeti slike K-L)
Paralelni granicnik (31) s vodilicama (30) umetnite u
osnovnu plocu (6) i pritegnite ga krilnim vijcima (4) na
potrebnu mjeru.

Pricvrstite krivuljni grani¢nik (34) s montiranim vodecim
valj¢iéem kroz otvor na paralelnom grani¢niku (31).
Elektri¢ni alat vodite s laganim bo¢nim pritiskom uzduz ruba
izratka.

Glodanje sa Sestarom za glodanje (vidjeti sliku M)

Za kruzno glodanje moZete Koristiti Sestar za glodanje/
adapter vodilice (35). Sestar za glodanje montirajte kako je
prikazano naslici.

Vijak za centriranje (40) uvrnite u navoj Sestara za glodanje.
Stavite vrh vijka u sredi$nju to¢ku glodanog kruznog lukai
pritom pazite da vrh vijka zahvati povrsinu izratka.
Namjestite Zeljeni radijus grubim pomicanjem $estara za
glodanje i pritegnite krilne vijke (37) i (38).

Okretnim gumbom (39) mozete fino namjestiti duzinu nakon
otpustanja krilnog vijka (38). Pritom jedan okretaj odgovara
hodu reguliranja od 2,0 mm, a jedna podjela na okretnom
gumbu (39) odgovara promjeni hoda reguliranjaza 0,1 mm.
Ukljuceni elektricni alat vodite po izratku s desnom

ru¢kom (2) i s ruckom Sestara za glodanje (36).

Glodanje s vodilicom (vidjeti sliku N)
Mozete pravocrtno glodati pomocu vodilice (41).

Zaizjednacenije visinske razlike morate montirati distantnu
plocu (42).

Sestar za glodanje/adapter vodilice (35) montirajte kako je
prikazano na slici.

Na izradak pri¢vrstite vodilicu (41) s prikladnim steznim
napravama, npr. vijcanim stegama. Stavite elektricni alat s
montiranim adapterom vodilice (35) na vodilicu.

Glodanje s kopirnom ¢ahurom (vidjeti slike 0- P)
Pomocu kopirne ¢ahure (43) mozete prenijeti konture
predlozaka odn. $ablona na izratke.
Ovisno o debljini $ablone odn. predloska odaberite
prikladnu kopirnu ¢ahuru. Zbog vece visine kopirne ¢ahure
$ablona mora imati minimalnu debljinu od 8 mm.
Pomaknite polugu za deblokiranje (20) i stavite kopirnu
¢ahuru (43) odozdo u osnovnu plocu (6). Kodirni izdanci
moraju se pritom osjetno uglaviti u udubljenja kopirne
Cahure.
» Odaberite promjer glodala manji od unutarnjeg
promjera kopirne ¢ahure.

Za glodanije s kopirnom ¢ahurom (43) postupite na sljedeéi

nacin:

- Ukljuceni elektri¢ni alat s kopirnom ¢ahurom pribliZite
Sabloni.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (16) prema dolje i vertikalnu glodalicu vodite
polako prema dolje sve dok se ne dosegne namjestena
dubina glodanja. Ponovno otpustite zateznu polugu za
uglavljivanje dubine glodanja (16) kako biste fiksirali
dubinu zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu polugu
za uglavljivanje dubine glodanja (16) prema gore kako
biste je konacno fiksirali.

- Elektricni alat s isturenom kopirnom ¢ahurom vodite s
bo¢nim pritiskom uzduZ $ablone.

Odrzavanje i servisiranje

vew 1

Odrzavanje i ¢iScenje

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Elektricni alat i otvore za hladenje odrzavajte istima
kako bi se moglo dobro i sigurno raditi.

Ako je potrebna zamjena prikljutnog kabela, tada je treba

provesti u Bosch servisu ili u ovlastenom servisu za Bosch

elektri¢ne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

» Kod ekstremnih uvjeta po mogucnosti uvijek koristite
stacionarni uredaj za usisavanje. Cesto ispuhavajte
otvore za hladenje i predspojite zastitnu strujnu
sklopku (PRCD). Kod obrade metala vodljiva prasina se
moze nakupiti unutar elektricnog alata. To moze
negativno utjecati na zastitnu izolaciju elektricnog alata.

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrZavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima moZete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com
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Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja 0 nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.0 PT/SHR-BSC

Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com

www.bosch.hr

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢

Dzemala Bijedi¢a bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089

E-Mail: bosch@bih.net.ba

Zbrinjavanje
Elektri¢ne alate, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

E Elektri¢ne alate ne bacajte u kuéni otpad!

Samo za zemlje EU:

Sukladno europskoj Direktivi 2012/19/EU za elektricne i
elektronicke stare uredaje elektricni alati, koji vise nisu
uporabivi, moraju se odvojeno sakupljati i dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusnéuded elektriliste tooriistade

kasutamisel

Y HOIATUS Lugege labi koik todriistaga kaasas
olevad ohutusnéuded ja juhised

ning tutvuge koigi jooniste ja spetsifikatsioonidega.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajdrjeks voib olla

elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks

kasutamiseks hoolikalt alles.

Ohutusnduetes sisalduv méiste "elektriline todriist" kdib nii

vooluvorku tihendatud (juhtmega) elektriliste tooriistade kui

ka akutoitega (juhtmeta) elektriliste todriistade kohta.
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Ohutusnouded toopiirkonnas

» Hoidke toopiirkond puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata véi valgustamata tookoht voib pohjustada
onnetusi.

» Arge kasutage elektrilist tooriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest tooriistadest [66b sademeid, mis
véivad tolmu véi aurud siitidata.

» Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised inimesed tookohast eemal. Kui teie tahelepanu
juhitakse korvale, voib seade teie kontrolli alt valjuda.

Elektriohutus

» Elektrilise todriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektril6ogi ohtu.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
nditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmikutega.
Kui Teie keha on maandatud, on elektrilddgi oht suurem.

» Kaitske elektrilist tooriista vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

> Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole
ette nahtud. Arge kasutage toitejuhet elektrilise
tooriista kandmiseks, iilesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast véljatombamiseks. Kaitske toitejuhet
kuumuse, 6li, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud véi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektriloogi ohtu.

» Kuitootate elektrilise tooriistaga vabas ohus,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on ette ndhtud
kasutamiseks ka vilistingimustes. Vilistingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vahendab elektril6ogi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on viltimatu, kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliliti
kasutamine vahendab elektrilo6gi ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi v6i ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel voib pohjustada
tosiseid vigastusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Elektrilise tooriista tiiiibile ja kasutusalale
vastavate isikukaitsevahendite, naiteks tolmumaski,
libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi
kuulmiskaitsevahendite kasutamine vahendab vigastuste
ohtu.

» Viltige elektrilise tooriista soovimatut kaivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme iilestdstmist ja
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kandmist veenduge, et elektriline tooriist on vilja
lillitatud. Kui hoiate elektrilise téoriista kandmisel sorme
|tlitil voi lihendate vooluvorku sisseliilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla onnetused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
tooriista kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme pdorleva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivoti voib pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist tooasendit. Votke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate
elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

» Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja roivad seadme
liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted voi
pikad juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade
vahele.

» Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on
seadmega iihendatud ja et neid kasutatakse Gigesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust
pohjustatud ohte.

» Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest
hooletuks ja drge eirake ohutusnéudeid. Hooletus voib
sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

Elektriliste tooriistade hoolikas kdsitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage konkreetse t66
tegemiseks ette nahtud elektrilist tooriista. Sobiva
elektrilise tooriistaga tootate ettendhtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mida ei saa liilitist
sisse ja vilja liilitada. Elektriline tocriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja valja liilitada, on ohtlik ning
tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage
seadmest aku, kui see on eemaldatav, enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme
drapanekut. See ettevaatusabindu valdib elektrilise
todriista soovimatut kdivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi tooriistu lastele
kattesaamatus kohas ja drge laske seadet kasutada
isikutel, kes seadet ei tunne voi pole lugenud
kdesolevaid juhiseid. Asjatundmatute isikute kdes on
elektrilised tooriistad ohtlikud.

» Hoolidage elektrilisi tooriistu ja tarvikuid
nouetekohaselt. Kontrollige, kas seadme liikuvad
osad todtavad veatult ega kiildu kiini ning veenduge,
et seadme detailid ei ole murdunud véi kahjustatud
maaral, mis mojutab seadme tookindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude 6nnetuste pdhjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised todriistad.

» Hoidke ldiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt
hooldatud, teravate Idikeservadega |diketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt kdesolevatele juhistele, vottes arvesse
tootingimusi ja teostatava too iseloomu. Elektriliste
tooriistade nouetevastane kasutamine vaib pohjustada
ohtlikke olukordi.

» Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana
ning vabana dlist ja maardeainetest. Libedad
kaepidemed ja haardepinnad ei luba todriista ohutult
kasitseda ja ootamatutes olukordades kontrolli all hoida.

Teenindus

» Laske elektrilist todriista parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate seadme piisivalt ohutu t60.

Ohutusnouded iilafreeside kasutamisel

» Hoidke elektrilist tooriista kiepideme isoleeritud
pinnast, sest loiketarvik voib kokku puutuda tooriista
enda toitejuhtmega. Tarvik, mis puutub kokku
pingestatud elektrijuhtmega, voib seada pinge alla
elektrilise tooriista metallosad ja anda todriista kasutajale
elektriloogi.

» Tooriku kinnitamiseks stabiilse aluse kiilge ja
toestamiseks kasutage pitskruvisid, klambreid voi
muid sobivaid vahendeid. Kui hoiate toorikut kdes voi
surute seda vastu oma keha, ei ole tagatud piisav
stabiilsus ning tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus
tooriista Ule.

» Tarviku lubatud poorete arv peab olema vahemalt
sama suur nagu elektrilisel tooriistal ndidatud
maksimaalne pddrete arv. Lubatud kiirusest kiiremini
poorlev tarvik voib puruneda ning selle tiikid voivad laiali
paiskuda.

» Freesiterad ja muud tarvikud peavad elektrilise
tooriista tarvikukinnitusse (tsangi) tapselt sobima.
Tarvikud, mille varre 1abimddt ei vasta elektrilise tooriista
tarvikukinnituse labiméadule, poorlevad ebaiihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja véivad pohjustada kontrolli
kaotuse todriista ile.

» Viige seade toodeldava esemega kokku alles siis, kui
seade on sisse liilitatud. Vastasel korral tekib tagasiloogi
oht, kui tarvik toorikus kinni kiildub.

» Arge viige oma kisi freesimispiirkonda ja freesitera
ldhedusse. Hoidke oma teise kdega lisakdepidet. Kui
hoiate freesi molema kéega, ei saa freesitera teie kasi
vigastada.

> Arge freesige iile metallesemete, naelte ja kruvide.
Freesitera voib kahjustuda ja suurendada vibratsiooni.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- véi
veetorude avastamiseks kasutage sobivaid
lokaliseerimisseadmeid voi poorduge kohaliku
elektri-, gaasi- voi veevarustusettevétja poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekahju- ja
elektriloogioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine pohjustab
materiaalse kahju ja voib tekitada elektriloogi.
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» Arge kasutage niirisid véi kahjustada saanud
freesiterasid. Niirid ja kahjustatud freesiterad tekitavad
suurema héordumise, voivad kinni kiilduda ja
pohjustavad massi tasakaalustatuse kadumise.

» Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline todriist on
seiskunud. Kasutatav tarvik voib kinni kiiluda ja
pohjustada kontrolli kaotuse seadme iile.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Lugege labi koik ohutusnouded ja juhised.
Ohutusnouete ja juhiste eiramine vib kaasa
tuua elektriloogi, tulekahju ja/voi raskeid
vigastusi.

Pange tahele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Sihtotstarve

Seade on ette ndhtud soonte, servade, profiilide ja pikiavade
freesimiseks puitu, plastmaterjalidesse ja
kergehitusmaterjalidesse, samuti kopeerfreesimiseks.

Vahendatud poorlemiskiiruse ja vastavate freeside korral
saab téodelda ka mitteraudmetalle.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel
toodud numbrid.

(1) Sisse-/vljaliiliti sisseliilitustokis
(2) Parempoolne kaepide (isoleeritud haardepind)
(3) Spindli lukustusnupp
(4) Paralleelpiiriku-juhtvarraste tiibkruvi (2x) *
(5) Laastukaitse
(6) Alusplaat
(7) Liugplaat
(8) Paralleelpiiriku juhtvarraste kinnituskoht
(9) Astmeline piirik
(10) Kaitsemansett
(11) Tiibkruvi siigavuspiiriku reguleerimiseks
(12) Indeksmargiga liugur
(13) Siigavuspiirik
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(14) Skaala freesimissiigavuse reguleerimiseks
(15) Vasakpoolne kaepide (isoleeritud haardepind)
(16) Freesimissiigavuse lukustushoob

(17) Freesimissiigavuse peenreguleerimisskaala
(POF 1400 ACE)

(18) Pocérdnupp freesimissiigavuse peenreguleerimiseks
(POF 1400 ACE)

(19) Nullpunkti iihtlustusmargistus

(20) Kopeerhiilsi lukustuse vabastamishoob

(21) Frees”

(22) Sisse-/valjaliiliti

(23) Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderatas

(24) Astmelise piiriku justeerimiskruvid (POF 1200 AE)
(25) Kinnitustsangiga kiibarmutter

(26) Harkvoti (19 mm)*

(27) Tolmueemaldusadapter (@ 35 mm)*

(28) Tolmueemaldusadapter”

(29) Tolmueemaldusadapteri rihvelpeakruvi (2x) *
(30) Paralleelpiiriku juhtvarras (2x) ¥

(31) Paralleelpiirik®

(32) Keskmestamissérm*

(33) Keskmestamissorme tiibkruvi®

(34) Kaverjooneline piirik *

(35) Freessirkel/juhtsiiniadapter »

(36) Freessirkli haardepide

(37) Freessirkli jamereguleerimise tiibkruvi (2x)
(38) Freessirkli peenreguleerimise tiibkruvi (1x) »

(39) Freessirkli peenreguleerimise poérdnupp *

(40) Keskmestamiskruvi®

(41) Juhtsiin®

(42) Distantsplaat (sisaldub komplektis ,Freessirkel) ¥
(43) Kopeerhiilss

A) Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel
joonistel kujutatud v6i kasutusjuhendis nimetatud
lisatarvikuid. Lisatarvikute tdieliku loetelu leiate meie
lisatarvikute kataloogist.

A)

Tehnilised andmed
Ulafrees POF 1200 AE POF 1400 ACE
Tootenumber 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Nimivoimsus w 1200 1400
Tihikdigu-poorlemiskiirus min* 11000-28000 11000-28000
Poorlemiskiiruse eelvalik ° °
Elektrooniline piisikiiruse hoidja - [
Tolmueemaldusiihendus [ °
Tooriistahoidik mm 6/8 6/8
tolli Y% Y%
Freesikorvi kaik mm 55 55)
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Ulafrees POF 1200 AE POF 1400 ACE
Kaal EPTA-Procedure 01:2014 jargi kg 3,4 3.5
Kaitseklass AT T

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul vdivad toodud andmed varieeruda.

Andmed miira/vibratsiooni kohta

Mirapaastu vaartused, maaratud vastavalt EN 62841-2-17.
Elektrilise tooriista ekvivalentne miratase on tavaliselt:
helirohutase 88 dB(A); helivdimsustase 99 dB(A).
Mddtemadramatus K = 3 dB.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsiooni koguvdartused a, (kolme suuna vektorsumma)
jamootemadramatus K, maaratud vastavalt

EN 62841-2-17:a, = 6 m/s’, K = 2m/s’.

Selles juhendis toodud vibratsioonitaseme ja miirapadstu
vadrtused on moddetud standardset mootemeetodit
kasutades ja neid saab kasutada elektriliste tooriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Need sobivad ka
vibratsioonitaseme ja miirapaastu esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitaseme ja miirapadstu vadrtused on
iseloomulikud elektrilise tooriista pohiliste rakenduste
korral. Kui aga elektrilist todriista kasutatakse muudes
rakendustes, muude vahetatavate todriistadega voi
ebapiisavalt hooldades, véivad vibratsioonitaseme ja
miirapaastu vaartused nendest erinevad olla. See voib kogu
tooaja vibratsioonitaset ja miirapadstu tunduvalt
suurendada.

Vibratsioonitaseme ja miirapaastu tapseks hindamiseks
tuleb arvesse votta ka aega, mil seade on valja liilitatud voi
mil seade on kiill sisse liilitatud, kuid tegelikult t6ole
rakendamata. See voib kogu td0aja vibratsioonitaset ja
miirapaastu tunduvalt vahendada.

Rakendage kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest
taiendavaid kaitsemeetmeid, nagu naiteks: elektrilise
tooriista ja vahetatavate tooriistade hooldus, katesoojendus,
tookorraldus.

Paigaldamine

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesi paigaldamine (vt jn A)

» Freeside paigaldamisel ja vahetamisel on soovitatav
kanda kaitsekindaid.

Olenevalt kasutusotstarbest on saadaval mitmesuguse kuju

jakvaliteediga freese.

Kvaliteet-kiirliketerasest (HSS) freesid sobivad

pehmete materjalide, nt pehme puidu voi plasti

tootlemiseks.

Kovametall-loiketeradega (HM) freesid sobivad kovade ja

abrasiivsete materjalide, nt kéva puidu ja alumiiniumi

tootlemiseks.

Sobivad originaalfreesid Boschi rikkalikust

lisavarustuseprogrammist saate oma volitatud edasimiiiijalt.

Kasutage ainult taiesti korras ja puhtaid freese.

- Poorake laastukaitse (5) alla.

- Vajutage spindli lukustusnuppu (3) ja hoidke seda
surutult. Vajaduse korral keerake mootorspindlit kasitsi,
kuni see fikseerub.

- Paastke kiibarmutter (25) harkvotmega (26) (votmeava
19 mm) péoramissuunas @ pdorates lahti.

- Liikake frees tsangi. Freesi saba peab olema tsangi
liikatud vahemalt 20 mm ulatuses.

- Pingutage kiibarmutter (25) harkvotmega (26)
(vétmeava 19 mm) podramissuunas @ poorates.
Vabastage spindli lukustusnupp (3).

- Poorake laastukaitse (5) iiles.

> Arge kasutage freese, mille labiméét on suurem kui
42 mm ilma kopeerhiilssi paigaldamata. Need freesid
ei mahu alusplaadist labi.

» Arge pingutage mitte mingil juhul kinnitustsangi
kiibarmutriga, kui frees on veel paigaldamata. Vastasel
korral voite kinnitustsangi vigastada.

Tolmu-/laastueemaldus (vt jn B)

Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide, mineraalide ja

metalli tolm voib kahjustada tervist. Tolmuga kokkupuude ja

tolmu sissehingamine voib pohjustada seadme kasutajal voi

laheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone ja/voi

hingamisteede haigusi.

Teatud tolm, naiteks tamme- ja pddgitolm, on véhkitekitava

toimega, isedranis kombinatsioonis puidutdétiemisel

kasutatavate lisaainetega (kromaadid,

puidukaitsevahendid). Asbesti sisaldavat materjali tohivad

toodelda liksnes vastava ala asjatundjad.

- Kasutage konkreetse materjali eemaldamiseks sobivat
tolmuimejat.

- Tagage t6okohas hea ventilatsioon.

- Soovitav on kasutada hingamisteede kaitsemaski filtriga
P2.

Pidage kinni toodeldavate materjalide suhtes Teie riigis

kehtivatest eeskirjadest.

» Viltige tolmu kogunemist todkohta. Tolm véib kergesti
sittida.

Tolmueemaldusadapteri paigaldamine
Tolmueemaldusadapteri (28) saab paigaldada ettepoole voi
tahapoole suunatud voolikuiihendusega. Ettepoole suunatud
voolikulihendusega paigaldamisel tuleb laastukaitse (5)
eelnevalt dra votta. Kinnitage tolmueemaldusadapter (28) 2
rihvelpeakruviga (29) alusplaadile (6).

Optimaalse tolmueemalduse tagamiseks tuleb
tolmueemaldusadapterit (28) korraparaselt puhastada.

Tolmueemaldi iihendamine

Uhendage tolmueemaldusvoolik (@ 35 mm) (27)
(lisavarustus) paigaldatud tolmueemaldusadapteriga.
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Uhendage tolmueemaldusvoolik (27) tolmuimejaga
(lisavarustus).

Elektrilise tooriista voib iihendada otse
kaugkdivitusseadisega Bosch-universaaltolmuimeja
pistikupesaga. See kaivitub elektrilise tooriista
sisseliilitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab toddeldavale materjalile sobima.
Eriti tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage spetsiaalset tolmuimejat.

Laastukaitse paigaldamine (vt jn C)

Asetage laastukaitse (5) eestpoolt juhikusse nii, et ta
fikseerub. Eemaldamiseks haarake laastukaitset kiilgedelt ja
tommake ettepoole maha.

Tootamine

Kasutuselevott

» Poorake tihelepanu vorgupingele! Vooluallika pinge
peab iihtima elektrilise todriista andmesildil margitud
pingega. Andmesildil toodud 230 V seadmeid voib
kasutada ka 220 V vérgupinge korral.

Pddrlemiskiiruse eelvalimine

Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderattaga (23) saate vajaliku
poorlemiskiiruse eelvalida ka too ajal.

1-2 vaike poorlemiskiirus
3-4 keskmine poorlemiskiirus
5-6 suur poorlemiskiirus

Tabelis toodud vaartused on orienteeruvad. Vajalik
poorlemiskiirus séltub materjalist ja to6tingimustest ja seda
saab mdarata praktilise katsega.

Materjal Freesilabimoot  Seaderatta asend
[mm]
Kova puit (pook) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehme puit 4-10 5-6
(ménd) 12-20 3-6
22-40 1-3
Puitlaastplaadid 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plast 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiinium 4-15 1-2
16-40 1

Sisse-/viljaliilitamine

Enne sisse-/valjaliilitamist seadke freesimissiigavus, vt 16ik
(vaadake ,Freesimissiigavuse seadmine (vt jn D)“,
Lehekiilg 107).

Elektrilise tooriista sisseliilitamiseks vajutage koigepealt
sisselilituslukustust (1) ja seejérel sisse-/valjallitit (22)
ning hoidke seda surutult.
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POF 1400 ACE: Lamp valgustab freesimispiirkonda.
Viljaliilitamiseks vabastage sisse-/valjaliiliti (22).

POF 1400 ACE: Lamp kustub aeglaselt.

Suunis: Ohutuse huvides ei saa sisse-/valjaliilitit (22)
lukustada, vaid see peab todtamise ajal olema kogu aeg alla
vajutatud.

Elektrooniline piisikiiruse hoidja (POF 1400 ACE)
Elektrooniline piisikiiruse hoidja hoiab péorlemiskiiruse
tiihikdigul ja koormusel peaaegu konstantsena ja tagab
lihtlase toovoime.

Freesimissiigavuse seadmine (vt jn D)

Freesimissiigavust tohib seada vaid siis, kui elektriline
tooriist on valja lilitatud.

Freesimissiigavuse jameseadmiseks toimige jargnevalt:

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline t6oriist
toodeldavale detailile.

- POF 1400 ACE: Seadke poordnupuga (18)
keskmestatud peenseadmisviis. Poorake selleks
poérdnuppu (18), kuni margistused (19) on joonisel
naidatud viisil kohakuti. Po6rake seejarel skaala (17)
vaartusele 0.

= -él
I

(19)

- Seadke astmeline piirik (9) koige madalamale astmele;
astmeline piirik fikseerub tuntavalt.

- POF 1200 AE: Keerake astmelise piiriku
justeerimiskruvid (24) poole peale sisse vi valja.

- Paastke lahti siigavuspiirikul olev tiibkruvi (11), nii et
stigavuspiirik (13) on vabalt liikuv.

- Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (16)
pooramissuunas @ ja juhtige ilafrees aeglaselt alla, kuni
frees (21) puudutab toodeldava detaili pinda. Selle
sukeldamissiigavuse fikseerimiseks vabastage jalle
freesimissiigavuse lukustushoob (16). Suruge vajadusel
loplikuks fikseerimiseks freesimissiigavuse
lukustushooba (16) pdéramisuunas @.

- Suruge siigavuspiirik (13) alla, kuni ta toetub astmelisele
piirikule (9). Seadke indeksmargiga liugur (12) asendisse
0 freesimissiigavuse skaalal (14).

- Seadke siigavuspiirik (13) soovitud freesimissiigavusele
ja pingutage siigavuspiirikul olev tiibkruvi (11). Jalgige
sealjuures, et te indeksmargiga liugurit (12) ronkem ei
nihuta.

- Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (16)
podramissuunas @ ja viige llafrees koige tilemisse
asendisse.
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Suurema freesimissiigavuse korral tuleks teha mitu vaiksema
laastusiigavusega tootlemiskaiku. Astmelise piirikuga (9)
saate freesimistoimingu jagada mitmeks astmeks. Seadke
selleks soovitud freesimissiigavus astmelise siigavuspiiriku
madalaima astmega ja valige esimesteks tootlemiskaikudeks
koigepealt korgemad astmed.

POF 1200 AE: Astmete vahekaugust saab
justeerimiskruvide (24) pooramisega muuta.

Freesimissiigavuse peenseadmine (POF 1400 ACE)
Proovifreesimiskaigu jarel saate péordnupuga (18)
freesimissiigavuse tapselt soovitud moétu seada;
freesimissiigavuse suurendamiseks pdérake paripdeva,
freesimissiigavuse vahendamiseks vastupdeva.
Orienteerumiseks on sealjuures skaala (17). Uks podre
vastab seadmismaale 2,0 mm, iihele jaotusele skaala (17)
lilaservas vastab seadmismaa 0,1 mm. Maksimaalne
nihutusulatus on +8 mm.

Naide: Soovitud freesimissiigavus on 10,0 mm,

proovifreesimine andis freesimissiigavuseks 9,6 mm.

- Kergitage ilafreesi ja pange liugplaadi (7) alla nt veidi
puidujdake, nii et frees (21) ei puudutaks langetamisel
toodeldavat detaili. Suruge freesimissiigavuse
lukustushooba (16) pdéramissuunas @ ja juhtige iilafrees
aeglaselt alla, kuni siigavuspiirik (13) toetub astmelisele
piirikule (9).

- Poorake skaala (17) asendisse 0 ja vabastage tiibkruvi
(11).

- Podrake poordnuppu (18) 0,4 mm / 4 jaotuse (nimi- ja
tegeliku vaartuse erinevus) vorra paripaeva ja pingutage
tiibkruvi (11).

- Kontrollige valitud freesimissiigavust uue
proovifreesimistoiminguga.

Arge muutke parast freesimissiigavuse seadmist liuguri (12)

asendit stigavuspiirikul (13), et saaksite alati lugeda skaalal

(14) hetkelist freesimissiigavust.

Freesimissiigavuse peenseadmine (POF 1200 AE)
Astmelise piirikuga (9) saate eelseada erinevaid
freesimissiigavusi. Seadmine toimub vastavalt eelpool
kirjeldatud toimimisviisile selle erinevusega, et astmelise
piiriku justeerimiskruvide (24) pééramisega saate piirikute
omavahelisi kdrguseerinevusi muuta.

Toosuunised
» Kaitske freesi kukkumise ja lookide eest.

Freesimissuund ja freesimistoiming (vt jn E)

» Freesimistoiming peab alati olema freesi (21)
podrlemissuunale vastupidine (vastassuunaline).
Podrlemissuunas (samasuunaliselt) freesides voib
elektriline tooriist kaest lahti paaseda.

Seadke soovitud freesimissiigavus, (vaadake

LFreesimissiigavuse seadmine (vt jn D)“, Lehekiilg 107).

Asetage paigaldatud freesiga elektriline tooriist toodeldavale

detailile ja liilitage elektriline tooriist sisse.

Suruge freesimissiigavuse lukustushoob (16) alla ja juhtige

iilafrees aeglaselt alla, kuni joutakse seatud

freesimissiigavuseni. Selle sukeldamissiigavuse
fikseerimiseks vabastage jélle freesimissiigavuse
lukustushoob (16). Suruge vajadusel I6plikuks
fikseerimiseks freesimissiigavuse lukustushoob (16) iiles.
Sooritage freesimistoiming Ghtlase ettenihkega.
Freesimistoimingu lopetamise jarel juhtige tilafrees tagasi
koige lilemisse asendisse.

Lilitage elektriline tooriist valja.

Abipiirikuga freesimine (vt jn F)

Suurte detailide tootlemisel, nt soonte freesimisel, voite
toodeldavale detailile abipiirikuna laua voi liistu kinnitada ja
juhtida lafreesi piki abipiirikut. Juhtige (lafreesi liugplaadi
lameda kiiljega piki abipiirikut.

Serva- voi profiilfreesimine

Serva- voi profiilfreesimisel ilma paralleelpiirikuta peab frees
olema varustatud juhttapi voi kuullaagriga.

Juhtige sisseliilitatud elektriline tdoriist kiiljelt vastu
toodeldavat detaili, kuni freesi juhttapp voi kuullaager toetub
detaili toodeldavale kiiljele.

Juhtige elektrilist tooriista piki toodeldava detaili serva.
Jalgige sealjuures nurkasendi digsust. Liiga tugev surve véib
toodeldava detali serva vigastada.

Paralleelpiirikuga freesimine (vaata jooniseid G-H)
Liikake paralleelpiirik (31) juhtvarrastega (30) pohiplaati
(6) ja pingutage tiibkruvid (4) vastavalt vajalikule mootmele.
Juhtige sisseliilitatud elektrilist tooriista iihtlase ettenihkega
ja paralleelpiirikule avaldatava kiilgsurvega piki toodeldava
detaili serva.

Ringikaarte freesimine (vaata jooniseid I-J)

Poorake paralleelpiirik (31) nii, et tugipinnad on (les
suunatud.

Liikake paralleelpiirik (31) juhtvarrastega (30) pohiplaati
(6) ja pingutage tiibkruvid (4) vastavalt vajalikule mootmele.
Kinnitage keskmestamissorm (32) tiibkruviga (33) labi
paralleelpiiriku (31) ava.

Torgake keskmestamissorm (32) ringikaare margistatud
keskpunkti ja viige freesimistoiming tihtlase ettenihkega labi.

Koverjoonelise piirikuga freesimine

(vaata jooniseid K-L)

Liikake paralleelpiirik (31) juhtvarrastega (30) pohiplaati
(6) ja pingutage tiibkruvid (4) vastavalt vajalikule mootmele.
Kinnitage paigaldatud juhtrulliga kdverjooneline piirik (34)
labi paralleelpiiriku (31) ava.

Juhtige elektrilist tooriista kerge kiilgsurvega piki toodeldava
detaili serva.

Freessirkliga freesimine (vt jn M)

Ringikujulisteks freesimistoodeks voite kasutada freessirklit/
juhtsiiniadapterit (35). Paigaldage freesisirkel vastavalt
joonisele.

Keerake freessirkli keermesse keskmestamiskruvi (40).
Asetage kruvi teravik freesitava ringikaare keskpunki,
arvestage sealjuures, et kruvi teravik tungib téodeldava
detaili pinda.
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Seadke soovitud raadius jamedalt freessirkli nihutamisega ja
keerake tiibkruvid (37) ja (38) kinni.

Poordnupuga (39) saate tiibkruvi (38) vabastamise jarel
pikkust tipselt seada. Uks podre vastab seadmismaale

2,0 mm, iihele jaotusele péordnupul (39) vastab
seadmismaa muutus 0,1 mm.

Juhtige sisseliilitatud elektriline tdoriist parempoolse
kaepidemega (2) ja freessirkli kdepidemega (36) mooda
toodeldavat detaili.

Juhtsiiniga freesimine (vt jn N)

Juhtsiiniga (41) saate teha sirgjoonelisi
tootlemistoiminguid.

Korguserinevuse kompenseerimiseks peate paigaldama
distantsplaadi (42).

Paigaldage freessirkel/juhtsiiniadapter (35) joonisel
naidatud viisil.

Kinnitage juhtsiin (41) sobivate kinnitusseadistega, nt
pitskruvidega, toodeldavale detailile. Asetage paigaldatud
juhtsiiniadapteriga (35) elektriine tooriist juhtsiinile.

Kopeerhiilsiga freesimine (vaata jooniseid 0-P)

Kopeerhiilsiga (43) saate kontuure mallidelt voi $abloonidelt

toodeldavatele detailidele ile kanda.

Olenevalt $ablooni vdi malli paksusest valige sobiv

kopeerhiilss. Kopeerhiilsi kdrguse tottu peab $abloon olema

vahemalt 8 mm paksune.

Nihutage lukustuse vabastamishooba (20) ja aetage

kopeerhiilss (43) altpoolt pohiplaati (6). Koodnukid peavad

seejuures tuntavalt fikseeruma kopeerhiilsi véljaloigetes.

» Valige freesi labimé6t vaiksem kopeerhiilsi
siseldbimoodust.

Kopeerhiilsiga (43) freesimiseks talitage jargmiselt:

- Juhtige sisseliilitatud elektriline tooriist kopeerhiilsiga
Sabloonini.

- Suruge freesimissitigavuse lukustushoob (16) alla ja
juhtige Ulafrees aeglaselt alla, kuni joutakse seatud
freesimissiigavuseni. Selle sukeldamissiigavuse
fikseerimiseks vabastage jalle freesimissiigavuse
lukustushoob (16). Suruge vajadusel loplikuks
fikseerimiseks freesimissiigavuse lukustushoob (16)
iles.

- Juhtige (ileulatuva kopeerhiilsiga elektrilist tooriista
kiilgsurvet rakendades piki $ablooni.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke
seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

Kui on vaja vahetada iihendusjuhet, laske seda

ohutuskaalutlustel teha Bosch-il voi Bosch-i elektriliste

tooriistade volitatud klienditeenindusel.
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» Airmuslikes to6tingimustes kasutage véimaluse
korral alati tolmuimejat. Puhastage sageli
ventilatsiooniavasid ja kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Adrmuslike toétingimuste korral
voib seadmesse koguneda elektrit juhtivat tolmu. Seadme
kaitseisolatsioon voib kahjustuda.

Miiiigijargne teenindus ja kasutusalane
néustamine

Miiiigijargse teeninduse to6tajad noustavad kliente
tooteremondi ja -hoolduse ning varuosadega seotud
kiisimustes. Joonised ja info varuosade kohta leiate ka
veebisaidilt: www.bosch-pt.com

Boschi ndustajad aitavad Teid meeleldi toodete ja
lisatarvikute kiisimustes.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel naidake kindlasti
ara seadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.
Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Kasutuskoélbmatuks muutunud seadmete kditlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

E Arge visake kasutusressursi ammendanud

elektrilisi tooriistu olmejddtmete hulka!
Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja noukogu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete
kohta ning direktiivi iilevotvatele riiklikele digusaktidele
tuleb kasutuskalbmatuks muutunud elektrilised tooriistad
eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult korduskasutada
voi ringlusse votta.

Latviesu

Drosibas noteikumi

Visparéji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

4] BRIDINA- Izlasiet visus drosibas noteikumus
JUMS un instrukcijas, apliikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar
specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar $o
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas noteikumu un

Bosch Power Tools

160992A4N91(08.01.2019)



110 LatvieSu

instrukciju neievérosana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosSanai.

Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jisu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tum3as vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degosu putek|u vai
tvaiku aizdegsanos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiederosam personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbdtne var novérst uzmanibu, ka rezultata jis
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanemsanas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarsanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam ieklastot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kustosam dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var but par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi arpustelpu
lietosanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas kédém, kas aizsargatas ar noplides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bit par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmeér nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lietosana noteiktos
apstak|os |aus samazinat savainoanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznemsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai
atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadiSanu neparedzétas situacijas.

» Neésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Netuviniet garus matus un drébes kusto$am dalam.
Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kusto$ajas dalas.

» Jaelektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
puteklu uzsitkSanas vai savaksanas, nodrosiniet, lai ta
bitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
puteklu savak$anu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegiitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet pasapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lietosanas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gut
nopietnu savainojumu.

Saudziga apiesanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. lkvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

» Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to
nepiecieSams remontét.

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietosanas uzglabasanai atvienojiet ta
elektrokabela kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
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Sadiiespéjams noveérst elektroinstrumenta nejausu
ieslegsanos.

» Jaelektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilvéku veselibu.

» Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosiniet,
lai tas pirms lietosanas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lieto$anas nav pienacigi apkalpots.

» Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, |auj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

» Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit
sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lieto3anas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lietoana citiem mérkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzéjis razotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

» Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
rokturi un noturvirsmas trauce efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzétas
situacijas.

Apkalposana

» Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams panakt
un saglabat vajadzigo darba drosibas limeni.

Drosibas noteikumi virsfrézem

» Turiet elektroinstrumentu aiz izolétajam
noturvirsmam, jo fréZgrieznis var skart pasa
instrumenta elektrokabeli. FréZgrieznim skarot
spriegumnesosus vadus, spriegums nonak ari uz
elektroinstrumenta metala dalam, ka rezultata lietotajs
var sanemt elektrisko triecienu.

» Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, priekSmets
nenoturas stabila stavokli un var izraisit kontroles
zaudésanu par darba procesu.

» Nomainama darbinstrumenta pielaujamajam
grieSanas atrumam jabit ne mazakam par

elektroinstrumenta lielako noradito grieSanas atrumu.
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Piederums, kas grieZas atrak, neka pielaujams, var saluzt
un tikt mests prom.

» Frézurbim vai citam piederumam precizi jaievietojas
Jiisu elektroinstrumenta darbinstrumentu
stiprinajuma iericé (spilaptveré). Darbinstrumenti, kas
precizi neatbilst stiprinajuma ierices izmériem,
nevienmeérigi roté, |oti stipri vibré un var izraisit kontroles
zaudesanu par instrumentu.

» Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai péc elektroinstrumenta ieslégsanas.
Tas laus izvairities no atsitiena, kas var notikt,
darbinstrumentam iestrégstot apstradajamaja
priekSmeta.

» Netuviniet rokas frézésanas vietai un frézgrieznim. Ar
otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura. Ja fréze
tiek turéta ar abam rokam, rotéjosais frézgrieznis tas
nevar savainot.

» Neveiciet frézésanu pari metala priekSmetiem,
naglam vai skriivém. Saduroties ar $adiem
priekSmetiem, fréZgrieznis var tikt bojats, ka rezultata
rodas paaugstinata vibracija.

» Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskeérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
aizdegSanos vai bt par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot idensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas vértibas, ka ari stradajo$a persona var
sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet neasus vai bojatus frézgrieznus. Neasi vai
bojati frézgriezni rada paaugstinatu berzi, viegli iestregt
frézejuma un pazemina frézéSanas efektivitati.

» Pirms elektroinstrumenta novietoSanas nogaidiet, lidz
tas ir pilnigi apstajies. Kustiba eso$s darbinstruments
var iestregt, izsaucot kontroles zaudé$anu par
elektroinstrumentu.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. Droibas noteikumu
un noradijumu neievéro$ana var izraisit
aizdegsanos un bit par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.
Nemiet véra attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Pielietojums

Instruments ir paredzéts koka, plastmasas un vieglo
celtniecibas materialu frézésanai, veicot malu apdari un
veidojot gropes, profilus un iegarenus atvérumus, ka ari
Sablonfrézesanai, apstrades laika noturot pamatni saskaré ar
apstradajama priekSmeta virsmu.

Stradajot ar samazinatu grieSanas atrumu un lietojot
atbilstosas frézes, instrumentu var izmantot ari krasaino
metalu apstradei.
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Attélotas sastavdalas
Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem

elektroinstrumenta attéla, kas sniegts ilustrativaja lappuse.

(1) Taustins ieslédzéja atblokésanai
(2) Labejais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)
(3) Taustin$ darbvarpstas fiksesanai

(4) Sparnskriive paralélas vadotnes fiksésanai uz
vadstieniem (2x) ¥

(5) Skaidu aizsargs
(6) Pamatne
(7) Slidplaksne
(8) Paralélas vadotnes vadstienu stiprinajums
(9) Pakapjveida atdure
(10) Aizsargmanzete
(11) Sparnskriive urbsanas dziluma ierobezotaja
fiksésanai
(12) Parbidamais markieris
(13) Dziluma ierobezotajs
(14) Skala frézésanas dziluma iestatisanai
(15) Kreisais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)
(16) Svira frézéSanas dziluma fiksésanai

(17) Skala frézéSanas dziluma precizai iestatisanai
(POF 1400 ACE)

(18) Rokturis frezésanas dziluma precizai iestatisanai
(POF 1400 ACE)

(19) Nulles punkta markéjuma atzime

(20) Atbrivojosa svira kopéjosas vadotnes iestiprinasanai

(21) Fréze”

Tehniskie parametri

(22) leslédzejs
(23) Pirkstrats grieSanas atruma regulésanai

(24) Skraves pakapjveida atdures regulésanai
(POF 1200 AE)

(25) Spilaptveres virsuzgrieznis

(26) Valgja tipa atsléga (19 mm) ¥

(27) Uzsiik3anas §litene (@ 35 mm) *

(28) Uzsiiksanas adapteris ¥

(29) Rievskrive uzsiksanas adapterim (2x) ¥
(30) Paralélas vadotnes vadstienis (2x) *
(31) Paralélavadotne®

(32) Centréjosais stienis*

(33) Sparnskrave centréjosajam stienim *
(34) Atdure frézésanai pa liektu liniju ¥
(35) Frézésanas cirkulis/vadotnes adapteris »
(36) Frézesanas cirkula rokturis

(37) Sparnskrive frézésanas cirkula aptuvenai iestatisanai
(20"

(38) Sparnskrive frézésanas cirkula precizai iestatiSanai
(1)

(39) Rokturis frézé3anas cirkula precizai iestatidanai *

(40) Centréjosa skrive ¥

(41) Vadotne®

(42) Distancplaksne (komplekta ,Frézésanas cirkulis*) ¥

(43) Kopéjosa vadotne ™

A) Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta
piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma
piederumiem ir sniegts miisu piederumu kataloga.

)

Virsfréze POF 1200 AE POF 1400 ACE
Izstradajuma numurs 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Nominala patéréjama jauda w 1200 1400
Griesanas atrums brivgaita min! 11000-28000 11000-28000
Grie$anas atruma regulésana ° °
Elektroniskais gaitas stabilizators - °
Savienotajs puteklu uzsuk$anai ° °
Darbinstrumenta stiprinajums mm 6/8 6/8

collas Y %
Vertikalais parvietojums mm 55 55
Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01:2014 kg 3,4 815
Elektroaizsardzibas klase S]] [l

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230 V. Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir modificéti atbilstosi

nacionalajiem standartiem, Sie parametri var atskirties.

Informacija par troksni un vibraciju

Elektroinstrumenta radita trok$na parametru vertibas ir
noteiktas atbilstosi standartam EN 62841-2-17.

Péc A raksturliknes izsvértas elektroinstrumenta radita
trokna parametru tipiskas vértibas ir $adas: skanas
spiediena limenis 88 dB(A); skanas jaudas limenis 99 dB(A).
Merijumu izkliede K=3 dB.
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Lietojiet lidzeklus dzirdes organu aizsardzibai!

Kopéja vibracijas paatrinajuma vértiba a, (vektoru summa
trijos virzienos) un mérijumu izkliede K ir noteikta atbilstosi
standartam EN 62841-2-17: a,=6 m/s’, K=2 m/s’.

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta
radita troksSna vértiba ir izmérita atbilstosi standarta
noteiktajai procedurai un var tikt izmantota
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un trok$na raditas papildu slodzes
iepriek$éjai novertésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
troksna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trok$na vértiba var atskirties no
Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un trok$na radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvertétu svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas var
ieverojami samazinat svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajo$o personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalposanu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.

Montaza

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézes iestiprinasana (attéls A)

» lestiprinot un nomainot frézésanas darbinstrumentus,
ieteicams uzvilkt aizsargcimdus.

Tirdzniecibas vietas var iegadaties visdazadakas kvalitates

un izpildijuma frézes.

Frézes no atrgriezéjtérauda (HSS) ir piemérotas mikstu

materialu, pieméram, miksta koka un plastmasas apstradei.

Frézes ar cietmetala griezéjskautném (HM) ir ipasi

paredzétas cietu un abrazivu materialu, pieméram, cieta

koka un aluminija apstradei.

Originalas frézes no Bosch plasa piederumu klasta var

iegadaties specializétajas tirdzniecibas vietas.

lestipriniet tikai nebojatas un tiras frézes.

- Nolaidiet lejup skaidu aizsargu (5).

- Nospiediet darbvarpstas fiksésanas taustinu (3) un turiet
to nospiestu. Ja nepiecie$ams, ar roku pagrieziet
darbvarpstu, lidz ta fikséjas.

- Atskrivéjiet virsuzgriezni (25) ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (26) (atslégas platums 19 mm), griezot to
virziena @.

Latviesu|113

- lebidiet frézes katu spilaptveré. Frézes katam jaievietojas
spilaptveré vismaz 20 mm dzili.

- Stingri pievelciet virsuzgriezni (25) ar valéja tipa
uzgrieznu atslégu (26) (atslégas platums 19 mm), griezot
tovirziena @. Atlaidiet darbvarpstas fikséSanas
taustinu (3).

- Paceliet augsup skaidu aizsargu (5).

» Janav iestiprinata kopéjosa vadotne, neiestipriniet
spilaptvereé frézi, kuras diametrs ir lielaks par 42 mm.
Sadas frézes neiziet caur atvérumu pamatné.

» Nepievelciet spilaptveres virsuzgriezni, ja spilaptveré
nav ievietots frézésanas darbinstrumenta kats.
Pretéja gadijuma spilaptvere var tikt bojata.

Puteklu un skaidu uzsitkSana (attéls B)

Dazu materialu, pieméram, svinu saturoSu krasu, dazu

koksnes $kirnu, mineralu un metalu putekli var bat kaitigi

veselibai. Pieskar$anas $adiem putekliem vai to ieelpo$ana

var izraisit alergiskas reakcijas vai elpo$anas celu saslimsanu

elektroinstrumenta lietotajam vai darba vietai tuvuma

esosajam personam.

AtseviSku materialu putekli, pieméram, putekli, kas rodas,

zageéjot ozola vai dizskabarza koksni, var izraisit vézi, ipasi

tad, ja koksne ieprieks ir tikusi kimiski apstradata (ar

hromatu vai koksnes aizsardzibas lidzekliem). Azbestu

saturo$us materialus drikst apstradat vienigi personas ar

ipasam profesionalam iemanam.

- Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
puteklu uzsik$anas metodi.

- Darba vietai jabat labi ventiléjamai.

— Darba laika ieteicams izmantot masku elpo$anas celu
aizsardzibai ar filtrésanas klasi P2.

levérojiet jusu valsti spéka esosos prieksrakstus, kas

attiecas uz apstradajamo materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putek|i
var viegli aizdegties.

UzsiikSanas adaptera nostiprinasana

Uzstksanas adapteri (28) var nostiprinat ta, lai ta
uzstik§anas savienotajs butu vérsts uz priek$pusi vai uz
mugurpusi. Lai uzsuk$anas adapteri nostiprinatu ta, lai ta
uzstik§anas savienotajs butu vérsts uz priek$pusi, vispirms
janonem skaidu aizsargs (5). Nostipriniet uzsiikSanas
adapteri (28) ar 2 rievskrivém (29) uz pamatnes (6).

Lai nodrosinatu optimalu uzstik$anu, uzsiksanas
adapteris (28) regulari jatira.

Putek|u uzsiik$anas ierices pievienosana

Uzbidiet uzsiksanas $|ateni (@ 35 mm) (27)
(papildpiederums) uz samontéta uzstksanas adaptera.
Savienojiet uzsiksanas $|tteni (27) ar vakuumsicéju
(papildpiederums).

Elektroinstrumentu var tiesi pievienot Bosch universala
vakuumsticéja papildu kontaktligzdai, caur kuru tiek realizéta
talvadiba. Sis vakuumsuicéjs ir apgadats ar talvadibas
funkciju, tapéc, iesledzot elektroinstrumentu, automatiski
ieslédzas ari vakuumstcejs.
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Vakuumsticéjam jabat piemérotam, lai siktu apstradajama
materiala puteklus.

Veselibai ipasi kaitigus, kancerogenus vai sausus puteklus
savaciet ar specialu vakuumsdceéju.

Skaidu aizsarga montaza (attéls C)

No priek$puses ievietojiet skaidu aizsargu (5) vadotné ta, lai
tas fikséjas. Lai nonemtu skaidu aizsargu, satveriet to aiz
abam sanu malam un izvelciet virziena uz priek$pusi.

Lietosana

Uzsakot lietosanu

» Pievadiet elektroinstrumentam pareizu spriegumu!
Elektrobarosanas avota spriegumam jaatbhilst
vertibai, kas noradita uz elektroinstrumenta
markéjuma plaksnites. Elektroinstrumenti, kas
paredzéti 230 V spriegumam, var darboties ari no
220V elektrotikla.

GrieSanas atruma izvéle

Ar grieanas atruma regulésanas pirkstratu (23) var iestatit
vélamo grieSanas atrumu, kas iespéjams ari
elektroinstrumenta darbibas laika.

1-2 Neliels griesanas atrums
3-4 Vidéjs grieSanas atrums
5-6 Liels grieSanas atrums

Saja tabula sniegtas vértibas ir orientéjosas. Vélamais
grieSanas atrums ir atkarigs no apstradajama materiala
ipaSibam un apstrades apstakliem, un to var noteikt
praktisku méginajumu cela.
Materials Frézes diametrs

Regulatora

[mm] stavoklis

Ciets koks 4-10 5-6
(skabardis) 12-20 3-4
22-40 1-2

Miksts koks 4-10 5-6
(priede) 12-20 3-6
22-40 1-3

Skaidu plaksnes 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastmasa 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminijs 4-15 1-2
16-40 1

leslégsana un izslégsana

Elektroinstrumenta ieslég$anas iestatiet vajadzigo
frézéSanas dzilumu, ka noradits sadala (skatit , FrézéSanas
dziluma iestatisana (attéls D)“, Lappuse 114).

Lai ieslégtu elektroinstrumentu, vispirms nospiediet
ieslédzéja deblokésanas taustinu (1), péc tam nospiediet
iesledzéju (22) un turiet to nospiestu.

POF 1400 ACE: frézéSanas vietas tuvuma iedegas lampa.

Lai izslégtu elektroinstrumentu, atlaidiet ieslédzéju (22).
POF 1400 ACE: lampa Iéni izdziest.

Norade: vadoties no drosibas apsvérumiem, ieslédzéja (22)
fikséSana ieslégta stavokli nav paredzéta, tapéc tas jatur
nospiests visu elektroinstrumenta darbibas laiku.

Elektroniskais gaitas stabilizators (POF 1400 ACE)
Elektroniskais gaitas stabilizators uztur gandriz nemainigu
darbvarpstas grieSanas atrumu, slodzei mainoties no
brivgaitas lidz maksimalajai vértibai, kas lauj stabilizet
apstrades rezimu.

Frézésanas dziluma iestatiSana (attéls D)

FrézéSanas dziluma iestatiSanu drikst veikt tikai izslegtam
elektroinstrumentam.

Lai aptuveni iestatitu frézésanas dzilumu, rikojieties Sadi.

- Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz
apstradajama priekSmeta virsmas.

- POF 1400 ACE: ar roktura (18) palidzibu iestadiet
frézéSanas dziluma precizas iestatisanas ierici videja
stavokli. Sim noliikam grieziet rokturi (18), lidz nulles
punkta markéjuma atzime (19) ienem stavokli, kads

aradits attéla. Tad pagrieziet skalu (17) stavokli 0.

VRV,

(19)

- Pagrieziet pakapjveida atduri (9) stavokli, kas atbilst
zemakajam [imenim; atdure fikséjas $aja stavokli ar
skaidri sadzirdamu klikski.

- POF 1200 AE: pagrieziet pakapjveida atdures reguléjo$o
skravi (24) par pusi apgrieziena uz prieksu vai atpakal.

- Atskraveéjiet dziluma ierobezotaja atdurstiena fikséjoso
sparnskivi (11) ta, lai dziluma ierobezotaja
atdurstieni (13) varétu brivi parvietot.

- Piespiediet frézésanas dziluma fiksésanas sviru (16)
virziena @ un tad léni laidiet frézéSanas bloku lejup, lidz
fréze (21) pieskaras apstradajama priek$meta virsmai.
Lai fiksétu frézeésanas dzilumu, atlaidiet frézésanas
dziluma fikséSanas sviru (16). Lai galigi nostiprinatu
frézésanas dziluma fiksésanas sviru (16), vajadzibas
gadijuma parvietojiet to virziena @.

- Parvietojiet frézésanas dziluma ierobezotaja
atdurstieni (13) lejup, lidz tas skar pakapjveida
atduri (9). Parvietojiet parbidamo markieri (12) ta, lai ta
markéjuma atzime sakristu ar iedalu 0 uz frézéSanas
dziluma skalas (14).

- Parvietojiet frézéSanas dziluma ierobezotaja
atdurstieni (13) stavokli, kas atbilst vélamajam
frézesanas dzilumam, un tad stingri pieskravéjiet
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atdurstiena fikséSanas sparnskravi (11). Sekojiet, lai
parbidamais markieris (12) vairs netiktu parvietots.

- Piespiediet frézéSanas dziluma fikséSanas sviru (16)
virziena @ un tad parvietojiet frézésanas bloku augseja
stavoklr.

Jafrézésanas dzilums ir liels, frézésanas operaciju ieteicams

sadalit un veikt vairakas kartas, katra no tam izcelot dalu

materiala. Ar pakapjveida atdures (9) palidzibu frézeésanas
operaciju var érti sadalit vairakas pakapeés. Pagrieziet
frézésanas dziluma ierobezotaja pakapjveida atduri stavoklr,
kas atbilst viszemakajam atdures limenim, un iestadiet
vélamo frézésanas dzilumu. Tad veiciet frézésanu vairakas
kartas, pirmajam kartam izmantojot augstakos pakapjveida
atdures limenus.

POF 1200 AE: attalumu starp pakapjveida atdures pakapém

var mainit, griezot pakapjveida atdures reguléjosas

skriives (24).

Frézésanas dziluma preciza iestatiSana (POF 1400 ACE)
FrézéSanas dziluma iestadijumu var precizét péc iegitajiem
kontrolfrézéjuma rezultatiem, griezot precizas iestatiSanas
rokturi (18); griezot rokturi pulkstena raditaju kustibas
virziena, frézésanas dzilums palielinas, bet, griezot rokturi
pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam, frézésanas
dzilums samazinas. FrezéSanas dziluma izmainu var noteikt
péc nolasijumiem uz skalas (17). Viens roktura apgrieziens
atbilst frézésanas dziluma izmainai par 2,0 mm, bet viena
iedala uz skalas (17) augséjas malas atbilst dziluma izmainai
par 0,1mm. Maksimala frézésanas dziluma izmaina, ko var
panakt ar roktura palidzibu, ir + 8 mm.

Piemers: Vélamajam frézésanas dzilumam jabat 10,0mm,

bet kontrolfrézéjums rada, ka ta patiesa vértiba ir 9,6 mm.

- Paceliet frézésanas bloku un novietojiet zem slidplaksnes
(7) koka atgriezumus ta, lai fréze (21) nevarétu
pieskarties apstradajama priekSmeta virsmai, nolaizot
frézéSanas bloku lejup. Piespiediet frézésanas dziluma
fikséSanas sviru (16) virziena @ un |éni laidiet frézésanas
bloku lejup, idz frézéSanas dziluma ierobezotaja
atdurstienis (13) pieskaras pakapjveida atdurei (9).

- Pagrieziet skalu (17) stavokli 0 un atskrivéjiet
sparnskravi (11).

- Pagrieziet rokturi (18) pulkstena raditaju kustibas
virziena par 0,4 mm/4 iedalam (starpiba starp vélamo un
patieso frézésanas dziluma vértibu) un tad stingri
pieskravéjiet sparnskravi (11).

- Parbaudiet frézéSanas dziluma iestatisanas pareizibu,
atkartoti veicot kontrolfrézéjumu.

Péc frézésanas dziluma iestadiSanas saglabajiet nemainigu

parbidama markiera (12) novietojumu uz dziluma

ierobezotaja atdurstiena (13), jo tas |aus jebkura bridi

nolasit iestatita frézésanas dziluma vértibu uz skalas (14).

Frézésanas dziluma iestatiSana (POF 1200 AE)
Izmantojot pakapjveida atduri (9), var iestatit vairakas
fiksétas frézéSanas dziluma vértibas. lestatiSana notiek
[idzigi, ka aprakstits ieprieks, tacu ar to atskiribu, ka
attalumu starp pakapém var mainit, griezot pakapjveida
atdures (24) reguléjosas skrives.

Latviesu|115

Noradijumi darbam

» Sargajiet frézéSanas darbinstrumentus no kritieniem
un triecieniem.

Frézesanas virziens un frézésanas gaita (attéls E)

» Frézésanas laika instruments vienmér japarvieto pret
frézes (21) griezéjSkautnu parvietosanas virzienu
(pretéjs virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.

lestadiet vélamo frézésanas dzilumu, ka noradits sadala

(skatit ,Frézésanas dziluma iestatisana (attéls D),

Lappuse 114).

Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz

apstradajama priekSmeta virsmas un tad ieslédziet

instrumentu.

Nospiediet frézé$anas dziluma fiksésanas sviru (16) un léni

laidiet frézé$anas bloku lejup, lidz tiek sasniegts izvélétais

frézéSanas dzilums. Lai frézésanas bloku fiksétu $aja
augstuma, atlaidiet frezéSanas dziluma fiksésanas

sviru (16). Lai galigi nostiprinatu frézésanas dziluma

fiksé$anas sviru (16), vajadzibas gadijuma parvietojiet to

augsup.

Veiciet frézéSanu, vienmeérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Péc frézéSanas operacijas beigam parvietojiet frézésanas

bloku augseja stavoklr.

Izsledziet elektroinstrumentu.

Frézesana ar paligvadotni (attéls F)

Lai apstradatu lielaka izméra priekSmetus, pieméram, veicot
gropju iefrézésanu, uz apstradajama priekSmeta virsmas var
nostiprinat koka déli vai listi un izmantot to ka paligvadotni,
vadot virsfrézi gar Sis paligvadotnes malu. Frézésanas laika
virziet gar paligvadotnes malu vienu no virsfrézes pamatnes
slidplaksnes taisnajam malam.

Malu vai formu frézeésana

Veicot malu vai formu frézésanu bez paralélas vadotnes,
jaizmanto frézéSanas darbinstrumenti, kas apgadati ar
atdures elementu vadotnes izcilna vai gultna veida.
Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu apstradajama
priek$Smeta malai, lidz tai pieskaras frézéSanas
darbinstrumenta vadotnes izcilnis vai gultnis.

Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstradajama
priekSmeta malu. Sekojiet, lai instrumenta pamatne stingri
saskartos ar apstradajama priekSmeta virsmu. Parak spécigs
spiediens var sabojat apstradajama priek$meta malu.

Frézesana ar paralélo vadotni (attéli G-H)

lebidiet paralélas vadotnes (31) vadstienus (30)

pamatné (6) un stingri nostipriniet tos vajadzigaja garuma ar
sparnskravem (4).

Vienmérigi parvietojiet ieslégtu elektroinstrumentu gar
apstradajama priek$meta malu, ieturot mérenu paralélas
vadotnes spiedienu sanu virziena.
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Frézésana pa apli (attéli 1-J)

Lietojiet paralélo vadotni (31), novietojot to ta, lai vadotnes
atdurplaknes butu véerstas augsup.

lebidiet paralélas vadotnes (31) vadstienus (30)

pamatné (6) un stingri nostipriniet tos vajadzigaja garuma ar
sparnskravem (4).

lestipriniet centréjoso stieni (32) ar sparnskriives (33)
palidzibu paralélas vadotnes (31) urbuma.

Novietojiet centréjosa stiena (32) smaili iezimétaja apla
centra un veiciet frézésanu pa apli, vienmérigi parvietojot
elektroinstrumentu pa apstradajama priekSmeta virsmu.

Frézésana, izmantojot atduri frézésanai pa liektu liniju
(attéliK-L)

lebidiet paralélas vadotnes (31) vadstienus (30)

pamatné (6) un stingri nostipriniet tos vajadzigaja garuma ar
sparnskrivem (4).

Nostipriniet atduri frézéSanai pa liektu liniju (34) ar uz tas
nostiprinatu vadotnes rulliti paralélas vadotnes (31)
urbuma.

Veiciet frézéSanu, vienmérigi parvietojot elektroinstrumentu
gar apstradajama priek$Smeta malu un ieturot nelielu sanu
spiedienu.

Frézesana, izmantojot frézésanas cirkuli (attéls M)
Frézésanai pa apli var lietot frézéSanas cirkuli/vadotnes
sliedes adapteri (35). Nostipriniet frézésanas cirkuli, ka
paradits attéla.

leskravéjiet centréjoso skrivi (40) frézéSanas cirkula vitné.
Novietojiet centréjosas skrives smaili frézéjamas apla linijas
centra ta, lai smaile iespiestos apstradajama priekSmeta
virsma.

Parbidot frézéSanas cirkuli pa vadstieniem, aptuveni
iestatiet vélamo frézésanas apla radiusu un tad to
nostipriniet, stingri pieskravejot sparnskraves (37) un (38).
Ar rokturi (39) var precizi iestadit frézeésanas apla radiusu,
pirms tam atskravéjot sparnskravi (38). Vienam

roktura (39) apgriezienam atbilst frézésanas apla radiusa
izmaina par 2,0 mm, bet katrai no roktura iedalam atbilst
frézéSanas apla radiusa izmaina par 0,1 mm.

Parvietojiet ieslégtu elektroinstrumentu pa apstradajama
priekSmeta virsmu, turot aiz labéja roktura (2) un aiz
frézésanas cirkula roktura (36).

Frézesana ar vadotnes sliedi (attéls N)

Ar vadotnes sliedes (41) palidzibu var érti veikt frézésanu pa
taisnu liniju.

Lai izlidzinatu augstuma starpibu, uz instrumenta
janostiprina distancplaksne (42).

Nostipriniet frézésanas cirkuli/vadotnes sliedes

adapteri (35), ka paradits attéla.

Lietojot piemérotas piespiedéjierices, pieméram, rokas
skravspiles, nostipriniet vadotnes sliedi (41) uz
apstradajama priek$meta virsmas. Novietojiet
elektroinstrumentu ar uz ta nostiprinatu vadotnes sliedes
adapteri (35) uz vadotnes sliedes.

Frézésana, lietojot kopéjoso vadotni (attéli 0-P)

Ar kopéjosas vadotnes (43) palidzibu var parnest originalo

priekSmetu vai $ablonu kontiras uz apstradajamo

priekSmetu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst Sablona

vai originala priek$meta biezumam. Kopéjosajai vadotnei ir

lejup vérsta centrala apmale, tapéc $ablona biezumam jabat

vismaz 8 mm.

Parbidiet atbrivojoso sviru (20) un no apaksas ievietojiet

kopéjoso vadotni (43) pamatné (6). Pamatnes kodéjosajiem

izcilniem bez traucéjumiem jaievietojas kopéjosas vadotnes

izgriezumos.

» lzvélieties frézi, kuras diametrs ir mazaks par
kopéjosas vadotnes iekséjo diametru.

Veicot frézéSanu ar kopéjoso vadotni (43), rikojieties Sadi:

- Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu $ablona malai, lidz
tai pieskaras kopéjosas vadotnes apmale.

- Nospiediet lejup frézéSanas dziluma fiksésanas sviru (16)
un Iéni laidiet frézésanas bloku lejup, lidz tiek sasniegts
izvelétais frézéSanas dzilums. Lai frezedanas bloku fiksétu
$aja augstuma, atlaidiet frézéSanas dziluma fikséSanas
sviru (16). Lai galigi nostiprinatu frézésanas dziluma
fiksésanas sviru (16), vajadzibas gadijuma parvietojiet to
augsup.

- Virziet elektroinstrumentu gar $ablona malu, ieturot
nelielu sanu spiedienu ta, lai kopéjosas vadotnes apmale
nepartraukti saskartos ar $ablonu.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Lai elektroinstruments darbotos drosi un bez
atteikumiem, regulari tiriet ta korpusu un ventilacijas
atveres.

Ja nepiecieSsams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo
tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas

[imeni.

» Stradajot ekstremalos apstaklos, ja iespéjams,
lietojiet aréjo puteklu uzsiikSanas ierici. Péc iespéjas
biezak izpitiet ventilacijas atveres ar saspiestu gaisu
un pievienojiet instrumentu elektrotiklam caur
nopliides stravas aizsargreleju (PRCD). Izmantojot
elektroinstrumentu metala apstradei, ta korpusa iekSpusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabvéligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu
Klientu apkalposanas dienests atbildés uz jusu jautajumiem

par izstradajumu remontu un apkalposanu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
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rezerves dalam varat skatit timekla vietné: www.bosch-
pt.com

Bosch konsultantu komanda jums atbildés uz jautajumiem
par masu izstradajumiem un to piederumiem.

Kad uzdodat jautajumus un pasutat rezerves dalas, noteikti
noradiet 10 zimju preces numuru, kas ir sniegts uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs

Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

X

Tikai EK valstim.

Saskana ar Eiropas Savienibas direktivu 2012/19/ES par
nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un §is
direktivas atspogulojumiem nacionalaja likumdo$ana,
lieto$anai nederigie elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida.

Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertné!

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos dirbantiems su
elektriniais jrankiais

4] ISPE JIMAS  Perskaitykite visus su Siuo elektri-
niu jrankiu pateikiamus saugos
ispéjimus, instrukcijas, perzidreékite iliustracijas ir speci-
fikacijas. Jei nepaisysite visy Zemiau pateikty instrukcijy,
galite patirti elektros smagj, sukelti gaisra ir sunkiai susizaloti
arba suzaloti kitus asmenis.
I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka ,Elektrinis jra-
nkis“ apibiidina jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su
maitinimo laidu), ir akumuliatorinius jrankius (be maitinimo
laido).

Lietuviy k. [117

Darbo vietos saugumas

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apsviesta. Netvarkin-
ga arba blogai ap$viesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

» Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra
degiy skysciuy, dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
kibirks¢iuoti, o nuo kibirks¢iy dulkés arba susikaupe garai
gali uzsidegti.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia bati vai-
kams ir pasaliniams asmenims. Nukreipe démesjj kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektrosauga

» Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo kisStukinio lizdo tipa. Kistuko jokiu bidu nega-
lima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su
jZemintais elektriniais jrankiais. OriginalUs kistukai,
tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazi-
na elektros smigio pavojy.

» Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavi-
rSiu, pvz., vamzdziy, Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy.
Kai jusy kanas yra jzemintas, padidéja elektros smugio
rizika.

» Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei|
elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elektros
smigio rizika.

» Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Nene-
skite elektrinio jrankio paéme uz laido, nekabinkite
ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kistukinio lizdo
iStraukti kiStuka. Laida patieskite taip, kad jo neveik-
ty karstis, jis neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios
detalés ar judancios prietaiso dalys. PazZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smugio priezastimi.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik
tokius ilginamuosius laidus, kurie tinka ir lauko dar-
bams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilgina-
muosius laidus, sumazéja elektros smagio pavojus.

» Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti
drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés saugik-
li. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros
smUgio pavojus.

Zmoniy sauga

» Bilkite atidis, sutelkite démesj j tai, ka darote, ir dirb-
dami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge
arba vartojote narkotiku, alkoholio ar medikamenty.
Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti sunkiy suZalojimy priezastimi.

» Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.
Butinai dévékite apsauginius akinius. Naudojant asme-
NS apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine
kauke, neslystancius batus, apsauginj $alma, klausos ap-
saugos priemones ir kt., rekomenduojamas atitinkamai
pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeis-
ti.
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» Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsi-

tiktinai. Pries prijungdami elektrinj jrankj prie elekt-
ros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami
ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu ne-
Sdami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba
prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjung-
tas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite re-
guliavimo jrankius arba verzlinius raktus. Besisuka-

ncioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzalo-

ti.

» Stenkités, kad kiinas visada biity normalioje padéty-
je. Dirbdami stovékite saugiai ir visada islaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami

pusiausvyra galésite geriau kontroliuoti elektrinj jrankj ne-

tikétose situacijose.

» Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy dra-
buziy ir papuosaly. Saugokite plaukus ir drabuzius
nuo besisukanciy elektrinio jrankio daliy. Laisvus
drabuzius, papuo3alus bei ilgus plaukus gali jtraukti besi-
sukancios dalys.

» Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo

ar surinkimo jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy
nusiurbimo jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy po-
veikis.

» Daznai naudodami jrankj ir gerai su juo susipaZine per-

nelyg neatsipalaiduokite ir nepradékite nepaisyti jra-

nkio saugos principu. Neatidus veiksmas gali sukelti sun-

kia trauma per sekundés dalj.

Ripestinga elektriniy jrankiy prieziira ir naudojimas

» Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite jisy dar-
bui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jra-

nkiu jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto

galingumo.

» Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu.

Elektrinis jrankis, kurio nebegalima jjungti ar i$jungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

» Pries reguliuodami elektrinj jrankij, keisdami darbo
jrankius ar pries valydami elektrinj jranki, i$ elektros

tinklo lizdo istraukite kistuka ir (arba) iSimkite akumu-

saugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

» Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir

nemokantiems juo naudotis asmenims neprieinamoje

vietoje. Elektriniaijrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja

nepatyre asmenys.

» Priziurékite elektrinj jranki ir priedus. Patikrinkite, ar

besisukancios jrankio dalys tinkamai veikia ir niekur
nestringa, ar néra suliizusiy ar pazeisty daliu, kurios

trikdyty elektrinio jrankio veikima. Pries$ vél naudoja-

nt elektrinj jrankj, paZeistos jrankio dalys turi biti su-
taisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis yra
blogai prizirimi elektriniai jrankiai.

» Pjovimo jrankiai turi biiti astris ir Svariis. Rupestingai
prizitréti pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maZziau stringa, juos lengviau valdyti.

» Elektrinj jrankij, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.
t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudo-
jant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

» Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi, Svaris,
ant jy neturi buti alyvos ir tepaly. Dél slidziy rankeny ir
suémimo pavir$iy negalésite saugiai iSlaikyti ir suvaldyti
jrankio netikétose situacijose.

Techniné prieziiira

» Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti specia-
listai ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip ga-
lima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudo-
ti.

Saugos nuorodos dirbantiems su vertikalaus
frezavimo masinomis

» Elektrinj jranki laikykite uz izoliuoty rankenu, nes
juosta gali paliesti savo maitinimo laida. Palietus laida,
kuriuo teka elektros srové, metalinése prietaiso dalyse ga-
li atsirasti jtampa ir trenkti elektros smigis.

» Spaustuvais ar kitokiu jrenginiu jtvirtinkite ir uzfik-
suokite ruosinj ant stabilaus pagrindo. Laikomas ranka
arba prispaustas prie kiino ruosinys nebus uzfiksuotas,
todeél galite nesuvaldyti jrankio.

» Darbo jrankio leidziamas siikiy skaicius turi bati ne
mazesnis uz didZiausia siikiy skaiciu, nurodyta ant
elektrinio jrankio. Jrankis, kuris sukasi greiciau, nei yra
leistina, gali l0zti ir nulékti nuo prietaiso.

» Frezavimo jrankis ir kita papildoma jranga turi tiksliai
tikti j Jusy elektrinio prietaiso jrankiy jtvara (suspau-
dziamaja jvore. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka j
elektrinio prietaiso jrankiy jtvara, sukasi netolygiai, labai
stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.

» Elektrinj jrankj visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to priglauskite prie apdorojamo ruosinio. Jei jrankis js-
tringa ruosinyje, atsiranda atatrankos pavojus.

» Nekiskite rankuy j frezavimo sritj ir prie frezavimo jra-
nkio. Antraja ranka laikykite papildoma rankena. Jei
frezavimo masina laikoma abiem rankomis, freza ranky
nesuzalos.

» Niekada nepjaukite metaliniy daiktu, viniy ar varzty.
Frezavimo jrankis gali bati pazeidziamas ir gali pradeti
stipriau vibruoti.

» Pries$ pradédami darba, tinkamais ieskikliais patikrin-
kite, ar po norimais apdirbti pavirsiais néra pravesty
elektros laidy, dujy ar vandentiekio vamzdziu; jei abe-
jojate, galite pasikviesti j pagalba vietinius komunali-
niy paslaugy teikéjus. Kontaktas su elektros laidais gali
sukelti gaisro bei elektros smgio pavojy. PaZeidus dujot-
iekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Pazeidus vandentiekio
vamzdj, galima padaryti daug materialinés Zalos arba gali
trenkti elektros smagis.
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» Nenaudokite neastriy ar pazeisty frezavimo jrankiu.
Neastrs ar pazeisti frezavimo jrankiai didina trintj, gali
uzstrigti ir sukelia disbalansa.

» Pries padédami elektrinj jrankj butinai palaukite, kol
visiskai sustos jo judancios dalys. Darbo jrankis gali js-
trigti pavirsiuje, tuomet kyla pavojus nesuvaldyti elektri-
nio jrankio.

Gaminio ir savybiy aprasas
Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smugis, kilti
gaisras, galima smarkiai susizaloti ir suzaloti
kitus asmenis.

PraSome atkreipti démes;j j paveikslélius priekinéje naudoji-

mo instrukcijos dalyje.

Elektrinio jrankio paskirtis

Elektrinis jrankis skirtas medzio, plastikiniy ir lengvy statybi-
niy medziagy briaunoms, grioveliams, profiliams bei isilgi-
néms skyléms frezuoti, o taip pat kopijuoti pagal $ablong,
patikimai jtvirtinus ruosinj.

Sumazinus stikiy skaiciy ir naudojant atitinkamas frezas, gali-

ma frezuoti ir spalvotuosius metalus.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Numeriais pazymétus elektrinio jrankio elementus rasite Sios
instrukcijos puslapiuose pateiktuose paveiksléliuose.

(1) Jjungimo-isjungimo jungiklio jjungimo blokatorius
(2) Desinioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius
(3) Suklio fiksuojamasis klavisas

(4) Lygiagreciosios atramos kreipiamyjy strypeliy spar-
nuotasis varztas (2x) ¥
(5) Apsauga nuo drozliy
(6) Pagrindo plokste
(7) Slankioji plokste
(8) Lygiagreciosios atramos kreipiamuyjy strypeliy laikik-
lis
(9) Pakopiné atrama
(10) Apsauginis apvalkalas
(11) Gylio ribotuvo nustatymo sparnuotasis varztas
(12) Sklendé suindeksine zyme
(13) Gylioribotuvas

Techniniai duomenys

Lietuviy k.[119

(14) Frezavimo gylio nustatymo skalé
(15) Kairioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius
(16) Frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamoji svirtelé

(17) Frezavimo gylio tikslaus nustatymo skalé
(POF 1400 ACE)

(18) Frezavimo gylio tikslaus nustatymo ratukas
(POF 1400 ACE)

(19) Nulinés padéties nustatymo zyme

(20) Kopijavimo jvorés atblokavimo svirtelé

(21) Freza®

(22) Jjungimo-isjungimo jungiklis

(23) Isankstinio stikiy nustatymo reguliatoriaus ratukas

(24) Pakopinés atramos reguliavimo varztas
(POF 1200 AE)

(25) Gaubiamoji verzlé su suspaudziamaja jvore

(26) Verzlinis raktas (19 mm) ¥

(27) Nusiurbimo Zarna (@ 35 mm) #

(28) Nusiurbimo adapteris ¥

(29) Rantytas varztas nusiurbimo adapteriui (2x) ¥

(30) Lygiagreciosios atramos kreipiamieji strypeliai (2x) ¥
(31) Lygiagrecioji atrama®

(32) Centruojamasis kaistis *

(33) Centruojamojo kai$tio sparnuotasis varztas *

(34) Posiikio ribotuvas *

(35) Frezavimo skriestuvas/kreipiamosios juostos adapte-
ris®

(36) Frezavimo skriestuvo rankena

(37) Frezavimo skriestuvo apytikslio nustatymo sparnuo-
tasis varztas (2x) *

(38) Frezavimo skriestuvo tikslaus nustatymo sparnuota-
sis varztas (1x) ¥

(39) Frezavimo skriestuvo tikslaus nustatymo ratukas

(40) Centruojamasis varztas "

(41) Kreipiamoji juosta

(42) Distanciné ploksté (priklauso frezavimo skriestuvo ri-
nkiniui) ¥

(43) Kopijavimo jvoré*

A) Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komp-
lekta nejeina. Visa papildoma jranga rasite miisy papildo-
mos jrangos programoje.

)

Vertikalioji freza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Gaminio numeris 3603B6A 0.1 3603B6C7.1
Nominali naudojamoji galia W 1200 1400
TuscCiosios eigos sikiy skaicius min! 11000-28000 11000-28000
Stikiy skaiciaus iSankstinis nustatymas ° °

Elektroninis sukiy skaiciaus stabilizatorius
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Vertikalioji freza POF 1200 AE POF 1400 ACE
Jungtis dulkiy nusiurbimo jrenginiui ° °
Jrankiy jtvaras mm 6/8 6/8

inch Y %
Frezavimo galvutés eiga mm 55 55
Svoris pagal ,,EPTA-Procedure 01:2014" kg 3,4 3.5
Apsaugos klasé Sl [l

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U] 230 V. Jei jtampa kitokia arba jei naudojamas specialus, tam tikrai $aliai gaminamas mode-

lis, Sie duomenys gali skirtis.

Informacija apie triukSma ir vibracija
Triuk$mo emisijos vertés nustatytos pagal EN 62841-2-17.

Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio triuk$mo lygis tipi-

niu atveju siekia: garso slégio lygis 88 dB(A); garso galios ly-
gis 99 dB(A). Paklaida K = 3 dB.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos bendroji verté a,, (trijy krypciy atstojamasis vekto-
rius) ir paklaida K nustatyta pagal EN 62841-2-17:
a,=6m/s’, K=2m/s’.

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis ir triukimo emisi-

jabuvo iSmatuoti pagal standartizuotg matavimo metoda, ir
juos galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jie taip
pat skirti vibracijos ir triukSmo emisijai i$ anksto jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jei-
gu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kito-
kiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai techniskai
prizidrimas, vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté gali ki-
sti. Tokiu atveju vibracijos ir triukSmo emisija per visa darbo
laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos ir triukSmo emisijg per tam
tikra darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per kurj elektrinis
jrankis buvo i$jungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos ir triuk$mo emisija per visg
darbo laika Zymiai sumazeés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine prieZiara, ranky Sildyma, darbo eigos orga-
nizavima.

Montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

Frezos jstatymas (Zr. A pav.)

» Istatant ar keiciant frezas, rekomenduojama mivéti
apsauginémis pirstinémis.

Jvairios konstrukcijos ir kokybés frezas galima pasirinkti pa-

gal pritaikymo sritj.

Frezos i$ didelio atsparumo greitapjovio plieno (HSS) yra

skirtos minkStoms medziagoms, pvz., minkStajai medienai ir

plastikui, apdoroti.

Frezos su kietlydinio aSmenimis (HM) specialiai yra skirtos
kietoms ir abrazyvinéms medZziagoms, pvz., kietajai me-
dienai ir aliuminiui.

Originalias frezas i$ placios Bosch papildomos jrangos prog-

ramos galite jsigyti specializuotoje Bosch parduotuvéje.

Naudokite tik nepriekaistingos bklés ir $varias frezas.

- Apsaugg nuo drozliy (5) nulenkite Zemyn.

- Paspauskite suklio fiksuojamajj klavisa (3) ir laikykite jj
paspausta. Jei reikia, variklio suklj pasukite ranka, kol jis
uzsifiksuos.

- Atlaisvinkite gaubiamaja verzle (25), sukdami ve-
rzliarakciu (26) (rakto plotis 19 mm) pagal laikrodzio
rodykle @.

- Stumkite frezavimo jrankj j suspaudziamajg jvore. Freza-
vimo jrankio kotas j suspaudziamaja jvore turi bati jstum-
tas ne maziau kaip 20 mm.

- Uzverzkite gaubiamaja verzle (25), sukdami ve-
rzliarakciu (26) (rakto plotis 19 mm) sukdami kryptimi
. Atleiskite suklio fiksuojamajj klavisa (3).

- Apsaugg nuo drozliy (5) pakelkite aukstyn.

» Jei néra jmontuota kopijavimo jvoré, nejstatykite fre-
zavimo jrankio, kurio skersmuo didesnis kaip 42 mm.
Tokie frezavimo jrankiai netelpa pro pagrindo plokste.

» Jokiu biidu neuzverzkite suspaudziamosios jvorés su
gaubiamaja verzle, kol nepritvirtinta jokia freza.
Priesingu atveju gali bati pazeista suspaudZiamoji jvoré.

Dulkiu, pjuveny ir drozliy nusiurbimas
(zr B pav.)

Medziagy, kuriy sudétyje yra $vino, kai kuriy risiy medienos,

mineraly ir metaly dulkés gali bti kenksmingos sveikatai.

Dirbanciajam arba netoli esantiems asmenims nuo salycio su

dulkémis arba jy jkvépus gali kilti alerginés reakcijos, taip pat

jie gali susirgti kvépavimo taky ligomis.

Kai kurios dulkés, pvz., aZuolo ir buko, yra véZj sukeliancios,

o ypac, kai mediena yra apdorota specialiomis medienos

priezidros priemonémis (chromatu, medienos apsaugos

priemonémis). Medziagas, kuriose yra asbesto, leidziama

apdoroti tik specialistams.

- Jeiyra galimybé, naudokite apdirbamai medziagai tinka-
ncia dulkiy nusiurbimo jranga.

- Pasirapinkite geru darbo vietos védinimu.

- Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky apsaugine
kauke su P2 klaseés filtru.
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Laikykités jusy $alyje galiojan¢iy apdorojamoms medzia-
goms taikomy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-

kés lengvai uzsidega.

Nusiurbimo adapterio montavimas

Nusiurbimo adapterj (28) galima tvirtinti Zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn arba atgal. Kai montuojama Zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn, pries tai reikia nuimti apsauga nuo dro-

Zliy (5). Nusiurbimo adapter;j (28) 2 rantytaisiais va-

rztais (29) pritvirtinkite prie pagrindo plokstés (6).
Siekiant uztikrinti optimaly nusiurbima, reikia reguliariai
iSvalyti nusiurbimo adapterj (28).

Dulkiy siurblio prijungimas

Nusiurbimo zarng (@ 35 mm) (27) (papildoma jranga)
jstatykite j nusiurbimo adapterj. Nusiurbimo Zarng (27) su-
junkite su dulkiy siurbliu (papildoma jranga).

Elektrinj jrankj galima prijungti tiesiai prie Bosch univer-
salaus siurblio su nuotolinio jjungimo jrenginiu kiStukinio liz-
do. Jjungus elektrinj jrankj, siurblys jsijungs automatiskai.
Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-
venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypac pavojingoms, véZj sukeliantioms, sausoms
dulkéms nusiurbti batina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Apsaugos nuo drozliy montavimas (Zr. C pav.)
|statykite apsaugg nuo drozliy (5) j laikiklius priekyje taip,
kad ji uzsifiksuoty. Norédami apsauga nuo droZliy iSimti, lai-
kykite ja Sonuose ir traukite j priekj.

Naudojimas

Paruosimas naudoti

» Atkreipkite démesi j tinklo jtampa! Maitinimo Saltinio
jtampa turi sutapti su elektrinio jrankio firminéje le-
nteléje nurodytais duomenimis. 230 V pazymétus
elektrinius jrankius galima jungtiir j 220 V jtampos
elektros tinkla.

Sikiy skaiciaus parinkimas

Sukiy skaiciaus nustatymo reguliatoriaus ratuku (23) reikia-
ma stkiy skaiciy galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.

1-2 mazas stkiy skaicius
3-4 vidutinis sukiy skai¢ius
5-6 didelis sukiy skai¢ius

Lenteléje pateiktos vertés yra orientacinés. Reikiamas stkiy
skaicius priklauso nuo ruosinio medziagos ir darbo salygy; ji
nustatyti galima praktiniais bandymais.

Medziaga Frezavimo jrankio Reguliavimo ratu-
skersmuo [mm] ko padétis

Kietmedis (bukas) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Lietuviy k.[121

Frezavimo jrankio Reguliavimo ratu-

skersmuo [mm] ko padétis

Minkstasis medis 4-10 5-6
(pusis) 12-20 3-6
22-40 1-3
Medienos drozliy 4-10 3-6
plokstés 12-20 2-4
22-40 1-3
Plastikai 4-15 2-3
16-40 1-2
Aliuminis 4-15 1-2
16-40 1

|jungimas ir iSjungimas

Pries jjungdami ar i§jungdami nustatykite frezavimo gylj, zr.
skyriy (zr. ,Frezavimo gylio nustatymas (zr. D pav.)“, Pus-
lapis 121).

Norédami elektrinj jrankj jjungti, pirmiausia paspauskite
jjungimo blokatoriy (1), o po to paspauskite jjungimo-isjun-
gimo jungiklj (22) ir laikykite jj paspausta.

POF 1400 ACE: lemputé ap$viecia frezavimo sritj.
Norédami iSjungti, atleiskite jjungimo-i$jungimo jungik-
li(22).

POF 1400 ACE: lemputé létai uzgesta.

Nuoroda: dél saugumo jjungimo-isjungimo jungiklio (22)
uzfiksuoti negalima, dirbant su jrankiu jis visada turi bati lai-
komas nuspaustas.

Elektroninis siikiy skaiciaus stabilizatorius

(POF 1400 ACE)

Elektroninis sukiy skaiciaus stabilizatorius palaiko beveik pa-
stovy nustatyta stikiy skaiciy tiek veikiant prietaisui tusciaja
eiga, tiek su apkrova, ir uztikrina tolygy darbo nasuma.

Frezavimo gylio nustatymas (zr. D pav.)

Frezavimo gylj galima nustatyti tik tada, kai elektrinis prietai-

sas isjungtas.

Norédami apytiksliai nustatyti frezavimo gylj, atlikite Siuos

veiksmus:

- Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- POF 1400 ACE: tikslaus nustatymo ratuka (18) nustaty-
kite j vidurj. Tuo tikslu sukite ratuka (18), kol sutaps zy-
més (19), kaip pavaizduota paveikslélyje. Po to nustaty-
kite skale (17) ties 0.

Bosch Power Tools

1609 92A4N91(08.01.2019)



122 | Lietuviy k.

- Pakopine atrama (9) nustatykite j Zemiausia pakopa; pa-
jusite, kaip atrama uzsifiksuoja Sioje padétyje.

- POF 1200 AE: iki puseés jsukite arba iSsukite pakopinés
atramos reguliavimo varztus (24).

- Atlaisvinkite gylio ribotuvo sparnuotajj varzta (11) tiek,
kad gylio ribotuvas (13) laisvai judéty.

- Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverZiamaja svir-
tele (16) kryptimi @ ir létai stumkite vertikalaus frezavi-
mo masing zemyn, kol frezavimo jrankis (21) palies ruosi-
nio pavirsiy. Atleiskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzve-
rziamaja svirtele (16), kad prietaisas Sioje padétyje uzsi-
fiksuoty. Spauskite, jei reikia, frezavimo gylio fiksatoriaus
uzverziamaja svirtele (16) kryptimi @, kad ji Sioje padéty-
je patikimai uzsifiksuoty.

- Spauskite gylio ribotuva (13) zemyn, kol jis priglus prie
pakopinés atramos (9). Sklende su indeksine zyme (12)
pastumkite j frezavimo gylio nustatymo skalés (14) pa-
détj 0.

- Nustatykite gylio ribotuva (13) ties norimu frezavimo gy-
liuir priverzkite gylio ribotuvo sparnuotajj varzta (11).
Saugokite, kad nebepastumtuméte sklendés su indeksine
zyme (12).

- Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverZiamaja svir-
tele (16) kryptimi @ ir kelkite vertikalaus frezavimo masi-
na j auk$ciausig padét;.

Norint isfrezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant bty nudroziamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi pakopine atrama (9), frezavimo
operacija galite suskirstyti j kelias pakopas. Tuo tikslu ze-
miausia atramos pakopa nustatykite pagal norima galutinj
frezavimo gylj ir pirmosioms apdirbimo operacijoms atlikti
pirmiausiai pasirinkite auk$tesnes pakopas.

POF 1200 AE: atstuma tarp pakopy galima keisti sukant re-

guliavimo varztus (24).

Tikslaus frezavimo gylio nustatymas (POF 1400 ACE)

Po bandomojo frezavimo, sukdami ratuka (18), galite

nustatyti tiksly norima frezavimo gyl;: jei frezavimo gylj nori-

te padidinti, sukite pagal laikrodZio rodykle, jei frezavimo gylj

norite sumazinti, sukite pries laikrodzio rodykle. Skalé (17)

yra skirta orientuotis. Vienas sukis atitinka 2,0 mm postimj,

viena i$ padaly skalés (17) virsutiniame kraste atitinka pos-

tdmio pailginimg 0,1 mm. Maksimalus postimis yra +8 mm.

Pavyzdys: pageidaujamas frezavimo ilgis turi biti 10,0 mm,

atlikus bandomajj frezavima nustatyta, kad i$frezuotas grio-

velis yra 9,6 mm.

- Kilstelékite vertikalaus frezavimo masing ir po atramine
plokste (7) padékite medienos gabalélj taip, kad frezavi-
mo jrankis (21) nuleidZiant ruosinio neliesty. Spauskite
frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirtele (16)
kryptimi @ ir létai stumkite vertikalaus frezavimo masing
zemyn, kol gylio ribotuvas (13) atsirems j pakopine at-
rama (9).

- Nustatykite skale (17) ties 0 ir atlaisvinkite sparnuotajj
varzta (11).

- Pasukite ratuka (18) 0,4 mm/ 4 padalomis (uzduotosios
ir esamosios vertés skirtumas) pagal laikrodzio rodykle ir
uzverzkite sparnuotajj varzta (11).

- Patikrinkite nustatyta frezavimo gylj, t.y. dar karta atlikite
bandomajj frezavima.

Nustate frezavimo gylj nekeiskite sklendés (12) padéties ant

gylio ribotuvo (13), kad skaléje (14) visada matytuméte mo-

mentinj pjovimo gylj.

Tikslaus frezavimo gylio nustatymas (POF 1200 AE)

Pakopine atrama (9) galite i$ anksto nustatyti jvairius freza-

vimo gylius. Nustatoma taip pat, kaip ir aus¢iau aprasytu me-

todu, tik skirtumas yra tas, kad pasukant pakopinés atramos
reguliavimo varztus (24) gali keistis atramy viena kitos at-
2vilgiu auksciy skirtumas.

Darbo patarimai
» Saugokite frezas nuo smigiy ir sutrenkimuy.

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (r. E pav.)

» Frezuojant elektrinis jrankis visada turi biti stumia-
mas prie$ frezavimo jrankio (21) sukimosi kryptj
(priespriesinis judéjimas). Frezuojant pagal sukimosi
kryptj (judéjimas ta pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali
iStrukti i$ ranky.

Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj, (Zr. ,Frezavimo gy-

lio nustatymas (zr. D pav.)*, Puslapis 121).

Elektrinj prietaisa su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite

ant apdorojamojo ruoSinio ir elektrinj prietaisa jjunkite.

Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirte-

le (16) zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo masing

Zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. Atleiskite fre-

zavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirtele (16), kad

prietaisas Sioje padétyje uzsifiksuoty. Spauskite, jei reikia,

frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamajg svirtele (16)

aukstyn, kad ji Sioje padétyje patikimai uzsifiksuoty.

Frezuodami stumkite prietaisa tolygiai.

Baige frezuoti, vertikalaus frezavimo masing grazinkite j

auksciausia padétj.

Elektrinj jrankj i$junkite.

Frezavimas su pagalbine kreipiamaja (zr. F pav.)
Apdorodami didelius ruosinius, pvz., frezuodami griovelius,
prie ruoinio kaip pagalbing atrama galite pritvirtinti lenta ar
lentjuosete, ir vertikalaus frezavimo masing vesti isilgai pa-
galbinés atramos. Vertikalaus frezavimo masing ploksciaja
atraminés plokstés puse veskite palei pagalbine atrama.

Briauny frezavimas arba figiirinis frezavimas

Frezuojant briaunas ar figiras be lygiagreciosios atramos,
reikia naudoti freza su kreipiamuoju kakliuku arba rutuliniu
guoliu.

Jiungta elektrinj prietaisa veskite i$ Sono link ruosinio, kol
frezos kreipiamasis kakliukas arba rutulinis guolis priglus
prie apdorojamojo ruosinio briaunos.

Elektrinj jrankj veskite iSilgai palei ruo3inio briauna. Sten-
kités jj laikyti tinkamu kampu. Per stipriai spaudZiant galima
pazeisti ruosinio briauna.
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Frezavimas su lygiagreciaja atrama (Zr. G-H pav.)
Jstumkite lygiagreciaja atrama (31) su kreipiamaisiais stry-
peliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima atstu-
ma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (4).

Jiungta elektrinj prietaisa, spausdami i$ Sono pastovia jéga,
tolygiai veskite lygiagreciaja atrama isilgai ruosinio krasto.
Frezavimas lanku (Zr. I-J pav.)

Apsukite lygiagreciaja atrama (31), kad atraminiai pavirsiai
baty nukreipti j viry.

Jstumkite lygiagreciaja atrama (31) su kreipiamaisiais stry-
peliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima atstu-
ma, priverzkite jg sparnuotaisiais varztais (4).

Pritvirtinkite centruojamajj kaistj (32) sparnuotuoju va-
rztu (33) kiauryméje ant lygiagreciosios atramos (31).
|statykite centruojamajj kaistj (32) j pazyméta lanko vidurio
taska ir frezuokite tolygia pastima.

Frezavimas su posiikio ribotuvu (Zr. K-L pav.)

Jstumkite lygiagreciaja atrama (31) su kreipiamaisiais stry-
peliais (30) j pagrindo plokste (6) ir, nustate norima atstu-
ma, priverzkite ja sparnuotaisiais varztais (4).

Pritvirtinkite postkio ribotuva (34) su primontuotu kreipia-
muoju ritinéliu kiauryméje ant lygiagreciosios atramos (31).
Elektrinj jrankj, Siek tiek spausdami i$ Sono, veskite isilgai
ruo$inio krasto.

Frezavimas su frezavimo skriestuvu (zr. M pav.)

Norint isfrezuoti apskritimus, galima naudoti frezavimo
skriestuva su kreipiamosios juostos adapteriu (35). Jstaty-
kite frezavimo skriestuva, kaip pavaizduota paveikslélyje.

| frezavimo skriestuvo sriegj jsukite centruojamajj va-

rzta (40). Varzto smaigal;j jstatykite j apskritimo, kurj reikia
iSfrezuoti, centra; atkreipkite démesj, kad varzto smaigalys
ismigty j ruoSinio pavirsiy.

Stumdami frezavimo skriestuva apytiksliai nustatykite no-
rima spindul; ir priverzkite sparnuotuosius varztus (37)

ir (38).

Atsuke sparnuotajj vazt (38), ratuku (39) galite nustatyti
tiksly ilgj. Vienas sukis atitinka 2,0 mm postiimj, viena ratu-
ko (39) padala atitinka 0,1 mm postim;.

Jiungta elektrinj jrankj laikydami uz desiniosios rankenos (2)

ir frezavimo skriestuvo rankenos (36), veskite ruosinio pavi-

rSiumi.

Frezavimas su kreipiamaja juosta (Zr. N pav.)

Su kreipiamaja juosta (41) galima frezuoti tiesias linijas.
Kad islygintuméte auk$ciy skirtuma, turite jdéti distancine
plokste (42).

|statykite frezavimo skriestuva su kreipiamosios juostos
adapteriu (35), kaip pavaizduota paveikslélyje.
Pritvirtinkite kreipiamaja juosta (41) ant ruosinio specialia
tvirtinimo jranga, pvz., spaustuvais. Elektrinj jrankj su su-
montuotu kreipiamosios juostos adapteriu (35) pastatykite
ant kreipiamosios juostos.
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Frezavimas su kopijavimo jvore (Zr. 0-P pav.)
Naudodamiesi kopijavimo jvore (43) ant ruoSinio galite per-
kelti pavyzdZiy ir Sablony konturus.

Pagal $ablono ar pavyzdzio storj pasirinkite atitinkama kopi-

javimo jvore. Kadangi kopijavimo jvoré isikisa, $ablonas turi

bati ne plonesnis kaip 8 mm.

Pastumkite atblokavimo svirtele (20) ir jstatykite kopijavimo

jvore (43) i$ apacios j pagrindo plokste (6). Turi jaustis, kaip

kodiniai kumsteliai uzsifiksuoja kopijavimo jvorés iSpjovose.

» Pasirinkite tokia freza, kurios skersmuo mazesnis uz
kopijavimo jvorés vidinj skersmenj.

Norédami frezuoti su kopijavimo jvore (43), atlikite Siuos

veiksmus:

- Jjungta elektrinj prietaisa su kopijavimo jvore pridékite
prie $ablono.

- Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svir-
tele (16) zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo
masing Zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. At-
leiskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja svirte-
le (16), kad prietaisas Sioje padétyje uzsifiksuoty. Spaus-
kite, jei reikia, frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (16) aukstyn, kad ji Sioje padétyje patikimai uzsi-
fiksuoty.

- Elektrinj prietaisa su iSsikiSusia kopijavimo jvore, spaus-
dami i$ Sono, veskite pagal $ablona.

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Kad galétuméte gerai ir saugiai dirbti, pasirupinkite,
kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos bity Sva-
rus.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai

turi bti atliekama Bosch jmonéje arba jgaliotose Bosch

elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

» Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms, jei yra
galimybé, visada naudokite nusiurbimo jranga. Daznai
prapuskite ventiliacines angas ir prijunkite nuotékio
srovés apsauginj isjungiklj (PRCD). Apdorojant metalus
elektrinio jrankio viduje gali nusésti laidzios dulkés. Gali
biti pazeidziama elektrinio jrankio apsauginé izoliacija.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jisy gaminio remontu, technine priezitira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje: www.bosch-
pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

Bosch Power Tools
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leskant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-

tinai nurodyti desimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.
Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350
Irankiy remontas: (037) 713352
Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas
Elektrinis jrankis, papildoma jranga ir pakuoté yra pagaminti

i§ medziagy, tinkan€iy antriniam perdirbimui, ir véliau priva-
lo biti atitinkamai perdirbti.

Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky
konteinerius!

Tik ES Salims:
Pagal Europos direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elekt-

roninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos perkélimo j naciona-

line teise aktus, naudoti nebetinkami elektriniai jrankiai turi
bati surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu
bidu.
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6 mm 2608 570 100
1/4" 2608 570 101 2609 200 144 (L = 800 mm)
8 mm 2608 570 102

13 mm 2609 200 138
17 mm 2609 200 139
24 mm 2609 200 140
27 mm 2609 200 141
30 mm 2609 200 142

2609 200 143

2605 438 643 2602317030 (L=0,7 m)
2602317031 (L=1

L=0,7m
L=1,4m)
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EU-Konformitatserklarung

Oberfrase Sachnummer

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen Gibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity

Router Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Défonceuse N° darticle sont en conformité avec les directives, réglements normatifs et normes
énumeérés ci-dessous.
Dossier technique aupres de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos nom-
Fresadora de NO de articulo brados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las Directi-
superficie vas y los Reglamentos mencionados a continuacion y estan en conformidad
con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracao de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos mencio-
Tupia N do produto nados cumprem todas as disposicdes e os regulamentos indicados e estao
em conformidade com as seguintes normas.
Documentagao técnica pertencente a: *
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Fresatrice Codice prodotto conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
verticale elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Bovenfrees Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde richtlij-
nen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklaering Vi erkleerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i overensstem-
Overfraeser Typenummer melse med alle geeldende bestemmelser i falgende direktiver og forordnin-
ger og opfylder falgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i
Overfris Produktnummer alla géllande bestammelser i de nedan angivna direktiven och férordningar-
nas och att de stammer 6verens med foljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklering Vi erklerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Overfres Produktnummer med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med fglgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien direk-
Yigjyrsin Tuotenumero tiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien standardi-
en vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfnAwon morotnrag EE AnA@voupe pe amokAELOTIKN pag eubuvn, 6TLTa avapepOpEVa MPoioVTa
KaBern ppéla  ApBudceupernpiou  AVTIOTOXOUV O€ OAEC TIC OXETIKEG BIATAEEIC Twy IO KATW avapepOpevwy
00NYL®V KaLKavovIop®V Kat TauTi{ovTal e Ta akoAouba mpoTua.
Texvikd éyypagpa otn: *
tr  AB Uygunluk beyam Tek sorumlu olarak, tanimlanan triiniin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Ust freze Uriin kodu gegerli biitiin hikiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan

ederiz.
Teknik belgelerin bulundugu yer: *

Bosch Power Tools
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pl Deklaracja zgodnosci UE Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejsze produkty odpowiada-
Frezarka gor- Numer katalogowy ja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i rozporzad-
nowrzecionowa zen, oraz ze s3 zgodne z nastepujgcymi normami.
Dokumentacja techniczna: *
cs EU prohlaseni oshodé Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliuje vsech-
Horni frézka Objednac &islo na pfislusna ustanovent nize uvedenych smérnic anafizeni aje vsouladu snds-
ledujicimi normami:
Technické podklady u: *
sk EU vyhlasenie ozhode Vyhlasujeme na vyhradnii zodpovednost, Ze uvedeny vyrobok spifia vietky
Horna fréza Vecné &islo prislusné ustanovenia niZSie uvedenych smernic anariadeni aje vstlade snas-
ledujdicimi normami:
Technické podklady ma spolocnost: *
hu EU konformitasi nyilatkozat Egyediili feleléséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
Felsémaré Cikkszam az alabbiakban felsorolasra keriild irdnyelvek és rendeletek valamennyi ide-
vago elGirasainak és megfelelnek a kovetkezd szabvanyoknak.
Miszaki dokumentumok megdrzési pontja: *
ru 3asBneHue o coorBeTCcTBUH EC Mbl 3asBnAEM Nof, Hallly eAMHONMUHYIO OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHbIE
BeptukanbHo-  ToBapHblit NO MPOLYKTbl COOTBETCTBYIOT BCEM [IEACTBYIOLLMM NPEANUCAHNAM
dbpesepHbiii HWKXeyKa3aHHbIX AMPEKTUB M PACTIOPFXKEHNH, A TaKXKe HUKEYKa3aHHbIX
CTaHOK LoDIE X
TexHUueckan [JOKyMEHTALWA XPaHUTCA Y:
uk 3asBanpo BignoBigHicTb EC Mwu3aaBnA€eMo nia Hallly 0iHO0CODOBY BiANOBIAANbHICTb, 1110 Ha3BaHi
dpesepHuii ToBapHHit HoMeEp BUPOOM BiAANOBIAAOTb YCIM UNHHUM NONOXKEHHAM HULLEO3HAYEHNX AUPEKTUB
Bepcrar 3 i pO3NOPsAMKEHb, a TAKOX HUKUEO3HAUEHUM HOPMaM.
BepXHiM TexHiuHa JokymeHTaL|in 3bepiraetbea y: *
PO3TallyBaHHAM
wnuHpens
kk EO caikecTik Marnympgamacbi ©3 ayankepLuinikneH bi3 atanFaH eHiMAEP TOMEH/E X3blNFaH
LUnuHAeni yeTingi OHiM Homipi AMPEeKTUKanap MeH xapnblKTapAblH TUICTi KaFuaanapbiHa COMKECTITH XaHe
Genirine TeMeH[Eeri HopManapFa ca ekeHiH bingipemis.
opHanacTbIp- TexHuKanblk Kyxarrap: *
bINATbIH
tpesepney
bingeri
ro Declaratie de conformitate UE Declaram pe proprie raspundere ca produsele mentionate corespund tutu-
Masina de frezare Numir de identificare Tor dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in ce-
le ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *
bg EC peknapaums 3a cboTBETCTBHE C nb/iHa OTFOBOPHOCT HUE [ieKNapupaMe, Ue MOCOUEHHUTE NPOAYKTH
O6epdpesa KatanosxeH Homep OTrOBAPAT Ha BCUUKM Ban1aHU U3MCKBAHWA Ha IMPEKTUBUTE U pasnopenbute
Mo-70Ny M CbOTBETCTBA HA CNEHMUTE CTaHAAPTH.
TexHuuecka JOKYMEHTaLKA Npu: *
mk EU-UsjaBa 3a coobpasHoct Co LienocHa 0AroBOPHOCT M3jaByBaMe, jeka ONuLLIaHKTEe NPOM3BOAM Ce BO
MoBpumHcKa Bpoj Ha gen/apTukn  COMMACHOCT CO CATE PeneBaHTHH oApeaby Ha cneaHuUTe perynatmeiy 1
rnoganka MPONKCH 1 Ce BO COMMACHOCT CO CEHHUTE HOPMMU.
TexHuuKa fJoKyMeHTaLuja Kaj: *
sr EU-izjava o usaglaSenosti Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
Povriinsko Broj predmeta svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredaba i da su u
glodalo skladu sa sledec¢im standardima.
Tehnicka dokumentacija kod: *
sl lzjava o skladnosti EU Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z vse-

Zgornjerezkalo  Stevilka artikla

mi relevantnimi dolodili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim standardom.
Tehnicna dokumentacija pri: *
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EU izjava o sukladnosti

Vertikalna
glodalica

Kataloski br.

Pod punom odgovornos$cu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
da su sukladni sa sljede¢im normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *

et

EL-vastavusdeklaratsioon

Ulafrees

Tootenumber

Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt loetle-
tud direktiivide ja maaruste kdikidele asjaomastele nduetele ja on kooskélas
jargmiste normidega.

Tehnilised dokumendid saadaval: *

Deklaracija par atbilstibu

ES standartiem

Virsfréze

Izstradajuma numurs

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saistosajam nostadném,
ka ari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no: *

ES atitikties deklaracija

Vertikalioji freza

Gaminio numeris

Atsakingai pareiskiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus ze-
miau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
Techniné dokumentacija saugoma: *

POF 1200 AE
POF 1400 ACE

3603B6A0.1
3603B6C7.1

2006/42/EC EN62841-1:2015
2014/30/EU EN62841-2-17:2017
2011/65/EU EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN55014-2:2015
EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013
EN50581:2012

@ BOSCH *Robert Bosch Power Tools GmbH

(PT/ECS)

70538 Stuttgart

GERMANY
Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President Head of Product Certification

Engineering and Manufacturing
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