Navod na obsluhu a udrzbu
Svareci kukla samostmivaci Sharks Devil/Hot
Obj. €islo SHK452/453

Vyrobce a dovozce: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlov y Vary, Ceské republika

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRA NTE Z DOSAHU DETI, HROZI
NEBEZPECI UDUSENI!

Upozorn éni:
Pred uZitim tohoto vyrobku prostudujte tento navod a drZte se vSech

bezpe €nostnich pravidel a provoznich instrukci.

Tento vyrobek je ur €en pro hobby a kutilské pouzivani, nejedna se o PRO  Fl —
radu!

Pavodni ndvod k pouziti.
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Véazeny zakazniku,

dékujeme Vam, Ze jste si zakoupil samostmivaci svareci kuklu Sharks, model Hot nebo Devil. VaSe
nova svareci kukla byla vyvinuta a vyrobena spole¢nosti Steen QOS, s.r.0., tak, aby splhovala naroky
na vysoky standard, provozni spolehlivost, snadnou obsluhu a bezpe¢nost uzivatele.

Pfi spravné péci Vam poskytne stabilni a spolehlivy vykon. Pokud ji budete pouzivat spravné a pouze
k uréenému ucelu hobby vyuziti, uZijete si roky bezpeéného provozu.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim VaSeho nového vyrobku SHARKS si peclivé prectéte tento Navod na
obsluhu a Gdrzbu. Vénuijte zvlastni pozornost véem UPOZORNENIM a
VAROVANIM. Va3 SHARKS produkt ma mnoho vlastnosti, které Vasi praci ulehéi a
zrychli. PFi vyvoji tohoto naradi byla vénovana velka pozornost bezpecnosti,
provozu a spolehlivosti, s ohledem na jednoduchou tdrzbu a provoz.

PRED SVAROVANIM

Zkontrolujte pfedni kryci Stitek, abyste se ujistili, Ze je Cisty a na dvou senzorech na pfedni strané
kazety filtru neni necistota. Také zkontrolujte pfedni vnitfni kryci Stitek a pfedni zadrzny ramecek
Stitku, abyste se ujistili, Ze jsou zabezpeceny.

Pfed provozem zkontrolujte vSechny provozni soucasti, abyste se uijistili, Ze nevykazuji znamky
poskozeni nebo opotfebeni.

VSechny poSkrabané, prasklé nebo dllkované ¢asti by mély byt pfed pouzitim okamzité vyménény,
abyste zabranili tézkému Grazu osob.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte svétlotésnost. Otocenim cloniciho knofliku zvolte pozadované €islo
zastinéni (viz. Tabulka volby zastinéni).

Nakonec, se ujistéte, Ze je nastavena hodnota zastinéni vhodna pro Vasi aplikaci.

Nastavte ¢elovy popruh pasku tak, aby byla kukla na hlavé posazena jak nejnize a nejblize VaSemu
obli¢eji. OtaCenim nastavitelné vymezovaci podlozky nastavte Uhel helmy v jeji spodni poloze.

VAROVANI!!

Tato automaticka stmivaci svarovaci kukla neni vhodna pro laserové a kyslikoacetylénové
svarovani.

Nikdy nepokladejte helmu a samostmivaci filtr na horky povrch.

Nikdy samostmivaci filtr neotevirejte nebo s nim nemanipulujte.

Tato kukla nechrani pfed vybuSnymi zafizenimi nebo korozivnimi kapalinami.

Na kukle ani na filtru neprovadéjte zadné Gpravy, pokud neni v tomto manualu uvedeno jinak.
Nepouzivejte vyménné ¢asti jiné nez ty, které jsou specifikované v tomto manuélu.

Pokud kukla po zapéleni oblouku neztmavne, okamzité zastavte svafovani a kontaktujte VaSeho
prodejce nebo servisni stfedisko Sharks.

Nenaméaceijte filtr do vody.

Na filtry clony nebo dily helmy nepouzivejte Zzadna rozpoustédla.

Pouzivejte pouze pfi teplotach od -5°C do +55°C.

Skladovaci teplota svafovaci kukly je od -20°C do +70°C.

Chrarnite filtr pfed kontaktem s kapalinou nebo necistotou.

Pravidelné povrchy filtr(i Cistéte, nepouzivejte agresivni Cistici roztoky.

UdrZujte neustale senzory a solarni ¢lanky Cisté, pouzivejte Cisty bezprasSny hadrik.
Pravidelné ménte prasklé/poskrdbané/dulkované predni kryci Stitky.

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 2



POPIS KUKLY

. t&élo kukly

. fixace hlavy

. nastaveni fixace/upinani
. nastaveni Ghlu

. nastaveni odstinu
. kryci Stitek

. solarni panel

. pevnéa deska

. tlakovéa deska

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10. UVI/IR filtr

PROVOZNI INSTRUKCE

Nastaveni velikosti hlavového popruhu
Tésnost hlavového popruhu je nastavitelna stlacenim upinaciho kolecka. Otacenim Ize nastavit
pozadovanou urover komfortu. Tento upinaci kole¢ko je umisténo v zadni ¢asti kukly.

Nastaveni horni €asti hlavového popruhu kukly
Provadi se vertikalnim nastavenim horni pasky popruhu na hlavé a zajisténim koliku do otvoru a tim i
do pozadované polohy.

Sklon

Sklon Ize nastavit na levé strané kukly. Sklon Ize nastavit uvolnénim napinaciho vnéjSiho otoéného
regulatoru/upinaciho kolecka, uvolnénim stavéci packy z aktualni polohy a jejim pfesunutim do
pozadované polohy. Po ukonéeni nastaveni znovu vnéjSi upinaci kolec¢ko dotahnéte.

Vymeéna pfedniho kryciho Stitku

Pokud je predni kryci Stitek poSkozen, poSkraban nebo posety dulky, vymeérite jej. Polozte prst nebo
palec do vybrani ,,C* na spodni hrané kryciho Stitku a ohybem posouvejte Stitek nahoru, dokud se
neuvolni z hrany.

Vymeéna vnit fni ochranné félie

Pokud je poSkozend, praskla, zneciSténa nebo poSkozena dulky, polozte prst do vybrani nad kazetou
prizoru a ohybem posouvejte folii vzhiiru, dokud se z hrany/zafezu neuvolni.
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Cisténi

Kuklu Cistéte otiranim mékkym hadrem. Pravidelné Cistéte povrch kazety. Nepouzivejte agresivni
Cistici roztoky. Senzory a solarni ¢lanky Cistéte roztokem mydlové vody a ¢istym hadrem, povrch
vysuste Cistym hadrem. Kazetu nevkladejte do vody nebo jinych roztoka.

Skladovani
Kuklu vzdy skladujte na €istém a suchém misté a chrante ji pfed vlhkem a extrémnim teplem

(min/max. teplota skladovani je -20°C ~ +70°C).

PROVOZ SVAROVACIHO FILTRU/VLASTNOSTI

Variabilni ovladani stin éni
Stinéni m{ize byt v zavislosti na svarfovacim procesu a aplikaci nastaveno z clony 9 na 13. Ovladaci
oto¢ny Sroub clony je umistén na povrchu skofepiny kukly.

Funkce brouSeni
RezZim brousSeni je ur€en pouze pro brouseni a nikoliv pro svafovani.

Ovladani citlivosti

Svételny senzor Ize nastavit otd€enim ovladaciho Sroubu/knofliku nastaveni citlivosti doprava nebo
doleva. Obecné plati, otdéenim Sroubu vzdy na vysSi nastaveni citlivosti je pro normalni pouzivani
lepSi volbou. Kdyz je kukla pouzivana pfi nadmérném okolnim svétle nebo pobliz dalSiho svéafeciho
zafizeni, Ize lepSiho vykonu kukly dosdhnout niz§im nastavenim — snizenim citlivosti pomoci
stavéciho Sroubu.

Nastaveni zpozd éni

Toto ovladani je navrzeno kvili ochrané oc¢i svarece pred ostrymi zbytkovymi paprsky po ukonéeni
svareni. Zménou nastaveni stavéciho Sroubu zpozdéni se bude ménit ¢as zmény temna na svétlo od
0,1 sekundy (minimum) do 1,0 sekundy (maximum). Maximum (1,0 sekunda) je doporu¢ena hodnota
pfi pouzivani vysoké intenzity proudu, kdy je svar po prerusSeni svarovani jesté velice jasny a dale v
situacich, kdy mudze byt filtr, vlivem svafovaciho oblouku, do¢asné zablokovéan.

Napajeni
Tato kukla je napéajena solarni energii.

PRED SVAROVANIM VZDY TESTEM VYZKOUSEJTE NABITI KAZETY!
Kukla muze byt k nabiti ¢lanku umisténa na slunecni zareni. Pfi nabijeni dochazi k nabijeni ADF
kazety svarovacim obloukem.

. LCD filtra¢ni deska

. Ovladani nastaveni zpozdéni
. Ovladani nastaveni citlivosti

. Sensor

. Solarni ¢lanek

. UV/IR samostmivaci filtr

. Vymeénitelné lithiové baterie
(2 ks CR2032)

~NoO Ok~ WNE
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BATERIE

1. Pro ADF kazetu pouzijte 2 ks lithiové baterie (CR2032) jako zalozni zdroj napajeni. Poznamka:
pouzité baterie recyklujte v souladu s mistnimi viadnimi zakony a pfedpisy, filtry by mély recyklovany v
souladu s elektronickym zpracovanim odpadniho materiélu.
2 Baterie m(ze byt pouzivan nepretrzité 5000 hodin v normélnim stavu. Pokud bude kapacita baterii
nizka nebude kukla pracovat spravné.

NAVOD K ODSTRANOVANI ZAVAD

Pfed svafovanim si vyzkousejte vasi stmivaci kazetu a to pfimym vystavenim pfedni ¢asti kazety
jasnému zdroji svétla. Potom, za pouziti dvou prstd, rychle zakryjte a odkryjte senzory. Kazeta by se
méla zatemnit, jakmile je senzor vystaven svétlu. MUzete také pouzit zapalova¢ horaku.

PROBLEM

MOZNA P RICINA

RESENI

Problematické vidét pres filtr.

Vnéjsi Stitek je Spinavy.

Vydistéte nebo vymérite predni
ochranny Stitek.

Filtr svafovani je Spinavy.

Mydlovym roztokem a mékkym
hadrem vycistéte kazetu
automatického stmivani.

Filtr se zapaleni oblouku
neztmavne.

Citlivost je nastavena pfilis
nizka.

Nastavte citlivost na poZzadovanou
droven.

Vnéjsi ochranny Stitek je
Spinavy.

Vydistéte nebo vymérite predni
ochranny Stitek.

Vnéjsi ochranny Stitek je
poskozeny.

Zkontrolujte vnéjSi ochranny Stit
(poskrabani, dulkovani) a
v pfipadé potfeby jej vymérite.

Senzory nebo solarni panel
jsou zablokovany.

Ujistéte se, Ze pfi svafovani
neblokujete senzory nebo sluneéni
panely vasi rukou nebo jinou
pfekazkou. Nastavte polohu
svarovani tak, aby senzory ,vidély*
svafovaci oblouk.

Volba rezimu brouseni

Ujistéte se o spravné volbé
zatemnéni.

Filtr zatemnéni ztmavne bez
zapaleni oblouku.

Citlivost nastavena pfilis
vysoka.

Nastavte citlivost na poZzadovanou
uroven.

Filtr zastavéa po ukonceni
svarovani tmavy.

Cas zpozdéni je piilis
dlouhy.

Nastavte zpozdéni na
pozadovanou Urover.

VAROVANI!

ADF je praskly.

Pokud se vyskytne tato zavada, okamzité zastavte pouzivani
tohoto zafizeni. Ochrana pfed UV /IR zafenim muZze byt
ohrozena, coZz muze mit za nasledek popaleni o&i nebo pokozky.

Cést svaru poskodil filtr.

Stitek.

Chybgjici, poSkozeny, zlomeny
nebo zkrouceny predni kryci

Pokud je to nutné, vymérite
predni kryci Stit.
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TECHNICKE SPECIFIKACE

Rozmér filtru:
Plocha:

Ochrana UV/IR:
Svétly stav:

Tmavy stav:
Opticka tfida dle EN379:
Stmivaci ¢as:
Prodleva:
Pracovni teplota:
Skladovaci teplota:
Napajeni:

Vypnuti:

Citlivost:
Obloukovy senzor:
Hmotnost:

110x90x10 mm

92x42 mm

DIN 16

DIN 4

DIN 9-13

1/1/1/2

1/25000 s

0,2-0,8

-5°C az +55°C

-20°C az +70°C

solarni ¢lanky, 2x lithiova baterie-CR 2032 (v baleni)
plné automatické

nastavitelna, svételna ochrana na brouseni
2 ks

520¢g

TABULKA VOLBY CLONY (STIN ENI)

Doporucené pouziti riznych Grovni hodnot pro obloukové svarovani.

2 : Ampery
Svarovaci 05 25 i0 20 4an BO 125 175 225 275 350 480
proces 1 & 15 30 B0 100 150 200 250 300 400 500
1 A N o T O v I N A (o A A G I T (o

I SMAW ] ] G [ 10 ] 11 ] 12 l 13 [ :
[ wmiG (18zke) | [10] 11 | 12 [ 13 [ ]
[ ™G (lehke) | [o] 11 | 12 | 13 | | |
| 15 eraw | 8 [w] = | = | 13 | |
| macico: | | 0 | 11 | 12 | 13 | | |
| SAW | IENEERESEES | |
| PAC | [ n R | 13 |
| PAW | le|a] 10 | 1| 12 [ 13 | | |

=M - syafovani ochr. obloukem «TI, GTAW - plynove wolframove obloukové svafovani

=MIG(IEZKE) - metoda MIG na téZke kovy =Sy - svafovani elektrickym obloukem

=MIG(lehké) - metoda MIG na lehke slitiny =PAC - plazmové fezani = Pany - plazmaové svarovani
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ZARUCNI PODMINKY SHARKS

Zarugni list patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho &isla jako jeho nedilna soucast. Na vyrobky
je zakaznikovi (soukromé osobé) poskytovana zaruéni doba 24 m ésic G ode dne nakupu. Pro firemni
zakazniky (ICO) je poskytovana zaruéni doba 12 mésicd ode dne nakupu. V pfipadé zboZi, jehoz
soucasti je akumulatorovy ¢lanek, je na néj garantovana zivotnost 6 mésicu.

V zaruéni dobé autorizovany servis Sharks bezplatné odstrani veSkeré vady produktu zpisobené
vyrobni zavadou nebo vadnym materialem. Vyrobce garantuje zachovani odpovidajicich funkénich
vlastnosti naradi a jeho bezpeény provoz pouze v pfipadé realizace vSech servisnich zasahu na
naradi v autorizovaném servisu.

Zaruka zanika v t échto p Fipadech:

e jedné-li se o pfirozené opotfebeni funk&nich ¢asti vyrobku v dusledku pouzivani stroje;

e vyrobek byl pouzivan v rozporu s navodem k obsluze;

e zavada vznikla nepfipustnym zasahem do vyrobku (v€etné zasahu a Uprav neautorizovanym
servisem);

e poskozeni bylo zplsobeno vnéjSimi vlivy, napfiklad znecisténim, vystavenim strojenevhodnym
povétrnostnim podminkam;

e vyrobek je mechanicky poSkozen vinou uzivatele, dle posouzeni servisniho stfediska bézna tdrzba
vyrobku, napf. promazani, vyCiSténi stroje neni povazovana za zarucéni opravu.

Servis Sharks CR:
telefonni ¢isla: +420774335397; +420774416287
e-mail: servis@sharks-cz.cz

Reklamaci uplatfiujte u svého obchodnika, pfipadné predejte vyrobek pfimo do servisu (nejlépe

v originalnim baleni Sharks).

Po obdrzeni kompletniho vyrobku v nerozloZzeném stavu posoudi servis opravnénost reklamace.
Pripadné zaruéni opravy potvrdi servis do zaruéniho listu, ktery je soucasti tohoto manualu. Zaruéni
Ihita se prodluzuje o dobu od prevzeti reklamace servisem (obchodnikem) po odevzdani opraveného
vyrobku zpét zakaznikovi. Dovozce si vyhrazuje 30 dnu k posouzeni reklamace z hlediska naroku na
bezplatnou opravu (nadhradu) v ramci zaruky.

Prodavajici je povinen pfi prodeji seznamit kupujiciho s obsluhou vyrobku, vyrobek predvést a fadné
vyplnit zaruéni list.

odevzdat toto zafizeni na shérném misté, kde se zabezpecuje recyklace elektrickych nebo

elektronickych zafizeni. DalSi informace o separovaném sbéru a recyklaci ziskate na
mistnim obecnim Uradé, firmé zabezpedujici sbér vaseho komunalniho odpadu nebo v prodejné, kde
jste produkt koupili.

E Tento produkt nevhazujte do komunalniho smésného odpadu. Spotfebitel je povinny
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Zarueéni list
Zarucny list/Karta garancvina
Jétallasi levél/Garantieschein
1.oprava
2.oprava
3.oprava
Vyrobek Typ/Serie
Vyrobok Typ/Serie
Razitko/podpis
Peciatka a podpis
Datum Cislo vyrobku
Datum
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ProhlaSeni o shod é ES

EC DeclarationofConformity

My:

Steen QOS, s.r.o.
Bor 3, 36001, Karlovy Vary;
IC 279 729 41

prohlaSujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, ze

vyrobek: Svareci kukla samostmivaci Sharks Devil/Hot
typ: SHK452, SHK 453 (STS2)

uréeny pro svafovani doporu¢enymi metodami, na které se toto prohlaSeni vztahuje, je za podminek
obvyklého pouziti bezpec€ny a je ve shodé s nasledujicimi technickymi pfedpisy:

Evropské harmonizované normy
EN 379:2003+A1:2009

EN 175:1997

EN 169:2002

a témito sm érnicemi
89/686/EEC

Vydano v Karlovych Varech dne 21. 6. 2017

Jméno: Jan Benes
Funkce: jednatel

STEEN Qns ~
r.O.
—_Bor
A?'f' i"l 3 uJ\ny Vary
C€Z27972941
37 475 898
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Navod na obsluhu a udrzbu
Kukla zvaracia samostmievacia Sharks Devil/Hot
Obj. €islo SHK452/453

Vyrobca a dovozca: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlov y Vary, Ceské republika

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRA NTE Z DOSAHU DETI. HROZI
NEBEZPECENSTVO UDUSENIA!

Upozornenie:

Pred pouzitim tohto vyrobku preStuduijte tento navod a drzte

savSetkychbezpe €nostnychpravidiel a prevadzkovychinStrukcii.

Tento vyrobok je ur éeny pre hobby a kutilské pouzivanie, nejednasao P  ROFI -
radu!

Navod je prelozeny z originalu vyrobcu.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam, Ze ste si zaklpil samostmievacie zvaracie kuklu Sharks, model Hot/Devil. VaSa nova
zvaracia kukla bola vyvinuta a vyrobena spolognostou Steen QOS, s.r.o., tak, aby spifala naroky na
vysoky Standard, prevadzkovu spolahlivost, jednoduchd obsluhu a bezpeénost pouZzivatela.

Pri spravnej starostlivosti Vam poskytne stabilny a spolahlivy vykon. Ak ju budete pouZivat spravne a
iba na uréeny ucel hobby vyuzitie, uzijete si roky bezpecnej prevadzky.

UPOZORNENIE

Pred pouzitim Vasho nového vyrobku SHARKS si pozorne precitajte tento Navod
na obsluhu a udrzbu. Venujte zvlastnu pozornost vietkym UPOZORNENIM a
varovanim. Vas SHARKS produkt ma vela vlastnosti, ktoré Vasu pracu ulahcia a
zrychlia. Pri vyvoji tohto naradia bola venovana velka pozornost bezpecnosti,
prevadzke a spolahlivosti, s ohfadom na jednoduchu adrzbu a prevadzku.

PRED ZVARANIM

Skontrolujte predné krycie Stitok, aby ste sa uistili, Ze je Cisty a na dvoch senzoroch na prednej strane
kazety filtra nie je necistota. Tiez skontrolujte predné vnutorné krycie Stitok a predné zadrzny ramcéek
Stitku, aby ste sa uistili, Ze sU zabezpecené.

Pred prevadzkou skontrolujte vSetky prevadzkové sucasti, aby ste sa uistili, Ze nevykazujli znamky
poskodenia alebo opotrebovania.

VSetky poSkriabané, prasknuté alebo jamkovana ¢asti by mali byt pred pouZzitim okamzite vymenené,
aby ste zabranili tazkému Urazu osdb.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte svetlotésnost. Otocenim cloniaceho gombika zvolte pozadované
¢islo zatienenie (pozri. Tabulka volby zatienenie).

Nakoniec, sa uistite, Ze je nastavena hodnota zatienenie vhodna pre Vasu aplikaciu.

Nastavte ¢elovy popruh pasku tak, aby bola kukla na hlave posadena ako najnizSie a najblizSie Vasmu
tvari. Otad¢anim nastavitelné vymedzovacie podlozky nastavte uhol prilby v jej spodnej polohe.

VAROVANIE I

 Tato automaticka stmievaci zvaraci kukla nie je vhodna pre laserové a kyslikoacetylenové zvaranie.
 Nikdy nepokladajte helmu a samostmievacie filter na horuci povrch.

» Nikdy samostmievacie filter neotvarajte alebo s nim nemanipulujte.

 Tato kukla nechrani pred vybusnymi zariadeniami alebo korozivnymi kvapalinami.

» Na kukle ani na filtri nevykonavajte Ziadne Gpravy, ak nie je vtomto manuali uvedené inak.
Nepouzivajte vymenné Casti iné ako tie, ktoré su Specifikované v tomto manuali.

» Ak kukla po zapaleni obluku nestmavne, okamZite zastavte zvaranie a kontaktujte Vasho predajcu
alebo servisné stredisko Sharks.

» Nenamacaijte filter do vody.

« Na filtre clony alebo diely helmy nepouzivajte Ziadne rozpustadia.

» PouZivajte iba pri teplotach od -5°C do + 55°C.

 Skladovacia teplota zvaracie kukly je od -20°C do +70°C.

* Chrénte filter pred kontaktom s kvapalinou alebo necistotou.

* Pravidelne povrchy filtrov Gistite, nepouzivajte agresivne Gistiace roztoky.

« UdrZujte neustale senzory a solarne clanky cisté, pouzivajte Cisty bezpraSny handri¢ku.

* Pravidelne merite prasknuté / poSkriabané / jamkovana predné krycie Stitky.
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POPIS KUKLY

. telo kukly

. fixacia hlavy

. hastavenie fixacie/upinanie
. hastavenie uhla

. hastavenie odtiena

. krycie Stitok

. solarny panel

. pevna doska

. tlakovéa doska

0. UV/IR filter

P OOOO~NOODWNE

PREVADZKOVE INSTRUKCIE

Nastavenie ve Fkosti hlavového popruhu
Tesnost hlavového popruhu je nastavitelna stla¢enim upinacieho kolieska. Ota¢anim mozno nastavit
pozadovanu droven komfortu. Tento upinacie koliesko je umiestnené v zadnej ¢asti kukly.

Nastavenie hornej €asti hlavového popruhu kukly
Vykonava sa vertikdlnym nastavenim hornej pasky popruhu na hlave a zaistenim kolika do otvoru a
tym aj do pozadovanej polohy.

Sklon

Sklon je mozné nastavit na lavej strane kukly. Sklon mozno nastavit uvofnenim napinacieho
vonkajSieho oto¢ného regulatora/upinacieho kolieska, uvolnenim stavacie packy z aktualnej polohy a
jej presunutim do pozadovanej polohy. Po ukonéeni nastavenia znova vonkajSie upinacie koliesko
dotiahnite.
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Vymena predného krycieho Stitku

Ak je predna krycia Stitok poSkodeny, poSkrabany alebo posiaty jamky, vymente ho. Polozte prst alebo
palec do vybrania "C" na spodnej hrane krycieho Stitku a ohybom posuvaijte Stitok nahor, kym sa
neuvolni z hrany.

Vymena vnutornej ochrannej félie
Ak je poSkodena, prasknutd, znecistena alebo poskodené jamky, polozte prst do vybrania nad kazetou
priezoru a ohybom posuvajte féliu hore, kym sa z hrany/zarezu neuvolni.

Cistenie
Kuklu ¢istite utieranim makkou handrou. Pravidelne Cistite povrch kazety. NepouZzivajte agresivne

Cistiace roztoky. Senzory a solarne ¢lanky Cistite roztokom mydlovej vody a €istou handrou, povrch
vysuste Cistou handrou. Kazetu nevkladajte do vody alebo inych roztokov.

Skladovanie
Kuklu vzdy skladujte na ¢istom a suchom mieste a chrante ju pred vihkom a extrémnym teplom (min /

max. teplota skladovania je -20°C ~ +70°C).

PREVADZKA ZVARACIEHO FILTRA/VLASTNOSTI

Variabilné ovladanie tienenie
Tienenie mbze byt v zavislosti od zvaracieho procesu a aplikacii nastavené z clony 9 na 13. Ovladaci
otoc€ny skrutku clony je umiestneny na povrchu Skrupiny kukly.

Funkcie brusenie
Rezim brusenia je uréeny len pre brdsenie a nie pre zvaranie.

Ovladanie citlivosti

Svetelny senzor mozno nastavit ota¢anim ovladacieho skrutky/gombika nastavenia citlivosti doprava
alebo dolava. VSeobecne plati, otaanim skrutky vZzdy na vysSej nastavenia citlivosti je pre normalne
pouzivanie lepSou volbou. Ked je kukla pouzivana pri nadmernom okolitom svetle alebo v blizkosti
dalSieho zvéaracieho zariadenia, mozno lepSieho vykonu kukly dosiahnut niz§im nastavenim -
zniZzenim citlivosti pomocou nastavovacej skrutky.

Nastavenie oneskorenia

Toto ovladanie je navrhnuté kvoli ochrane o¢i zvaraca pred ostrymi zvySkovymi [G€mi po ukon&eni
zvarania. Zmenou nastavenia nastavovacej skrutky oneskorenia sa bude menit ¢as zmeny temna na
svetlo od 0,1 sekundy (minimum) do 1,0 sekundy (maximum). Maximum (1,0 sekundy) je odporu¢ana
hodnota pri pouzivani vysokej intenzity pradu, kedy je zvar po preruseni zvarania eSte velmi jasny a
dalej v situaciach, kedy moze byt filter, vplyvom zvaracieho oblika, do¢asne zablokovany.

Napajanie
Tato kukla je napajana solarnou energiou.
PRED ZVARANIM VZDY TESTOM VYSKUSAJTE NABITIA KAZETY !

Kukla méze byt k nabitie ¢lanku umiestnena na slne¢né Ziarenie. Pri nabijani dochadza k nabijaniu
ADF kazety zvaracim oblukom.

1 2 3 7 4 6 5

. LCD filtracné doska

. Ovladanie nastavenia oneskorenia
. Ovladanie nastavenia citlivosti
Sensor

. Solarny ¢lanok

. UV/IR filter

. Vymenitelné litiové batérie

(2 ks CR2032)

N~NouhAwNER
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BATERIE

1. Pre ADF kazetu pouzite 2 ks litiové batérie (CR2032) ako zalozny zdroj napajania. Poznamka:
pouzité batérie recyklujte v stlade s miestnymi vladnymi zakonmi a predpismi, filtre by mali recyklovat
v sulade s elektronickym spracovanim odpadového materialu.
2. Batérie m6ze byt pouzivany nepretrzite 5000 hodin v normalnom stave. Pokial bude kapacita
batérii nizka nebude kukla pracovat spravne.

NAVOD NA ODSTRANOVANIE PROBLEMOV

Pred zvaranim si vyskuSajte vaSu stmievaci kazetu a to priamym vystavenim prednej Casti kazety
jasnému zdroju svetla. Potom, za pouzitia dvoch prstov, rychlo zakryte a odkryte senzory. Kazeta by
sa mala zatemnit, akonahle je senzor vystaveny svetlu. MézZete tiez pouZzit zapalovac horaka.

PROBLEM

MOZNA PRI CINA

RIESENIE

Problematické vidiet cez
filter.

Vonkajsi Stitok je Spinavy.

Vycistite alebo vymerite predny
ochranny Stitok.

Filter zvarania je Spinavy.

Mydlovym roztokom a makkou
handrou vy istite kazetu
automatického stmievania.

Filter zapalenim obluku
neztmavne.

Citlivost je nastavena
prili§ nizka.

"Nastavte citlivost na
pozadovanu droven.

VonkajSi ochranny Stitok
je Spinavy.

Vycistite alebo vymerite predny
ochranny Stitok.

Vonkajsi ochranny Stitok
je poSkodeny.

Skontrolujte vonkajsi ochranny
Stit (poSkrabanie, dierkovanie)
a v pripade potreby ho

Senzory alebo solarny
panel su zablokované.

Uistite sa, Ze pri zv. neblokujete
senzory alebo slne¢né panely
vasou rukou alebo inou
prekazkou. Nastavte polohu
zvarania tak, aby senzory videli
zv.oblik

Volba rezimu brisenia

Uistite sa o spravnej volbe
zatemnenia.

Filter zatemnania
stmavne bez zapélenia
obldku.

Citlivost nastavena prilis
vysoka.

Nastavte citlivost na
pozadovanu droven.

Filter zostava po

ukonéeni zvarania tmavy.

Cas meskania je prilis
dlhy.

Nastavte meSkanie na
pozadovanu Groven.

VAROVANIE!

ADF je prasknuty.

Pokial sa vyskytne tato zavada, okamZite zastavte
pouzivanie tohoto zariadenia. Ochrana pred UV /IR
Ziarenim mozZe byt ohrozenda, ¢o méze mat za nasledok
popélenie o¢i alebo pokozky.

Otrysky zvaru poSkodili
filter.

Chybajuci, poskodeny,

predny kryci Stitok.

zlomeny alebo skruteny

Pokial je to nutné, vymerite
predny kryci Stit.

servis +420 774 335 397
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TECHNICKE SPECIFIKACIE

Rozmer filtra:
Plocha:

Ochrana UV/IR:
Svetly stav:

Tmavy stav:
Opticka trieda podla EN379:
Stmievaci ¢as:
Oneskorenie:
Pracovna teplota:
Skladovacia teplota:
Napajanie:
Vypnutie:

Citlivost

Oblikovy senzor:
Hmotnost:

110x90x10 mm
92x42 mm

DIN 16

DIN 4

DIN 9-13
1/1/1/2

1/25000 s
0,2-0,8

-5°C az +55°C
-20°C az +70°C

solarne ¢lanky, 2x litiova batéria-CR 2032 (v baleni)

plne automatické

nastavitelna, svetelna ochrana na brisenie

2 ks
520 g

TABULKA VOLBY CLONY (TIENENIA)

Odporucané pouzitie réznych trovni hodnét pre oblukové zvaranie.

= : Ampéry
Svarovacl [ - -5 10 20 a0 80 1258 175 225 275 350 450
proces 1 & 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
D A N T N o I N AN o (o A N (0 e T ) i

I SMAMVY | [ @ [ 10 | 11 ] 12 | 13 | i
[ wiG (tezke) | [10] 11 | 12 | @ |
[ ™G (lehke) | fio] 10 | 12 | 3 | L)
| 15 eraw | 8 [w] = | = | 13 | |
| macico: | | 0 | 11 | 12 | 13 | | |
| SAVY | IENEERESEES | |
| PAC | | 11 R | 13 |
| PAW | le|a] 10 | 1| 12 [ 13 | | |

=M - syafovani ochr. obloukem
=MIG(IEZKE) - metoda MIG na téZke kovy
=MIG(lehké) - metoda MIG na lehke slitiny

=PAC - plazmové fezani

=TI, GTAVY - plynové wolframove obloukove svafovani
=Sy - svafovani elektrickym obloukem

=Py - plazmoveé svafovani

www.sharks-shop.cz
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ZARUCNE PODMIENKY SHARKS

Zarucny list patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho €isla ako jeho neoddelitelnd sucast.
Strata originalu zaru¢ného listu bude dévodom k neuznaniu zaru€nej opravy. Na vyrobky je
zakaznikovi (sukromnej osobe) poskytovana zaru¢na doba 24 mesiacov odo dfa nakupu. Pre
firemnych zakaznikov je poskytovana zaru¢né doba 12 mesiacov odo dfia nakupu. Vyrobca garantuje
Zivotnost 6 mesiacov na batériu odo dna nakupu.

V zaruénej dobe autorizovany servis Sharks bezplatne odstrani vsetky vady produktu spésobené
vyrobnou zavadou alebo chybnym materidlom. Vyrobca garantuje zachovanie odpovedajucich
funk&nych vlastnosti naradia a jeho bezpeénu prevadzku iba v pripade realizacie vSetkych servisnych
zasahov na néradi v autorizovanom servise.

Zaruka zanika v tychto pripadoch:

e ak ide o prirodzené opotrebovanie funkénych €asti vyrobku v désledku pouZzivania stroja;

e vyrobok bol pouzivany v rozpore s navodom na obsluhu;

e zavada vznikla nepripustnym zasahom do vyrobku (vratane zasahu a Uprav neautorizovanym
servisom);

e poskodenie bolo spésobené vonkajSimi vplyvmi, napriklad znecistenim, vystavenim stroja
nevhodnym poveternostnym podmienkam;

e vyrobok je mechanicky poSkodeny vinou uzivatela, podla posudenia servisného strediska bezna
udrzba vyrobku, napr premazanie, vycCistenie stroja nie je povaZzovana za zaru¢nd opravu.

Reklamaciu uplatfujte u svojho obchodnika, pripadne odovzdajte vyrobok priamo do servisu
(najlepSie v originalnom baleni Sharks) so vSetkymi potrebnymi podkladmi. Po obdrzani kompletného
vyrobku v nerozlozenom stave posudi servis opravnenost reklamacie. Pripadné zaruéné opravy
potvrdi servis do zaru€ného listu, ktory je sucastou tohto manualu ¢eskej verzie.

Zéarucna lehota sa predlzuje o ¢as od prevzatia reklaméacie servisom (obchodnikom) po odovzdani
opraveného vyrobku spat’ zakaznikovi. Dovozca si vyhradzuje 30 dni na posudenie reklamécie z
hladiska naroku na bezplatni opravu (ndhradu) v ramci zaruky.

Predavajdci je povinny pri predaji zoznamit’ kupujiceho s obsluhou vyrobku, vyrobok predviest a
riadne vyplnit zarucny list.

Tento produkt nevyhadzujte do komunalneho zmieSaného odpadu. Spotrebitel je
povinny odovzdat toto zariadenie na zbernom mieste, kde sa zabezpecuje
recyklacia elektrickych alebo elektronickych zariadeni. DalSie informacie o
separovanom zbere a recyklacii ziskate na miestnom obecnom Grade, firme
zabezpecujucej zber vasho komunélneho odpadu alebo v predajni, kde ste
vyrobok kupili.

komunalneho odpadu alebo v predajni, kde ste vyrobok kuapili.
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Vyhlasenie o zhode ES
EC Declaration of Conformity

my:

Steen QOS, s.r.o.
Bor 3, 36001, Karlovy Vary;
IC 279 729 41

prehlasujeme na svoju vyluéna zodpovednost, ze

vyrobok: Zvéaracia kukla samostmievacie Sharks Devil/Hot
typ: SHK452, SHK 453 (STS2)

uréeny pre zvaranie odporiuc¢anymi metdédami, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, je za podmienok
obvyklého pouzitia bezpec¢ny a je v zhode s nasledujicimi technickymi predpismi:

Europske harmonizované normy
EN 379:2003+A1:2009

EN 175:1997

EN 169:2002

a tymito smernicami
89/686/EEC

Vydané v Karlovych Varoch dna 21. 6. 2017
STEEN QTJS $.r.0.

Meno: Jan Bene$ -
Funkcie: konatel 580 01 ai,u\,vy Vary

€: 23 € €227972941
‘7 475 898
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Instructions for operation and maintenance
Welding helmet Sharks Devil/Hot
Ordering number SHK 452/453

Producer and importer for EU: Steen QOS, s.r.o.,, Bo r 3, Karlovy Vary, Czech
Republic

PLASTIC/CARDBOARD PACKAGING KEEP OUT OF REACH OF CH ILDREN,
RISK OF SUFFOCATION

Note:
Read and note instructions and follow the safety in structions and operating

instructions before using the tool.

This product is for hobby and home improvement and it is not profi series!
These instructions are translated from the original manufacturer.
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PERFORMANCE

Your new welding helmet Sharks, type Hot/Devil.Your new welding helmet was developed and made
by Steen QOS, s.r.0. and to meet the demands for high standards, operational reliability, easy
operation and user safety.Stable and reliable performance will provide you with proper care. You will
enjoy years of safe operation, if you use the cordless drill properly and only as intended hobby use.

WARNING

Read these instructions on operation and maintenance before starting work. Pay
attention to all WARNINGS and NOTES.

Yours SHARKS product has many features for ease and speed up work. This
product has been devoted attention to the development of operational safety and
reliability with respect to simple maintenance and operation.

BEFORE WELDING

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is covering the two
sensors on the front of

filter cartridge. Also check the front/inside cover lens and the front lens retaining frame to make sure
that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched, cracked, or pitted
parts should be replaced immediately before using again to avoid severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob(Seeing the Shade Guide Table
No.1). Finally, be sure that the shade number is the correct setting for your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and close to your face.
Adjust helmet's angle when in the lowered position by turning the adjustable limitation washer.

WARNING

e This Auto-Darkening Welding Helmet is not suitable for laser welding & oxyacetylene Welding.

e Never place this Helmet and Auto-darkening filter on a hot surface.

e Never open or tamper with the Auto-Darkening Filter.

e This Auto-darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards, including
grinding disks. Never use for grinding.

e This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

eDon't make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual. Don't use
replacement parts other than those specified in this manual. Unauthorized modifications and
replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk of personal injury.

eShould this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact your
supervisor or your dealer.

eDon't immerse the filter in water.

eDon't use any solvents on filter’s screen or helmet components.

eUse only at temperatures: -5°C - +55°C

e Storing temperature: -20°C - +70°C

eProtect filter from contacting with liquid and dirt.

eClean filters surfaces regularly, do not use strong cleaning solutions. Always keep sensors and solar
cells clean using a clean lint-free tissue/cloth.

eRegularly replace the cracked/scratched/pitted front cover lens.
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DESCRIPTION

1. body helmets

2. head fixation

3. fixation/clamping settings
4. angle settings

5. shade settings

6. cover plate

7. solar panel

8. fixed plate

9. pressure plate

10. UVIIR filter

OPERATING INSTRUCTIONS

Set the size headband
The tightness of the headband is adjustable compression of the clamping wheels. Rotate You can set
the desired level of comfort. This crimping wheel is located at the rear of the helmet.

Set the top of the headband masks
Performed vertical adjustment of the upper tape head strap and the securing pin into the hole and thus
the desired position.

Tilt

The inclination can be set on the left side of the helmet. The inclination can be adjusted by loosening
the tension of the outer knob/wheel clamping, loosening the adjusting lever from the current position
and putting it into the desired position. After setting back the outer clamping knob securely.

Changing the front cover plate

If the front cover plate damaged, scratched or dotted with holes, replace it. Place a finger or thumb into
the recess "C" on the bottom edge of the cover plate and slide the plate bend upward until it
disengages from the edge.

Replacing the interior protective film
If damaged, cracked, dirty or damaged sockets, place your finger in the recess of the cassette, slide
the visor and bending sheet up until the edge / notch releases.

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 20



Cleaning

Helmet clean by wiping with a soft cloth. Regularly clean the surface of the cartridge. Do not use
aggressive cleaning solutions. Sensors and solar cells clean with a solution of soapy water and a
clean cloth, dry the surface with a clean cloth. Do not insert the cartridge into the water or other
solutions.

Storage
Balaclava Always store in a clean, dry place and protect it from moisture and extreme heat (min/max.
Storage temperature is -20 °C ~+ 70 °C).

OPERATION WELDING FILTER/FEATURES

Variable control shielding
The shield may be necessary depending on the welding process and application set from the aperture
9 at the 13th Control rotary screw aperture is positioned on the surface of the helmet shell.

Grinding function
Grinding mode is intended for cutting and not for welding.

Sensitivity control

The light sensor can be adjusted by turning the adjusting screw/knob to adjust the sensitivity right or

left. Generally, turning the screw ever higher sensitivity setting is for normal use better choice. When

the hood is used excessive ambient light, or near another welding equipment, you can achieve better
performance hoods lower settings - reducing sensitivity using the adjustment screw.

Setting delay

This operation is designed to protect the welder's eyes from the harsh rays of the residual after the
completion of welding. Changing the settings of the adjusting screw of delay will vary with time
changes darkness to light from 0.1 seconds (minimum) to 1.0 seconds (maximum). Maximum (1.0
seconds) is recommended value when using high amperage when welding weld after an interruption
still very clear and also in situations where the filter can be, due to the welding arc, temporarily
blocked.

Power
This helmet is powered by solar energy.

BEFORE WELDING ALWAYS TRY THE TEST CHARGE TAPE!
Helmet may be to charge the article placed on the solar radiation. When charging charges the ADF
cartridge welding arc.

. LCD filter panel

. control delay settings

. control sensitivity settings
Sensor

. Solar cell

. UV/IR darkering filter

. Replaceable Lithium Battery
(2 pcs CR2032)

N~NouhAwNR
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BATTERY

1. For ADF cartridge use 2 pieces of lithium batteries (CR2032) as a backup power source. Note:
Please recycle used batteries in accordance with local government laws and regulations, the filters
should be recycled in accordance with the electronic processing of waste material.

2 batteries can be used continuously for 5,000 hours in normal condition. If the battery is low hood will
not work correctly.

INSTRUCTIONS FOR TROUBLESHOOTING

Before welding can try your dimmer tape and direct exposure to the front of the cassette bright light
source. Then, using two fingers rapidly cover and uncover the sensors. The cassette should obscure
when the sensor is exposed to light. You can also use a torch lighter.

PROBLEM CAUSE POSSIBLE SOLUTION
Problematic seen before filter. The outer label is dirty Clean or replace front skid
plate.
Welding filter is dirty Soap and a soft cloth to clean
the cartridge auto-dimming.
Filter the arc to not darken. The sensitivity is set too low. Adjust the sensitivity to the
desired level.
The outer label is dirty. Clean or replace front skid
plate.
The outer label is flawy. Check the outer shield

(scratches, pitting), and replace
it if necessary.

Sensors or solar panels are Make sure that the welding not
blocked. block sensors or solar panels
with your hand or other
obstructions. Adjust the position
of the welding so that the
sensors can "see" the arc.

Selecting the mode grinding. Ensure that the correct choice
blackout.

Filter blackout darkens without Sensitivity is set too high. Adjust the sensitivity to the
igniting the arc. desired level.

Filter remains dark after The delay time is too long. Set the delay to the desired
completion of welding. level.

WARNING
ADF is cracked. If this fault occurs, immediately discontinue use of this device.

Protection from UV/IR radiation may be compromised, which may
result in burning of the eyes or skin.

Part of contention damaged Missing, damaged, broken or If necessary, replace the front
filter. twisted front cover plate. cover shield.
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TECHNICAL SPECIFICATIONS

Filter Size: 110x90x10 mm

Area: 92x42 mm

UV/IR Protection: DIN 16

Light state: DIN 4

Dark state: DIN 9-13

Optical class according to EN379: 1/1/1/2

Dimming time: 1/25000 s

Delay: 0.2-0.8

Working temperature: -5°Cto+55°C

Storage temperature: -20°Cto+70°C

Power supply: solar cells, 2x lithium battery-CR 2032 (included)
Shutdown: fully automatic

Sensitivity: adjustable lighting protection grinding
Arc sensor: 2 pieces

Weight: 520 ¢

TABLE OPTIONS CURTAINS (SHIELD)

Recommended use different levels of values for arc welding.

WE|diﬂg 05 25 10 20 40 B0 ﬁ“‘:l;:mﬁ 75 225 275 350 450
process I‘II5I|1‘i5'|3|3|5‘|:'|1':i'3|1'5|ﬂ|3:|ﬂ]2‘]59]3'3;3|":|'3l5‘|:'3
[ SMAW | | 9 |10 | 11 | 12 | 13 B
[ (heaw) | [ w1 = T = 1]
[ wic (easy) | o] 11 | 12 | 13 | [ ]
IREEZ 2 Jw] v | =2 ] 13 | |
|__macrco: | [0 [ 1 | 12 ] 13 | [ |
[__saw | [w [ 1nfw2]w] [ ]
[ PAC | | 11 | EE | 13 |
[ PAW | [8]af 10 [ 1 | 12 | 13 | | |
= SMaw - arc welding = TIiG, GTAwY - gas tungsten arc welding
=MIC(heavy])- method MIG on heavy metals «5A - Blectric arc welding
=MIG (pasy) - method MIG on easy (light) metals  =PAC - plasma cutting =Fand - plasma welding
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Warranty Sharks

Warranty certificate belongs to the product sold corresponding number as its integral part.

The loss of the original warranty card will be grounds for non-recognition of warranty repairs.

On the Products is warranty period for the customer (private person) 24 months from the date of
purchase. For a business customer is warranty period 12 months from the date of purchase. The
manufacturer guarantee on the battery is 6 months from the date of purchase.

During the warranty period Sharks authorized service charge will eliminate any product defects due to
manufacturing defects or faulty material.

The manufacturer guarantees the preservation of adequate functional properties of the tool and its
safe operation only in case of realization of servicing tool Dealership.

The guarantee does not cover:

e Components that are subject to natural wear and tear caused by use in accordance
with operating instructions

e Defects in the tool caused by non-compliance with the operating instructions

e Tools to which changes or additions have been made.

e Defects in the tool caused by instructions,

improper use, abnormal environmental conditions, inappropriate operating
conditions, overload or insufficient servicing or maintenance.

The guarantee submit to the retailer or to the authorised service Sharks in original package and with
the copy sales receipt and completed complaints card.

After receipt complete product (in folded state) service assess legitimate complaint.

Possible warranty repair service will confirm to the warranty certificate, which is part of this manual.
The warranty period is extended for the period from receipt of the complaint service (dealer) after
handing over the repaired product back to the customer. Importer reserves 30 days to assess the
claim in terms of entitlement to free repair (replacement) under warranty. When selling is the seller
obligated to inform the buyer Valet product, showcase product and properly fill out the warranty card.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please
recycle where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer for
recycling advice.
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EC Declaration of Conformity

We:

Steen QOS, s.r.o.
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary, Czech Republic
ID: 379 729 41

We declare on their sole responsibility that

Product: Welding helmet Sharks Devil/Hot
Type: SHK452, SHK453 (STS2)

Equipment designed for welding recommended methods for private use to which this declaration
relates is under common conditions safe and complies with the following technical regulations:

European harmonized standards:
EN 379:2009-07

EN 175:1997

EN 169:2002

And these EU directives:
89/686/EEC

Issued in Karlovy Vary/Czech Republic, on 21. 6. 2017.

Name: Jan Benes, CEO

STEEN qns ¥

r.o.
— BOn

‘q%ﬂ m gi’u\,g,}, Vary

; € CZ22797204

‘7 475 898

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 25



