Navod na obsluhu a udrzbu
Svarovaci invertor Sharks MMA/TIG 160
Obj. €islo SHK510

Dovozce pro CR a SR: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRA NTE Z DOSAHU DETI, HROZI
NEBEZPECI UDUSENI!

Upozorn éni:
Pred uZzitim tohoto vyrobku prostudujte tento navod a drzte se vSech

bezpe énostnich pravidel a provoznich instrukci.
Tento vyrobek je ur €en pro hobby a kutilské pouzivani, nejedna se o pro  fi fadu!
Navod je p feloZzen z p ivodniho navodu k pouZiti.



Véazeny zakazniku,

dékujeme Vam, Ze jste si zakoupil Svareci invertor Sharks, model MMA/TIG 160. VaSe nova svarecka
byla vyrobena tak, aby splfovala naroky na vysoky standard, provozni spolehlivost, snadnou obsluhu
a bezpecnost uzivatele.

Vyrobce (producer): BRICOYARD INDUSTRY LIMITED

PFi spravné péci Vam poskytne stabilni a spolehlivy vykon. Pokud ji budete pouzivat spravné a pouze
k uréenému G¢&elu hobby vyuziti, uzijete si roky bezpe¢ného provozu.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim VaSeho nového vyrobku SHARKS si peclivé prectéte tento
Navod na obsluhu a Udrzbu. Vénujte zvlastni pozornost vsem
UPOZORNENIM a VAROVANIM.

Vas SHARKS produkt ma mnoho vlastnosti, které Vasi praci uleh¢i a zrychili.
PFi vyvoji tohoto produktu byla vénovana velka pozornost bezpecnosti,
provozu a spolehlivosti, s ohledem na jednoduchou tdrzbu a provoz.

Tento sva fovaci invertor vyuziva technologii IGBT, snizuje na  péti a napajeni pomoci
technologie PWM. Stroj m GZe byt vicelu €elovy a m Gze svafovat nerezovou ocel, uhlikovou ocel,
méd’ a jiny barevny kov a také m (Ze pouzivat pro tradi €ni elektrické sva fovani. Jeho U éinnost
pfenosu je vysSi 85%.

PFi procesu svarovani a fezani mize dojit ke zranéni, proto pracuje obezretné a dodrzujte
vSechny bezpecénostni pokyny.

| OBECNE BEZPE ENOSTNI POKYNY

Elektricky Sok m (ze vést ke smrti!

e Kontakt se souc¢astmi, které jsou pod proudem, muze mit za nasledek smrt ==

v disledku uderu elektrickym proudem &i popaleniny. -

e Nastavte uzemnéni podle pouzitych norem. ‘\
e Je zakazano dotykat se elektrickych ¢asti a elektrody bez pracovni ochrany

(svarecské rukavice nebo obleceni).

e Kontakt se sou¢astmi, které jsou pod proudem, muze mit za nasledek smrt v disledku tderu
elektrickym proudem ¢i popaleniny.

e Vystupni napéti pristroje pfi chodu naprazdno je nebezpecéné. V zadném pfipadé se nedotykejte
soucésti, které jsou pod proudem.

e Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze pFistroj i zakladni material byly predpisové uzemnény.

e Pfiinstalaci a opravach pristroje vypnéte napéjeni a vytahnéte zastréku.

e Svarovaci kabely s nedostateénym vykonem a poSkozenou nebo starou izolaci se nesmi pouzivat.
e Noste suché a dobfe izolované pracovni rukavice.

e Pristroj nesmi byt uveden do provozu, pokud byl odstranén jeho kryt.

e Pokud pfistroj pouzivate v izkém prostoru resp. hodné vysoko, pracujte s ochrannymi pomuackami.
e Po skonceni svafovani vypnéte napajeni.

e Pfistroj se nesmi pouzivat za desté a na mistech s relativné vysokou vlhkosti vzduchu.

Svafujte v dob Fe vétrané mistnosti!

e Oblast svafovani musi byt dobfe vétrana.

e Pro pfipevnéni plynové lahve k pfistroji pouzijte femen nebo fetéz. Plynova
lAhev musi stat na rovném podkladu. =
e Plynovou lahev chrarite pfed tepelnymi zdroji, sluneénim zafenim a i

deStém. Nebezpecné, napf. hoflavé pfedméty nesmi byt skladovany

v blizkosti pfistroje.

e PouZijte dostate¢né vétrani s nucenym obéhem nebo mistni odsavani @
(nucené sani) na oblouku, aby se odstranily vypary.
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Zéfreni je nebezpe €né pro zrak a pokozku!

* Pouzivejte vhodnou svarecskou pfilbu a svételny filtr, noste vhodny
svafe¢sky ochranny odév s dlouhymi rukavy, kalhotami a pracovni obuvi ¢i
koZenou zastérou.

* PrihliZzejicim svafovani doporu¢ujeme pouzit svareci helmu, popf. ochrannym
plotem.

Nebezpe i vzniku ohn é!

Nesvarujte v blizkosti hoflavych materidll nebo tam, kde atmosféra muaze
obsahovat hoflavy prach, plyn nebo tekuté pary

Pracovni prost fedi a ochranné prost fedky!

 Pouzivejte chranice sluchu nebo jiné prostfedky k ochrané ucha.

* Noste schvalené ochranné bryle s bo¢nimi Stity pod Vasi

svafovaci pfilbou nebo obli¢ejovy Stit po celou dobu v pracovni oblasti.

* Noste kompletni ochranu téla — bezolejovy ochranny odév, kozené rukavice,
silnou kosSili, pracovni kalhoty a vysoké pracovni boty.

« Nesvarujte na nadobach, které jsou uréeny pro hoflaviny, nebo v
uzavienych nadobéach jako jsou tanky, valce, nadrze nebo potrubi
» Nenaklanéjte svarecku vice nez 35°!

« Chrante se pred Urazem elektrickym proudem izolaénimi
ochrannymi prostredky.

« Pfed praci na zafizeni vZdy odpojte vstupni konektor od
napéti.

V p¥ipadé poruchy se vZdy obra t'te na odborniky!

» Zaznamenéte-li béhem instalace nebo provozu jakékoliv problémy, prosim,
postupujte podle tohoto navodu.

 Pokud se nepodafi pIné pochopit manual nebo se nedafi vyresit vznikly
problém, obratte se na svého dodavatele anebo pfimo na servisni stfedisko
Sharks pro profesionalni pomoc.

TECHNICKE SPECIFIKACE |

napéti/frekvence: 230V/50Hz
vystupni napéti pfi zatézi: 60 V
prikon: 4,5 kVA
jmenovity svafovaci proud (MMA): 30-160 A
jmenovity svafovaci proud (TIG): 05-160 A
ucinik: 0,73

ztrata bez zatéze: 40w
pracovni cyklus: 60%
zatéZovatel: 60% =160 A, 100% = 120 A
tfida ochrany: IP21S
tfida izolace: F

acinnost: 85%

Siroké napéti od 160V do 250V
Hot start, Anti-stick, VRD, IGBT

funkce HF

primér elektrod: 1,6-4,0 mm

pouzitelné elektrody: rutilové, bazické

hmotnost baleni: 7,5 kg

hmotnost produktu: 4,6 kg

rozméry baleni: 38x25x25 cm

rozméry produktu: 33x14x21 cm

pFisluSenstvi: TIG horak, svarovaci kabel s ukostfovaci svorkou, svafovaci kabel s drzakem

elektrod,svarovaci stit, karta¢/kladivko, 3x tryska, vzduchova hadica 2 m
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POPIS

POPIS PREDNIHO PANELU

kontrolka
~_ napajeni Kontrolka
displej \ prehrati

kontrolka
ochrany IGBT

nastaveni
—_ svarovaciho
proudu

tlagitko | ©_
Zapn Uti/Vypnuti J

rychlospojka
S p0|a ritou nn

L ~._ rychlospojka
s polaritou "+"

vystup plynu pFippjeni
horaku

& PFi pouziti stroje by mél byt pfidan prepinac ochrany proti prepéti!
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INSTALACE

Svarovaci zafizeni vybaveno funkci kompenzace
napéjeciho napéti. Jmenovité vystupni napéti se
pohybuje v rozsahu +/- 15%.
Pfi pouziti dlouhého kabelu vS8ak musite zvolit vétsi |1J 1 1
prifez kabelu, aby se zabréanilo poklesu napéti. Je-li N ¢—O
kabel pfilis dlouhy, maze silné ovlivnit vykonnost f
zapaleni oblouku a ostatni energeticky systém. /
Proto doporu¢ujeme pouzit vhodnou délku a prarez -
kabelu. Pokud si nejste jisti kontaktujte bezodkladné Y
svého prodejce nebo servisni oddéleni Sharks. 4 ¥
1. Ujistéte se, Ze vétraci otvory pfistroje jsou volné a N =
nejsou nijak blokovany SR i
2. Zajistéte dobré pfipojeni zdroje plynu. Plynova ._("f: M
bomba by méla byt Fadné zafixovana a plynové =
potrubi by mélo byt v perfektnim stavu, aby e
nedochéazelo k aniku plynu. %
3. PouZijte zemnici kabel jehoZ prafez neni mensi
nez 6 mm-. &
4. Pfipojte spravné hofak nebo drzak ! i
|

T
elektrod.Zapojte upevnovaci zastr¢ku do zasuvky [ ! zemnici svorka

S polaritou ,-,. , . hotak 2= ), Obrobek
5. PrFipojte zemnici svorku do zasuvky s polaritou ——g 4
ot o _ drZak elekirod 7 N

6. Dle vstupniho napéti na Stitku pfipojte pfistroj ' *
k elektrické siti.

o

& Pfed pfipojenim svafovacich kabell se ujistéte, Ze je pfistroj odpojen od elektrické sité.

PRACOVNIi OPERACE

SVAROVANI METODOU TIG

1. Zapnéte pfistroj pomoci tladitka na zadnim panelu, ventilator se za¢ne otacet.

2. Otevrete ventil plynové bomby, nastavte prutok a zajistéte.

3. Stisknéte spinac horaku.

UPOZORNENI: PFi prvnim spusténi stisknéte spina¢ horaku nékolik sekund a poté zaéne svarovat,
jakmile bude vypustén vSechen vzduch. Po ukon&eni svafovani bude plyn po nékolik sekund stéle
vychéazet. Hofadk by mél zistat umistén v misté svafovani jesté pfedtim nez zhasnete oblouk.

4. Nastavte vhodny svafovaci proud a ujistéte se, Ze svafovaci proud odpovida tloustce svafovaného
materialu.

5. Jakmile je elektroda nebo hofak nastaven u obrobku (2-4 mm vzdalenosti), muzete pfistroj zadit
pouzivat.

Pro optimalni rezim vybéru proudu pro tloustku materialu a primér elektrody pouzijte nize uvedenou
tabulku.

Vystupni proud (A) Pr_amér elektrody( ®,mm) Tlou$ tka materialu( mm)
20-50 1.6-2.5 1.0-2.0
50-130 2.5-3.2 2.0-4.0
130-160 3.2-4.0 4.0-8.0
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PRIPRAVA

1. Zapnéte vypinac na pfednim panelu, ventilator zacne pracovat.

2. Ujistéte se, ze funkéni prepina¢ na pfednim panelu je v poloze smérem ,dold“. Pfepina¢ impulzu a
knofliku pro nastaveni napéti smérem dol( nebude pracovat.

3. Ujistéte se, Ze svafovaci proud odpovidé tlouStce obrobku.

& UPOZORNENI! B&hem svafovani je zakazano vytahnout zastréku z elektrické sité. Maze dojit
ke zranni obsluhy nebo poskozeni pfistroje, na které se nevztahuji zaruéni podminky.

DALSiI POZNAMKY A PREVENTIVNi OPAT RENI

1. Pracovni prost fedi

e Nevystavujte pfistroj pfilis vihkému prostredi.

e Okolni teplota by méla byt v rozmézi 10-40°C

e UdrZujte pfistroj mimo pfimé slunec¢ni zareni nebo dést

e Nepouzivejte prfistroj v praSném prostredi

e Vyvarujte se svarfovani plynem v prostfedi, ve kterém dochéazik silnému proudéni vzduchu

2. Bezpe €nostni opat feni

PFistroj chrani ochranny obvod nadmérného napéti, proudu a tepla. Pokud je vystupni proud nebo
teplota prilis vysoka, pfistroj automaticky pfestane pracovat. Proto vénujte pozornost nasledujicim
upozornénim.

e Pracovni plocha musi byt dostatecné vétrana! Vétraci otvory nesmi byt blokovany a stroj by mél byt
umistén min. 0,3 m od zdi nebo jiné prekazky.

e Pristroj nepretézujte! Provozovatel by mél brat v ivahu maximalni pracovni proud a cyklus.
Pretizeni pfistroje maze vést k jeho nevratnémui poSkozeni a neuznani zaruky.

e Napajeni musi odpovidat typovémuj Stitku! Napajeci napéti musi odpovidat napéti, které uvadi
vyrobce

e Pristroj musi byt fadné uzemnén. Pokud neni pfistroj uzemnény, neopuzivejte jej. PFistroj musi byt
uzemnén pomoci ksbelu s minimalnim rozmérem 6 mm?®.

e Pokud je pfekrocena doba svafovani, stroj se automaticky zastavi (rozsviti se kontrolka prehrati).
Jakmile kontrolka zhasne, miZete pfistroj dale pouzivat.

UDRZBA A SKLADOVANI

& UPOZORNEN!
Pfed kontrolou a udrzbou musi byt pfistroj odpojen od elektrické sité.

1. Pokud pracujete ve zneciSténém prostiedi, pravidelné odstranujte prach z pfistroje a ventilatoru
suchym a stlaéenym vzduchem.

2. Tlak stlaéeného vzduchu musi byt amérny pfistroji, aby nedoslo k jeho poskozeni.

3. Pravidelné kontrolujte stav kabelu a zda je okruh spravné pfipojen a konektory jsou pevné pfipoeny.
Pokud nejsou pevné pfipojeny, ihned pfipojte spravné. Pokud jsou kabely nebo jiné ¢asti pfistroje
poskozené nebo nejsou kompletni, pfistroj nepouzivejte.

4. Vyvarujte se vodé, vlhku nebo pare. Pokud dojte k vniknuti vody do pfistroje, mize dojit k jeho
nevratnému poskozeni.

5. Pokud pfistroj nepouzivéate ulozte jej na suché a zabezpe€ené misto, mimo dosah déti.

Pokud nastane problém, pfistroj sami neopravujte ani nepozménujte. Kontaktujte
autorizovany servis Sharks. Mohlo by dojit ke zranéni obsluhy nebo poSkozeni pfistroje.
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RESENI PROBLEM U

A. Cerny bod p i svaFovani

1. Ujistéte se, Ze ventil tlakoveé lahve je otevieny a jeho tlak je dostatec¢ny. Plynovéa lahev musi byt
naplnéna dostatecnym tlakem, pokud je tlak lahve nizSi nez 0,5 Mpa.

2. Zkontrolujte, zda je prutokomér otevien a zda ma dostatek pratoku. UzZivatel mize zvolit jiny pratok
podle svafovaciho proudu pro Usporu plynu. PFiliS maly prdtok muze zplsobit erny bod misto
svarovani, protoze plyn je pfili§ kratky na pokryti mista svarfovani. Pratok by mél byt udrzovan min.
5l/min.

3. Zkontrolujte, zda neni hofak znecistény.

4. Pokud neni plynovy okruh vzduchotésny nebo plyn neni Cisty, mize se snizit kvalita svarovani.
5. Pokud ve svarovacim prostfedi silné proudi vzduch, miiZze to sniZzovat kvalitu svafovani.

B. Oblouk je nestabilni a snadno se zastavi

1. Zkontrolujte kvalitu wolframové elektrody.

2. Zbruste koncovku wolframové elektrody. Pokud neni wolframova elektroda brouSena, vede to

k nestabilnimu oblouku

C. Vystupni proud nema jmenovitou hodnotu

Pokud se napajeci napéti odchyluje od jmenovité hodnoty, bude vystupni proud nizsi.

D. Proud je p Fi praci nestabilni

1. Elektrické napéti bylo zménéno.

2. Existuje Skodlivé ruSeni z elektrické sité nebo jinych zafizeni.

E. PFi pouziti sva fovani metodou MMA — p FiliS velky rozst Fik

1. Proud muaze byt velky nebo priimér elektrody pfilis maly

2. Pripojeni vystupni polarity svorek je nespravné. Zménte polaritu.

Problém Problém, Re3eni

Indikator napajeni 1. Nefunkéni vypinac

nesviti, ventilator 2. Zkontrolujte, zda elektrifikovana sitka (ktera je pfipojena ke vstupnimu
nepracuje, zadny kabelu) je v provozu.

svarovaci vystup 3. Zkontrolujte, zda neni vstupni kabel mimo obvod.

Indikator napajeni Konektory mohou byt Spatné, muze byt poSkozen ovladaci kabel hofaku.
sviti, ventilator Kontaktujte servis Sharks.

nepracuje nebo se
ot&ci v nékolika
kruzich, zadny
svarovaci vystup

Ventilator pracuje,
ventilator nesviti, zvuk
HF neni slySet, nelze
spustit oblouk

. Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni kabelu hofaku.
. Zkontrolujte, zda neni poSkozeny zemnici kabel a zda je Fadné pfipojen
. Vystupni svorka je uvolnéna

WN -

Indikator nesviti, zvuk
HF muze byt slySet,
Zadny svarovaci
vystup

. Kabel neni pevné pfipojen k napajecimu panelu, znovu jej utihnéte.
. Spi¢ka oblouku je oxidovana nebo pfilis daleko.

. Spinac¢ je poskozen.

. Néktery z obvodu je poSkozeny.

A OWNPF

Indikator nesviti, zvuk | Kontaktujte servis Sharks
HF neni slySet, otirani
muzZe spustit oblouk

Indikator sviti, ale neni
Zadny svarovaci proud

ehrati stroje

:
feruSen obvod, kontaktujte servis Sharks

Vystupni proud neni
stabilizovan nebo
mimo ovladani
potenciometru a nékdy
je vysoky a nékdy
nizky

P
P
Potenciometr je poSkozeny
K

1.
2.
1.
2. Kontaktuje servis Sharks

Velky rozstfik, Elektroda je nespravné pfipojena, vyménte uzemrovavci kabel nebo hofak.
elektroda je hodné
leptava

Nikdy p Fistroj sami neopravujte. kontaktujte autorizovany s ervis Sharks. Jakmile je p Fistoj
poskozeny, nepouzivejte jej.
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ZARUCNI PODMINKY SHARKS

Zarugni list patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho &isla jako jeho nedilna souc¢éast. Na vyrobky
je zakaznikovi (soukromé osobg) poskytovana zaruéni doba 24 mésicu ode dne nakupu, na svarovaci
kabely pak 6 mésica. Pro firemni zdkazniky (ICO) je poskytovana zaruéni doba 12 mésicl ode dne
nakupu.

V zarucni dobé autorizovany servis Sharks bezplatné odstrani veSkeré vady produktu zpiisobené
vyrobni zavadou nebo vadnym materidlem. Vyrobce garantuje zachovani odpovidajicich funkénich
vlastnosti naradi a jeho bezpeény provoz pouze v pfipadé realizace vSech servisnich zasah( na
naradi v autorizovaném servisu.

Zaruka zanika v t échto p Fipadech:

e jedna-li se o pfirozené opotifebeni funkénich ¢asti vyrobku v dusledku pouzivani stroje;

e vyrobek byl pouzivan v rozporu s navodem k obsluze;

e zavada vznikla nepfipustnym zdsahem do vyrobku (véetné zasahu a Uprav neautorizovanym
servisem);

e poskozeni bylo zplsobeno vnéjSimi vlivy, napfiklad znecisténim, vystavenim stroje nevhodnym
povétrnostnim podminkam;

e vyrobek je mechanicky poSkozen vinou uZivatele, dle posouzeni servisniho stfediska bézné tdrzba
vyrobku, napf. promazani, vyCiSténi stroje neni povazovéana za zarucni opravu.

Servis Sharks

telefonni éisla: +420774335397; +420774416287

e-mail: servis@sharks-cz.cz

adresa: Steen QOS, s.r.0. — servisni stfedisko, Vojkovice 58, 362 73

Reklamaci uplatiujte u svého obchodnika, pfipadné predejte vyrobek pfimo do servisu (nejlépe

v originalnim baleni Sharks a se vSemi potfebnymi podklady pro posouzeni reklamace — kopie
kupniho dokladu a vyplnény reklamacni list).

Po obdrzeni kompletniho vyrobku v nerozlozeném stavu posoudi servis opravnénost reklamace.
Pfipadné zaruéni opravy potvrdi servis do zarucniho listu, ktery je soucasti tohoto manualu.

Zaruéni Ihdta se prodluzuje o dobu od prevzeti reklamace servisem (obchodnikem) po odevzdani
opraveného vyrobku zpét zdkaznikovi. Dovozce si vyhrazuje 30 dnll k posouzeni reklamace z hlediska
naroku na bezplatnou opravu (nahradu) v ramci zaruky.

Prodavajici je povinen pfi prodeji seznamit kupujiciho s obsluhou vyrobku, vyrobek predvést a fadné
vyplnit zaruéni list.

Tento produkt nevhazujte do komunalniho smésného odpadu. Spotfebitel je
povinny odevzdat toto zafizeni na sbérném misté, kde se zabezpecuje recyklace
elektrickych nebo elektronickych zafizeni. DalSi informace o separovaném shéru
a recyklaci ziskate na mistnim obecnim Ufadé, firmé zabezpedujici shér vaseho
komunélniho odpadu nebo v prodejné, kde jste produkt koupili.
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Zarueéni list
Zarucny list/Karta garancvina
Jétallasi levél/Garantieschein
1.oprava
2.oprava
3.oprava
Vyrobek Typ/Serie
Vyrobok Typ/Serie
Razitko/podpis
Peciatka a podpis
Datum Cislo vyrobku
Datum
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Navod na obsluhu a udrzbu
Zvaraci invertor Sharks MMA/TIG 160
Obj. €islo SHK510

Dovozca pre CR a SR: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy Vary, Ceska republika

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRA NTE Z DOSAHU DETI. HROZI
NEBEZPECENSTVO UDUSENIA!

Upozornenie:

Pred pouzitim tohto vyrobku prestudujte tento navod a drzte sa vSetkych
bezpe énostnych pravidiel a prevadzkovych inStrukcii.

Tento vyrobok je ur €eny pre hobby a kutilské pouzivanie, nejedna sa o
profesionalnu radul!

Navod je prelozeny z pévodného navodu na pouzitie
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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam, Ze ste si zakupil Zvaraci invertor Sharks, model MMA/TIG 160. V&S novy invertor bol
vyrobeny tak, aby spifial naroky na vysoky Standard, prevadzkovi spolahlivost, jednoduchu obsluhu a
bezpecénost pouzivatela.

Pri spravnej starostlivosti Vam poskytne stabilny a spolahlivy vykon. Pokial ho budete pouzivat
spravne a iba na uréeny Ucel hobby vyuzitie, uzijete si roky bezpecnej prevadzky.

UPOZORNENIE

Pred pouzitim Vasho nového vyrobku SHARKS si starostlivo precitajte tento
Navod na obsluhu a udrzbu. Venujte zvlaStnu pozornost vSetkym
UPOZORNENIM a varovanim.

Va$ SHARKS produkt ma mnoho vlastnosti, ktoré Vasu pracu ulahcia a
zrychli. Pri vyvoji tohto produktu bola venovana velka pozornost bezpecnosti,
prevadzky a spolahlivosti, s ohlfadom na jednoduchu Gdrzbu a prevadzku.

Tento zvaraci invertor vyuziva technoldgiu IGBT, zn  iZuje napétie a napajanie pomocou
technolégie PWM. Stroj m6ze by t viacu €elovy a mbze zvara t' nerezovu oce I, uhlikova oce T,
med’ a iny farebny kov a tiez méze pouziva {t pre tradi €né elektrické zvéaranie. Jeho 4 ¢€innos t’
prenosu je vysSia 85%.

Pri procese zvarania a rezania moze dojst k zraneniu, preto pracuje obozretne a
dodrziavajte vsetky bezpecnostné pokyny.

VSEOBECNE BEZPE CNOSTNE POKYNY

Elektricky Sok m6ze vies t k smrti!
e Nastavte uzemnenie podla pouzitych noriem. i

e Je zakdzané dotykat sa elektrickych Casti a elektrody bez pracovnej 1'\
ochrany (zvarac¢ské rukavice alebo oblecenie). 9
e Kontakt so sucastami, ktoré su pod prddom, mdze mat za nasledok smrt' v

désledku aderu elektrickym pradom ¢&i popaleniny.

e \Vystupné napétie pristroja pri chode naprazdno je nebezpecéné. V ziadnom pripade sa nedotykajte
suUcasti, ktoré su pod prudom.

e Pred uvedenim do prevadzky sa uistite, Ze pristroj aj zakladny material boli predpisovo uzemnené.
e Pri inStalacii a opravach pristroja vypnite napajanie a vytiahnite zastréku.

e Zvaracie kable s nedostatocnym vykonom a posSkodenu alebo staru izolaciou sa nesmu pouzivat.
e Noste suché a dobre izolované pracovné rukavice.

e Pristroj nesmie byt uvedeny do prevadzky, ak bol odstraneny jeho kryt.

e Ak pristroj pouZivate v Uzkom priestore resp. velmi vysoko, pracujte s ochrannymi pom&ckami.

e Po skonceni zvarania vypnite napajanie.

e Pristroj sa nesmie pouzivat za dazda a na miestach s relativne vysokou vihkostou vzduchu.

Zvarajte v dobre vetranej miestnosti!

e Oblast zvarania musi byt dobre vetrana.
e Pre pripevnenie plynové flaSe k pristroju pouzite remen alebo retaz. ==
Plynova flaSa musi stat na rovhom podklade. i

e Plynovu flasu chrante pred tepelnymi zdrojmi, sineénym Ziarenim a
dazdom. Nebezpecné, napr. Horlavé predmety nesmu skladovat v blizkosti

zariadenia. @
e Pouzite dostatocné vetranie s nitenym obehom alebo miestne odsavanie
(natené sanie) na obluku, aby sa odstranili vypary.
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Oblukové Ziarenie je nebezpe ¢€né pre zrak a pokozku!
 Pouzivajte vhodnu zvaraésku prilbu a svetelny filter, noste vhodny zvara¢sky ochranny odev s dihymi
rukavmi, nohavicami a pracovné obuvou ¢i kozenu zéasterou.

 Pozerajacim zvéaranie odporu¢ame pouzit zvaraci helmu, popr. ochrannym
plotom.

Nebezpeéenstvo vzniku ohna!
Nezvarajte v blizkosti horfavych materialov alebo tam, kde atmosféra méze
obsahovat horlavy prach, plyn alebo tekuté pary.

Pracovné prostredie a ochranné prostriedky!

 Pouzivajte chranice sluchu alebo iné prostriedky na ochranu ucha.

 Noste schvalené ochranné okuliare s boénymi Stitmi pod VaSou

zvaracie prilbou alebo §tit po cely ¢as v pracovnej oblasti.

» Noste kompletnu ochranu tela - bezolejovy ochranny odev, koZzené rukavice,
silnt koSelu, pracovné nohavice a vysoké pracovné topanky.

* Nezvérajte na nddobéch, ktoré su urc¢ené pre horfaviny, alebo v uzavretych
nadobéach ako su tanky, valce, nadrze alebo potrubia

» Nenaklanajte zvaracku viac ako 35°!

* Chrérnite sa pred Urazom elektrickym pridom izolaénymi ochrannymi
prostriedkami.

« Ak je to mozné noste pri sebe nehorfavé, suché izolacné
materialy, suché gumené rohoze, suché drevo alebo preglejku.

* Pred pracou na zariadeni vzdy odpojte vstupny konektor
od napétia. ,@: @:

V pripade poruchy sa vzdy obrd t'te na odbornikov!

Ak sa pocas inStalacie alebo prevadzky akékolvek problémy, prosim,
postupujte podla tohto navodu.

Ak sa nepodari plne pochopit manual alebo sa nedari vyrieSit vzniknuty
problém, obréatte sa na svojho dodavatela invertora alebo priamo na
servisné stredisko Sharks pre profesionalnu pomoc.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

napéatie/frekvencia: 230V/50Hz
vystupné napatie pri zatazi: 60 V
prikon: 4,5 kVA
menovity zvaraci prad (MMA): 30-160 A
menovity zvaraci prad (TIG): 05-160 A
acinnik: 0,73

strata bez zataze: 40 W
pracovny cyklus: 60%
zatazovatel: 60% =160 A, 100% = 120 A
trieda ochrany: IP21S
trieda izolacie: F

ucinnost: 85%

Siroké napétia od 160V do 250V
Hot Start, Anti-stick, VRD, IGBT

funkcie HF

priemer elektrdd: 1,6-4,0 mm

pouzitelné elektrddy: rutilové, bazické

hmotnost balenia: 7,5 kg

hmotnost produktu: 4,6 kg

rozmery balenia: 38x25x25 cm

rozmery produktu: 33x14x21 cm

prisluSenstvo: TIG horak, zvaraci kabel s ukostrovacou svorkou, zvaraci kabel s drziakom

elektréd, zvaracie §tit, kefa/kladivko, 3x tryska, vzduchova hadica 2 m
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POPIS

POPIS PREDNEHO PANELU

kontrolka
napajeni Kkontrolka
displej \ prehrati

kontrolka
ochrany IGBT

nastaveni
— . svarovaciho
proudu

tlagitko | ©_
zapnuti/vypnuti 2

N

o

rychlospoj K;‘.':l —— ~.__rychlospojka

s polaritou "- s polaritou "+"

vstup plynu  Pfipojen
horaku

& Pri pouZziti stroja by mal byt pridany prepina¢ ochrany proti prepatiu!
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INSTALACIA

Zvaracie zariadenie vybavené funkciou kompenzéacie

napajacieho napatia. Menovité vystupné napatie sa

pohybuje v rozsahu +/- 15%.

Pri pouziti dlhého kéblu vSak musite zvolit vacsi

prierez kabla, aby sa zabranilo poklesu napétia. Ak je /
kabel prilis dlhy, mbéZze silne ovplyvnit vykonnost
zapalenie obluka a ostatné energeticky systém. Preto

odpora¢ame pouZit vhodna dizku a prierez kabla. Ak

si nie ste isti kontaktujte bezodkladne svojho predajcu

alebo servisné oddelenie Sharks.

1. Uistite sa, Ze vetracie otvory zariadenia su volné a =

nie su nijako blokované

2. Zaistite dobré pripojenie zdroja plynu. Plynova
bomba by mala byt riadne zafixovana a plynové

potrubie by malo byt v perfektnom stave, aby :—]

nedochéadzalo k Uniku plynu.

3. Pouzite uzemnovaci kabel ktorého prierez nie je

menSia ako 6 mm2.
4. Pripojte spravne horak alebo drziak

polaritou "-".

T
elektrod.Zapojte upevinovacie zastréku do zasuvky s ‘

5. Pripojte uzemnovaciu svorku do zasuvky s polaritou

nyn

6. Podla vstupného napatia na Stitku pripojte pristroj k

elektrickej sieti.

|-'I_\

drzak elektrod

| [ zemnici svorka
L -:\T‘:‘;":,'.
kK

Y. Gbrobek 7

-

& Pred pripojenim zvaracich kéblov sa uistite, Ze je pristroj odpojeny od elektrickej siete.

PRACOVNE OPERACIE

ZVARANIE METODOU TIG

1. Zapnite pristroj pomocou tlacgidla na zadnom paneli, ventilator sa za¢ne otacat.

2. Otvorte ventil plynovej bomby, nastavte prietok a zaistite.

3. Stlacte spinac horéka.

UPOZORNENIE: Pri prvom spusteni stlacte spina¢ horaka niekolko sekind a potom zacne zvarat,
akonahle bude vypusteny vSetok vzduch. Po ukonéeni zvarania bude plyn po niekolko sekind stéle
vychadzat. Horak by mal zostat umiestneny v mieste zvarania eSte predtym nez zhasnete obluk.

4. Nastavte vhodny zvaraci prad a uistite sa, Ze zvaraci prad zodpoveda hribke zvaraného materialu.
5. Akonabhle je elektroda alebo hordk nastaveny u obrobku (2-4 mm vzdialenosti), mdZete pristroj

zacat pouzivat.

Pre optimalny rezim vyberu pridu pre hrabku materialu a priemer elektrédy pouzite nizSie uvedenu

tabulku.

Vystupny prid (A) | Priemer elektrédy Hrabka materialu  (mm)
(P,mm)

20-50 1.6-2.5 1.0-2.0

50-130 25-3.2 2.0-4.0

130-160 3.2-4.0 4.0-8.0
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PRIPRAVA

1. Zapnite vypina¢ na prednom paneli, ventilator zacne pracovat.

2. Uistite sa, Ze funkéné prepina¢ na prednom paneli je v polohe smerom "dole". Prepina¢ impulzu a
gombika pre nastavenie napatia smerom dole nebude pracovat.

3. Uistite sa, ze zvaraci prad zodpoveda hrubke obrobku.

UPOZORNENIE! Pocas zvéarania je zakazané vytiahnut zastrcku z elektrickej siete. M6ze
dojst ku zraneniu obsluhy alebo poSkodenie zariadenia, na ktoré sa nevztahuja zaruéné
podmienky.

POZNAMKY A PREVENTIVNE OPATRENIA

1. Pracovné prostredie

e Nevystavujte pristroj prilis vihkému prostrediu.

e Okolita teplota by mala byt v rozmedzi 10-40°C

e UdrZujte pristroj mimo priame sInec¢né Ziarenie alebo dazd

e NepouZivajte pristroj v praSnom prostredi

e \/yvarujte sa zvaranie plynom v prostredi, v ktorom dochazi k silnému pradeniu vzduchu

2. Bezpe €nostné opatrenia

Pristroj chrani ochranny obvod nadmerného napétia, pradu a tepla. Ak je vystupny prad alebo teplota
prili§ vysoka, pristroj automaticky prestane pracovat. Preto venujte pozornost nasledujicim
upozornenim.

e Pracovna plocha musi byt dostatocne vetrana! Vetracie otvory nesmu byt blokované a stroj by mal
byt umiestneny min. 0,3 m od steny alebo iné prekazky.

e Pristroj nepretazujte! Prevadzkovatel by mal brat do Gvahy maximalny pracovny prad a cyklus.
Pretazenie pristroja mdze viest k jeho nevratnému poSkodeniu a neuznanie zaruky.

e Napajanie musi zodpovedat typovému;j Stitku! Napajacie napatie musi zodpovedat napétiu, ktoré
uvadza vyrobca

e Pristroj musi byt riadne uzemneny. Pokial nie je pristroj uzemneny, nepouzivejte ho. Pristroj musi
byt uzemneny pomocou kabelu s minimalnym rozmerom 6 mm2.

e Ak je prekro¢ena doba zvarania, stroj sa automaticky zastavi (rozsvieti sa kontrolka prehriatia).
Akonéhle kontrolka zhasne, moZzete pristroj dalej pouzivat.

UDRZBA A SKLADOVANIE

& UPOZORNENIE!
Pred kontrolou a udrzbou musi byt pristroj odpojeny od elektrickej siete.

1. Ak pracujete v znecistenom prostredi, pravidelne odstranujte prach z pristroja a ventilatora suchym
a stlaéenym vzduchom.

2. Tlak stlaéeného vzduchu musi byt amerny pristrojmi, aby nedoslo k jeho poSkodeniu.

3. Pravidelne kontrolujte stav kabla a ¢i je okruh spravne pripojeny a konektory st pevne pfipoeny.
Pokial nie su pevne pripojené, ihned pripojte spravne. Ak s kable alebo iné ¢asti pristroja poSkodené
alebo nie su kompletné, pristroj nepouzivajte.

4. Vyvarujte sa vode, vihku alebo pare. Ak déjde k vniknutiu vody do pristroja, méze dojst k jeho
nevratnému poskodeniu.

5. Pokial pristroj nepouzivate ulozte ho na suché a zabezpecené miesto, mimo dosahu deti.

Ak nastane problém, pristroj sami neopravujte ani nemente. Kontaktujte autorizovany servis
Sharks. Mohlo by déjst k zraneniu obsluhy alebo poSkodenie zariadenia.
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RIESENIE PROBLEMOV

A. Cierny bod pri zvarani
1. Uistite sa, ze ventil tlakovej flaSe je otvoreny a jeho tlak je dostato¢ny. Plynova flaSa musi byt

naplnena dostatocnym tlakom, ak je tlak flaSe nizsi ako 0,5 Mpa.

2. Skontrolujte, ¢i je prietokomer otvoreny a ¢i ma dostatok prietoku. Uzivatel méze zvolit' iny prietok
podla zvéaracieho prudu pre Usporu plynu. Prili§ maly prietok mdze spdsobit €ierny bod miesto
zvarania, pretoze plyn je prili§ kratky na pokrytie miesta zvarania. Prietok by mal byt udrziavany min.

5//min.

3. Skontrolujte, &i nie je horak znecisteny.
4. Ak nie je plynovy okruh vzduchotesny alebo plyn nie je Cisty, mdZe sa znizit kvalita zvarania.
5. Ak vo zvaracom prostredi silno pridi vzduch, mdZe to znizovat kvalitu zvarania.

B. Obluk je nestabilny a

Fahko sa zastavi

1. Skontrolujte kvalitu volfrAmové elektrody.
2. Zbraste koncovku volframoveé elektrody. Pokial nie je volframova elektroda brdsena, vedie to k

nestabilnému obluku

C. Vystupny prad nema menovitd hodnotu

Ak sa napajacie napatie odchyluje od menovitej hodnoty, bude vystupny prid nizSia.
D. Prud je pri praci nestabilna

1. Elektrické napétie bolo zmenené.

2. Existuje Skodlivé ruSenie z elektrickej siete alebo inych zariadeni.

E. Pri pouziti zvarani metddou MMA - prili§ ve

Fky rozstrek

1. Prad mdze byt velky alebo priemer elektrédy prilis maly
2. Pripojenie vystupnej polarity svoriek je nespravne. Zmerite polaritu.

Problém

Problém, RieSenie

Indikator napéajania
nesvieti, ventilator
nepracuje, Ziadny
zvaracie vystup

1. Nefunkéné vypina¢

2. Skontrolujte, ¢i elektrifikovana sietka (ktora je pripojena k vstupnému
kablu) je v prevadzke.

3. Skontrolujte, &i nie je vstupny k&bel mimo obvodu.

Indikator napéajania
svieti, ventilator
nepracuje alebo sa
otaca v niekolkych
kruhoch, ziadny
zvaracie vystup

Konektory m6zu byt zlé, mbze byt poSkodeny ovladaci kabel horaka.
Kontaktujte servis Sharks.

Ventilator pracuje,
ventilator nesvieti,
zvuk HF nie je pocut,
nemozno spustit’ obluk

1. Skontrolujte, ¢i nedoSlo k poSkodeniu ka&bla horaka.

2. Skontrolujte, &i nie je poSkodeny uzemnovaci kabel a ¢&i je riadne
pripojeny

3. Vystupna svorka je uvolnena

Indikator nesvieti, zvuk
HF moéZze byt pocut,
Ziadny zvaracie vystup

1. Kabel nie je pevne pripojeny k napajaciemu panelu, znovu ho utiahnite.
2. Spicka obluka je oxidovana alebo prilis daleko.

3. Spinac je posSkodeny.

4. Niektory z obvodov je poSkodeny.

Indikator nesvieti, zvuk
HF nie je pocut,
otieranie mdze spustit’
obluk

Kontaktujte servis Sharks

Indikator svieti, ale nie
je ziadny zvaraci prud

1. Prehriatie stroja
2. Preruseny obvod, kontaktujte servis Sharks

Vystupny prud nie je
stabilizovany alebo
mimo ovladanie
potenciometra a
niekedy je vysoky a
niekedy nizky

1. Potenciometer je poSkodeny
2. Kontaktuje servis Sharks

Velky rozstrek,
elektréda je vela
leptava

Elektroda je nespravne pripojena, vymente uzemnovavci kabel alebo horak.

Nikdy pristroj sami neopravujte. kontaktujte autori

zovany servis Sharks. Akonahle je pristoj

poskodeny, nepouzivajte ho.

servis +420 774 335 397
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ZARUCNE PODMIENKY SHARKS

Zarucny list patri k predavanému vyrobku zodpovedajluceho ¢isla ako jeho neoddelitelna sucast. Na
vyrobky je zakaznikovi (sukromnej osobe) poskytovana zaruéna doba 24 mesiacov odo dfia nakupu,
na zvaracie kable potom 6 mesiacov. Pre firemnych zakaznikov (ICO) je poskytovana zaruéna doba
12 mesiacov odo dfia nakupu.

V zaruénej dobe autorizovany servis Sharks bezplatne odstrani vSetky vady produktu sp6sobené
vyrobnou zavadou alebo chybnym materidlom. Vyrobca garantuje zachovanie zodpovedajucich
funk&nych vlastnosti naradia a jeho bezpeénu prevadzku iba v pripade realizacie vSetkych servisnych
zasahov na naradi v autorizovanom servise.

Zaruka zanika v tychto pripadoch:

e ak ide o prirodzené opotrebovanie funkénych €asti vyrobku v désledku pouZivania stroja;

e vyrobok bol pouzivany v rozpore s navodom na obsluhu;

e zavada vznikla nepripustnym zasahom do vyrobku (vratane zasahu a Uprav neautorizovanym
servisom);

e poskodenie bolo spdsobené vonkajsimi vplyvmi, napriklad znecistenim, vystavenim stroja
nevhodnym poveternostnym podmienkam;

e vyrobok je mechanicky poSkodeny vinou uZivatela, podla posidenia servisného strediska bezna
udrzba vyrobku, napr premazanie, vycCistenie stroja nie je povaZzovana za zaru¢nd opravu.

Servis pre Slovensko: reklamacie uplatiujte u svojho predajcu.

Reklamaciu uplatiiujte u svojho obchodnika, pripadne odovzdajte vyrobok priamo do servisu
(najlepsie v origindlnom baleni Sharks) so vsetkymi potrebnymi podkladmi. Po obdrzani kompletného
vyrobku v nerozlozenom stave posudi servis opravnenost reklamacie. Pripadné zaruéné opravy
potvrdi servis do zaru€ného listu, ktory je sucastou tohto manualu ¢eskej verzie.

Zéarucna lehota sa predlZuje o ¢as od prevzatia reklaméacie servisom (obchodnikom) po odovzdani
opraveného vyrobku spat zakaznikovi. Dovozca si vyhradzuje 30 dni na posudenie reklamacie z
hlradiska naroku na bezplatnd opravu (nahradu) v ramci zaruky.

Predavajdci je povinny pri predaji zoznamit’ kupujiceho s obsluhou vyrobku, vyrobok predviest a
riadne vyplnit zarucny list.

Tento produkt nevyhadzujte do komunalneho zmieSaného odpadu. Spotrebitel je
povinny odovzdat toto zariadenie na zbernom mieste, kde sa zabezpecuje
recyklacia elektrickych alebo elektronickych zariadeni. DalSie informacie o
separovanom zbere a recyklacii ziskate na miestnom obecnom Grade, firme
zabezpecujucej zber vasho komunélneho odpadu alebo v predajni, kde ste
vyrobok kupili.
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Instructions for operation and maintenance
Welding inverter Sharks MMA/TIG 160
Ord. number SHK510

Importer for EU: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy  Vary, Czech Republic

PLASTIC/CARDBOARD PACKAGING KEEP OUT OF REACH OF CH ILDREN,
RISK OF SUFFOCATION

Note:
Read and note instructions and follow the safety in structions and operating

instructions before using the tool.

This product is for hobby and home improvement and it is not profi series!
These instructions are translated from the original instructions.
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Dear customer,

Thank you for purchasing the Sharks Welding Machine, model MMA/TIG 160. Your new welding
machine was manufactured to meet the demands of high standards, operational reliability, ease of use
and user safety.

With proper care, it will provide you with stable and reliable performance. If you use it properly and
only for the purpose of hobby use, you will enjoy years of safe operation.

NOTICE

Before using your new SHARKS product, read this Owner's Manual carefully.
Pay special attention to all WARNINGS and WARNINGS.

Your SHARKS product has many features to make your work easier and faster.
When developing this product, great attention has been paid to safety, operation
and reliability, with a view to simple maintenance and operation.

This welding inverter utilizes IGBT technology, red uces power and voltage through PWM
technology. The machine can be multipurpose and can weld stainless steel, carbon steel,
copper and other non-ferrous metal and can also be used for traditional electric welding. Its
transmission efficiency is 85% higher.

protection into consideration during operation. More details please review the Operator

ij On the process of welding or cutting, there will be any possibility of injury, so please take
Safety Guide, which complies with the preventive requirements of the manufacturer

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Electric shock can lead to death!

e Contact with live components may result in death due to electric shock or =|1

burns. "'\-‘!\
e Set the grounding according to the standards used. 2

e It is forbidden to touch electrical parts and electrodes without working
protection (welding gloves or clothing).

e Contact with live components may result in death due to electric shock or burns.

e Output voltage of the device when idle is dangerous. Do not touch the components that are under
the current.

e Before starting up, make sure that the instrument and the base material are grounded.

e Turn off the power and unplug the power cord while installing and repairing the device.

e Welding cables with insufficient performance and damaged or old insulation must not be used.

e Wear dry and well-insulated work gloves.

e Do not operate the unit if its cover has been removed.

e If you are using the device in a narrow or Very high, work with protective aids.
e When the welding is complete, turn off the power.

e Do not use the appliance in rain or in places with relatively high humidity.

Weld in a well-ventilated room!

e The welding area must be well ventilated.

e Use a belt or chain to attach the gas bottle to the instrument. The gas
bottle must stand on a level ground.

e Protect the gas bottle from heat, sunlight and rain. Dangerous, eg
flammable objects should not be stored near the device.

e Use sufficient ventilation with forced circulation or local exhaust (forced @
suction) on the arc to remove vapors.

Arc is dangerous to eyes and skin!

* Use a suitable welding helmet and light filter, wear a suitable welding
protective garment with long sleeves, trousers and work shoes or a leather
apron.

» We recommend using a welding helmet or a welding helmet. A protective
fence.
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Fire hazard!
Do not heat near flammable materials or where the atmosphere may contain
flammable dust, gas or liquid vapors.

Working environment and protective equipment!

» Use ear protectors or other ear protectors.

» Wear approved safety glasses with side shields under your

Welding helmet or face shield all the time in the work area.

» Wear complete body protection - oil-free protective clothing, leather gloves,
thick shirt, working trousers and high working boots.

» Do not heat on containers that are designed for flammable liquids or in closed

containers such as tanks, cylinders, tanks or pipes
* Do not swing the welding machine more than 35 °!
* Protect yourself from electric shock by means of insulation protection.

wood or plywood.

« If possible, wear non-flammable, dry insulating materials, dry rubber mats, dry ﬁ

« Always unplug the input connector before working on the unit.

In the event of a malfunction, always contactthe s  pecialists!

« If you notice any problems during installation or operation, please follow
these instructions.

« If the manual fails to fully understand or fails to solve the problem, contact
your inverter supplier or the Sharks Service Center for professional help.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

A

voltage/frequency: 230V/50Hz
output voltage at load: 60 V
power input: 4.5 kVA

rated welding current (MMA):  30-160 A
rated welding current (TIG): 05-160 A

power factor: 0.73

loss without load: 40w

duty cycle: 60%

loader: 60% = 160 A, 100% = 120 A
protection class: IP21S

insulation class: F

efficiency: 85%

wide voltages from 160V to 250V
Hot start, Anti-stick, VRD, IGBT

HF function

electrode diameter: 1.6-4.0 mm

usable electrodes: rutile, basic

packing weight: 7.5 kg

product weight: 4.6 kg

package dimensions: 38x25x25 cm

product dimensions: 33x14x21 cm

accessories: TIG burner, welding cable with earthing terminal, welding cable with electrode

holder, welding shield, brush/hammer, 3x nozzle, air hose 2 m
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DESCRIPTION

Digital p
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.~ (protection IGBT)
) | Current
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Button 5
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output Positive

Gas—electricity Torch switch output
system output  socket

& When using the machine, an overvoltage protection switch should be added!
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INSTALLATION

The machine is equipped with power voltage ﬂ 1Phase —1907)
compensation equipment. When power voltage '
moves betweenz15% of rated voltage, it still can ‘

work normally.

When use long cable, in order to prevent AT 2
voltage form going down, bigger section cable is " /| |
suggested. If cable is too long, it may affect the i ,/’ .ﬂfgﬂﬂ
performance of the power system. So we suggest / ,,-’}-" s
you to use configured length. L L/ i
1. Make sure intake of the machine not blocked or | _ _ T200:— e
covered, lest cooling system could not work. T b ]
2. Make good connection of shielded gas source. @: 2= ) —
Gas supply passage includes cylinder, argon = = ;.'
decompress flow meter and pipe. Connecting p% )
part of pipe should used hoop or other things to B oA s i
fasten, lest argon leaks out and air gets in. 5 R Lo Jied] g
3. Use inducting cable whose section is not less L}
than 6 mm2 to connect the housing to the | _
ground. The way is from the ground-connecting Wel'&@'cﬁh_z?i‘_"x_w@rkpieo.ax;:iﬂ
screw at the back to the earth device. — | F

-
o

4. Correctly connect the arc torch or holder according
to the sketch. When use MMA welding: Make sure
the cable, holder and fastening plug have been connected with the ground. Put the fastening plug into
the fastening socket at the “-"polarity and fasten it clockwise. When use pulse arc welding: Put the
gas-electricity plug of the welding gun to the joint at the front panel, and fasten clockwise. Put the air
switch on the gun to the relevant joint at the front panel, and fasten the screw.

5. Putthe fastening plug of the cable to fastening socket of “+" polarity at the front panel, fasten it
clockwise, and the earth clamp at the other terminal clamps the work piece.

6. According to input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant
voltage grade. Make sure so mistake and make sure the voltage difference among
permission range. After the above job, installment is finished and welding is available.

Warning !

Before connecting operation please make sure all the power is turned off. The right order is to
connect the welding cable and ground cable to the machine first, and make sure they are
firmly connected and then put the power plug to the power source.

OPERATIONS

TIG WELDING DESCRIPTION

1. Turn on the power switch at the back panel, fan begins to wheel.

2. Open the valve of argon cylinder , adjust the volume of flow meter and make it is adequate to
welding .

3. Press switch of torch, electromagnetic valve is started. Sound of HF arc striking can be heard, at
the same time argon is flowing from torch burner. NOTES: When welding is first operated, user must
press switch of torch several seconds and begin to weld until all of air is be drained out. When welding
is over, argon will still flow out in several seconds in order to protect welding spot before cooled down
.So torch must be kept welding place some time before arc has been extinguished.

4. Set suitable welding current and make sure welding current is adequate to thickness of work

piece and process demand.

5. Itis 2-4 mm from welding tungsten electrode to work piece, press control knob of torch ,burn

and strike arc , sound of HF arc-striking will be diminished .The welding machine can be operated
now.
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For the optimal current selection mode for material thickness and electrode diameter, use the table
below.

Output current(A) diameter of the thickness of the material
electrode( ®,mm) (Mm)

20-50 1.6-2.5 1.0-2.0

50-130 2.5-3.2 2.0-4.0

130-160 3.2-4.0 4.0-8.0

STICKING DESCRIPTION

Open power switch of front panel, fan is beginning to work.

Make sure function switch of front panel is on “down” position that is sticking. Impulse changeover
switch and knob of current down-slope time will not work.

Make sure welding current is adequate to thickness of work piece.

Warning :

During welding, it is forbidden to pull off any plug or cable in use,
or it will lead to life-threatening danger and sever damage of the
machine.

NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

1, Environment

The machine can perform in environment where conditions are dry with a dampness level of max 90%.
Ambient temperature is between 10 to 40 degrees centigrade.

Avoid welding in sunshine or drippings.

Do not use the machine in environment where condition is polluted with conductive dust on the air or
corrosiveness gas on the air.

Avoid gas welding in the environment of strong airflow.

2, Safety norms

The welding machine has installed protection circuit of over voltage and current and heat. When
voltage and output current and temperature of machine are exceeding the rate standard, welding
machine will stop working automatically. Because that will be damage to welding machine, user must
pay attention as following.

The working area is adequately ventilated !

The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents,
and natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inter-machine to cool
down machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine to
objects of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is
important for the performance and the longevity of the machine.

2) Do not over load !

The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty cycle).
Keep welding current is not exceed max duty cycle current.

Over-load current will damage and burn up machine.

3) No over voltage !

Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit of
voltage will assure that welding current keep in allowable arrangement. If power voltage is exceeding
allowance arrangement limited, it is damaged to components of machine. The operator should
understand the situation and take preventive measures.

4) There is a grounding screw behind welding machine, there is grounding marker on it Mantle must
be grounded reliable with cable which section is over 6 square millimeter | order to prevent from static
electricity and leaking.

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 23



5) If welding time is exceeded duty cycle limited, welding machine will stop working for protection.
Because machine is overheated, temperature control switch is on “ON" position and the indicator light
is red. In this situation, you don't have to pull the plug, in order to let the fan cool the machine. When
the indicator light is off, and the temperature goes down to the standard range, it can weld again.

| QUESTIONS TO BE RUN INTO DURING WELDING

Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something to do with
welding. User must try to improve welding environment.

A. Black welding spot

--Welding spot is not prevented from oxidizing .User may check as following :
1. Make sure the valve of argon cylinder is opened and its pressure is enough. argon cylinder must be
filled up to enough pressure again if pressure of cylinder is be low 0.5Mpa .
2. Check if the flow meter is opened and has enough flow .User can choose different flow according
to welding current in order to save gas .But too small flow maybe cause black welding spot because
preventive gas is too short to cover welding spot .We suggest that flow of argon must be kept min
5L/min.
3. Check if torch is in block .
4. If gas circuit is not air-tight or gas is not pure can lower welding quality .
5. If air is flowing powerfully in welding environment ,that can lower welding quality .

B. Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of tungsten electrode is high .

Grind end of the tungsten electrode to taper .If tungsten electrode is not grinded ,that will be
difficult to strike arc and cause unstable arc .

C. Output current not to rated value
When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched with
rated value; When voltage is lower than rated value, the max output may lower than rated value.

D. Currentis not stabilizing when machine is been ope rating :

It has something with factors as following :

Electric wire net voltage has been changed .

There is harmful interference from electric wire net or other equipment .

E. When use MMA welding,too much spatter.

Maybe current is too big and stick’s diameter is too small ;

Output terminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity at the normal
technics, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power source,
and work piece should be connected with the positive polarity. So please change the polarity.

BEFORE CHECKING

WARNING

Blind experiment and careless repair may lead to more problem of the machine that will
make formal check and repair more difficult. When the machine is electrified, the naked
parts contain life-threatening voltage. Any direct and indirect touch will cause electric shock,
and severe electric shock will lead to death.
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TROUBLE SHOOTING

Faults

Resolvable Methods

Power indicator is
not lit ,fan does not
work and no welding
output

1. Power switch is out of work .
2. Check if electrify wire net (which is connected to input cable )is in work. .

3. Check if input cable is out of circuit .

Power indicator is lit ,fan

1. Maybe connect wrong to 380V power cause machine is in protection
circuit ,connect to 220V power and operate machine again .

2. 220V power is not stable,(input cable is too slender)or input cable is
connected to electrify wire net cause machine is in protection circuit
Add the section of cable and tighten input connector firmly .Close
machine 2-3 minutes then open it again.

3. Cabile is loosed from switch to power panel ,tighten them again .

4. Open and close power switch constantly in short time cause machine is
in protection circuit Close machine 2-3 minutes then open it again .

5. Main circuit 24V relay of power panel is not close or has damaged
.Check 24V power source and relay .If relay has damaged replace it

with same model.

Fan is working,
indicator is not lit and

1. Positive and negative electrodes of VH-07 insert component voltage
should be about DC308V from power panel to IGBT board .

2. There is a green indicator in auxiliary power of IGBT board ,if it is not
sound of HF arc- " ; ;
o on ,auxiliary power is out of work .Check fault spot and connect with
striking can not be seller .
heard ,wiping welding | 3. Check if connectors is poor contact .
can not strike arc. 4. Check control circuit and find out reasons or connect with seller.
5. Check if control cable of torch is broken.
Abnormal indicator is ) _
i d of HE 1. Check if torch cable is broken .
no 0r_1 _,soun 0 2. Check if grounding cable is broken or not connected to welding piece .
arc-striking can be

heard ,but there is no
welding output .

3. Output terminal of positive electrode or torch electrify is loosed from
inter-machine .

Abnormal indicator is
not lit ,sound of HF arc-
striking can not be
heard ,wiping welding
can strike arc .

1. Primary cable of arc-striking transformer is not connected to power
panel firmly ,tighten it again.

2. Arc-striking tip is oxidized or too far ,give a good polish to it or change it
is about 1 mm between arc-striking tip .

3. Switch(sticking/argon-arc welding) is damaged ,replace it .

4. Some of HF arc-striking circuit components is damage ,find out and
replace it .

Abnormal indicator is lit
but there is no welding
output .

1. Maybe it is overheated protection ,please close machine first ,then
open the machine again after abnormal indicator is out .

2. Maybe it is overheated protection ,wait for 2-3 minutes (argon-arc
welding does not has overheated protection function .)

3. Maybe inverter circuit is in fault ,please pull up the supply power plug
of main transformer which is on IGBT board (VH-07 insert which is near
the fan)then open the machine again.

(1) If abnormal indicator is still lit ,close machine and pull up supply
power plug of HF arc-striking power source (which is near the VN-
07 insert of fan ),then open machine :
a. If abnormal indicator is still lit ,some of fieldistor of IGBT board
is damaged ,find out and replace it with same model .
b. If abnormal indicator is not lit , rise transformer of HF arc-
striking circuit is damaged ,replace it .
(2) If abnormal indicator is not lit ,
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a. Maybe transformer of middle board is damage ,measure
inductance volume and Q volume of main transformer by
inductance bridge(L=0.9-1.6mH Q>35) .If volume is too low
,please replace it .

b. Maybe secondary rectifier tube of transformer is damaged
Jfind out faults and replace rectifier tube with same model .

4. Maybe feedback circuit is broken .

Output current is not

stabilizing or out of 1. 1K potentiometer is damage ,replace it .
potentiometer control 2. All kinds of connectors are poor contact ,specially inserts etc. ,please
and sometime is check it .

high ,sometime is low .

Sticking spatter is
much and caustic
electrode of is difficult .

Electrode is connected wrong ,exchange grounding cable and handle
cable .

Warranty Sharks

Warranty certificate belongs to the product sold corresponding number as its integral part.

The loss of the original warranty card will be grounds for non-recognition of warranty repairs.

On the Products is warranty period for the customer (private person) 24 months from the date of
purchase. For a business customer is warranty period 12 months from the date of purchase.

During the warranty period Sharks authorized service charge will eliminate any product defects due to
manufacturing defects or faulty material.

The manufacturer guarantees the preservation of adequate functional properties of the tool and its
safe operation only in case of realization of servicing tool Dealership.

The guarantee does not cover:

e Components that are subject to natural wear and tear caused by use in accordance
with operating instructions

e Defects in the tool caused by non-compliance with the operating instructions

e Tools to which changes or additions have been made.

e Defects in the tool caused by instructions,

improper use, abnormal environmental conditions, inappropriate operating
conditions, overload or insufficient servicing or maintenance.

The guarantee submit to the retailer or to the authorised service Sharks in original package and with
the copy sales receipt and completed complaints card.

After receipt complete product (in folded state) service assess legitimate complaint.

Possible warranty repair service will confirm to the warranty certificate, which is part of this manual.
The warranty period is extended for the period from receipt of the complaint service (dealer) after
handing over the repaired product back to the customer. Importer reserves 30 days to assess the
claim in terms of entitlement to free repair (replacement) under warranty. When selling is the seller
obligated to inform the buyer Valet product, showcase product and properly fill out the warranty card.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste.
Please recycle where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer
for recycling advice.
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Instrukcje u zytkowania i konserwacji
Falownik spawalniczy Sharks MMA/TIG 160
Nr zamoéwienia numer SHK510

Imporeter: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary, = Czech republic

PAKIET PLASTIKOWY/KARTONOWY POWINNY BY € USUNIETY Z
INFRASTRUKTURY DZIECKA, USZKODZENIE NIEBEZPIECZE NSTWO!

Uwaga:

Przed uzyciem tego produktu nale zy przeczyta € niniejsz g instrukcj € i
przestrzega ¢ wszystkich zasad bezpiecze nstwa i instrukcji obstugi.

Ten produkt jest przeznaczony do u zytku domowego i dla majsterkowiczéw, nie
jest profesjonalist 3a!

Instrukcje s g przettumaczone z oryginalnej instrukcji obstugi
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Szanowny Kliencie,

dziekuje za zakup falownika spawajgcego Sharks, model MMA/TIG 160. Twoja howa spawarka
zostata wyprodukowana, aby sprosta¢ wymaganiom wysokich standardéw, niezawodnosci

operacyjnej, tatwosci uzytkowania i bezpieczenstwa uzytkownika.

Z nalezytg starannoscig zapewni stabilng i niezawodng prace. Jesli uzyjesz go wtasciwie i tylko do

celdéw hobbystycznych, bedziesz cieszyt latami bezpiecznej pracy.

OSTRZEZENIE

Przed uzyciem nowego produktu SHARKS nalezy uwaznie przeczyta¢
niniejsza instrukcje obstugi. Zwré¢ szczegdlng uwage na wszystkie

OSTRZEZENIA i OSTRZEZENIA.

Twoj produkt SHARKS ma wiele funkcji, dzieki ktérym twoja praca staje sie
latwiejsza i szybsza. Podczas opracowywania tego produktu duzg uwage
zwrdcono na bezpieczenstwo, dziatanie i niezawodnosé, majac na celu

prostg konserwacje i obstuge.

Ten falownik spawalniczy wykorzystuje technologi e IGBT, zmniejsza moc i napi ecie dzi eki
technologii PWM. Maszyna mo ze by¢ uniwersalna i mo ze spawa ¢ ze stali nierdzewnej, stali
weglowej, miedzi i innych metali nie  zelaznych i mo ze by ¢ réwnie z stosowana do tradycyjnego

spawania elektrycznego. Jego sprawno  $¢ transmisji jest 0 85% wy zsza.

& Proces spawania i ciecia moze spowodowac obrazenia, dlatego nalezy zachowaé

ostroznosc¢ i przestrzegac¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZE NSTWA

Porazenie pradem moze doprowadzi¢ do $mierci!

e Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowaé $mier¢ w wyniku porazenia prgdem lub

poparzenia.

e Ustaw uziemienie zgodnie ze stosowanymi normami.

e Zabronione jest dotykanie czesci elektrycznych i elektrod bez
zabezpieczenia roboczego (rekawice spawalnicze lub odziez).

e Kontakt z elementami pod napieciem moze spowodowac smieré w wyniku
porazenia pradem lub poparzenia.

=

A

e Napiecie wyjsciowe urzgdzenia w stanie bezczynnosci jest niebezpieczne. W zadnym wypadku nie

dotykaj komponentéw, ktére sg pod napieciem.

e Przed uruchomieniem upewnij sie, ze instrument i materiat bazowy sg
uziemione.

e Wytacz zasilanie i odigcz przewdd zasilajgcy podczas instalowania i naprawy
urzgdzenia.

e Nie wolno uzywa¢ kabli spawalniczych o niewystarczajgcym dziataniu i
uszkodzonych lub starych izolaciji.

e Nosi¢ suche i dobrze izolowane rekawice robocze.

e Nie uzywaj urzadzenia, jesli jego pokrywa zostata zdjeta.

e Jesli uzywasz urzagdzenia w waskiej przestrzeni lub bardzo wysokie, pracuj z
pomocami ochronnymi.

e Wylgcz zasilanie po zakohczeniu spawania.

e Nie uzywaj urzgdzenia w deszczu i miejscach o stosunkowo wysokiej
wilgotnosci.

Spawac w dobrze wentylowanym pomieszczeniu!l
e Miejsce spawania musi by¢é dobrze wentylowane.

e Uzyj paska lub fancucha, aby przymocowa¢ butle z gazem do instrumentu. \ 4
Butla z gazem musi sta¢ na réwnej powierzchni. —
e Chroni¢ butle gazowsg przed zrédtami ciepta, promieniami stonecznymi i
deszczem. Niebezpieczne, np. Latwopalne przedmioty nie powinny by¢
przechowywane w poblizu urzadzenia.
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e Zastosuj odpowiednig wentylacje z wymuszonym obiegiem lub
miejscowym wydechem (wymuszonym ssaniem) na tuku, aby usunac¢ opary.
Promieniowanie jest niebezpieczne dla wzroku i skory!

» Uzywaj odpowiedniego przytbicy spawalniczej i filtra swiatta, nosic¢
odpowiednig odziez ochronng z dlugim rekawem, spodnie i robocze obuwie
lub skérzany fartuch.

» Zalecamy uzywanie kasku spawalniczego lub kasku spawalniczego.
ogrodzenie ochronne.

Niebezpieczenstwo pozaru!

Nie podgrzewac¢ w poblizu tatwopalnych materiatéw lub w miejscach, w ktérych
atmosfera moze zawieraé tatwopalne pyty, gazy lub opary cieczy

Srodowisko pracy i wyposazenie ochronne!

» Uzywaj ochronnikéw stuchu lub innych ochraniaczy stuchu.

* Nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi ostonami pod swoimi
przytbica spawalnicza lub ostona twarzy przez caly czas w obszarze roboczym.
* Nosi¢ peing ochrone ciala - bezolejowg odziez ochronng, skérzane
rekawiczki, mocng koszule, robocze spodnie i wysokie robocze buty. .
Nie podgrzewaj pojemnikow przeznaczonych do palnych

cieczy lub zamknietych pojemnikow, takich jak zbiorniki, butle,

zbiorniki lub rury .

Nie nalezy kotysa¢ spawarkg o wiecej niz 35 °!

* Chronic sie przed porazeniem elektrycznym za pomocag
izolujgcego sprzetu ochronnego. ’
+ Jesli to mozliwe, no$ niepalne, suche materialy izolacyjne, suche maty

gumowe, suche drewno lub sklejke.

» Zawsze odigczaj ztgcze wejsciowe przed rozpoczeciem pracy z
urzgdzeniem.

W razie awarii zawsze skontaktuj sie ze specjalistami!

« Jesli zauwazysz jakiekolwiek problemy podczas instalacji lub dziatania,
postepuj zgodnie z tymi instrukcjami.

+ Jesli instrukcja nie zrozumie w petni lub nie uda sie rozwigza¢ problemu, skontaktuj sie ze swoim
dostawca lub bezposrednio w Sharks Professional Care Center.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

napiecie/czestotliwosc: 230 V/50 Hz
napiecie wyjsciowe przy obcigzeniu: 60 V

moc wejéciowa: 4,5 kVA
znamionowy prad spawania (MMA): 30-160 A
znamionowy prad spawania (TIG): 05-160 A
wspotczynnik mocy: 0,73

strata bez obcigzenia: 40 W

cykl pracy: 60%
program tadujacy: 60% = 160 A, 100% = 120 A
klasa ochrony: IP21S

klasa izolacji: F
wydajnosc: 85%

szerokie napiecia od 160V do 250V
Hot-start, anty-stick, VRD, IGBT

Funkcja HF

Srednica elektrody: 1,6-4,0 mm

uzyteczne elektrody: rutylowe, podstawowe

waga opakowania: 7,5 kg

waga produktu: 4,6 kg

wymiary opakowania: 38x25x25 cm

wymiary produktu: 33x14x21 cm

akcesoria: palnik TIG, kabel spawalniczy z koncéwkg uziemiajgcg, kabel spawalniczy z

uchwytem elektrody, ostona spawalnicza, szczotka/milotek, dysza 3x, waz
powietrza 2 m
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OPIS

OPIS PANELU FRONTOWEGO

wskaznik , .
zasilania  Wskaznik
wyswietlic \ przegrzania
lampka
E : -\\ !

= N/ zabezpieczajgca
=N | ) IGBT

- ustawianie
przycisk _—

- ~ pradu spawania
wigczania/wytgczania/

szybkoztgczka — =" szybkozlacz.ks‘ul .
z polaryzacjg "-" z polaryzacjg "+

po}aczenie
palnika

& Podczas korzystania z maszyny nalezy doda¢ wytgcznik ochrony przed przepieciem!

. ]
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INSTALACJA

| (1Phase ~110V)

Urzadzenie spawalnicze jest wyposazone w funkcje
i

kompensacji napiecia zasilania. Znamionowe napiecie '

wyjsciowe wynosi od +/- 15%. ‘ ;

Jednak w przypadku uzywania diugiego kabla nalezy L L
wybra¢ wiekszy przekrdj kabla, aby unikng¢ spadkow // T
napiecia. Jesli kabel jest zbyt dlugi, moze to znacznie /,, | | ;
wplyngé na dziatanie tuku zaptonu i innego ukfadu i/ // A
zasilania. Dlatego zaleca sie stosowanie odpowiedniej / // I
dhugosci i przekroju kabla. Jesli nie masz pewnosci, L/ e
natychmiast skontaktuj sie ze sprzedawcg lub dzialem - !
serwisu Sharks. =1l

1. Upewnij sie, ze otwory wentylacyjne sg wolne i nie sg

zablokowane 7 /
2. Zapewnij dobre przytacze gazu. Bomba gazowa Eé /
powinna by¢ wiasciwie zamocowana, a gazocigg powinien | ~  ~ .~ /"
by¢ w doskonatym stanie, aby zapobiec wyciekowi gazu. MT T T
3. Uzy¢ kabla uziemiajgcego, ktdrego przekroj nie jest I {
mniejszy niz 6 mm2. — Wel-a@-%h—z‘_}; <
4. Podigcz prawidtowo palnik lub uchwyt elektrody Podtgcz -

wtyczke do gniazda "-" polaryzacji.

5. Podtgczy¢ zacisk uziemienia do gniazda "+" z
polaryzacja.

6. Podigczy¢ urzadzenie do zasilania sieciowego zgodnie z napieciem wejsciowym na etykiecie.

M

T |
_‘.l'u"orkple‘c.ﬂ7 ;.;,,»-

L
t'J/

Przed podtgczeniem kabli spawalniczych nalezy upewnic sie, ze urzadzenie jest odigczone
od sieci.

DZIALANIE PRACY

TARCZA SPAWALNICZATIG

1. Wiacz urzadzenie za pomocg przycisku na tylnym panelu, wentylator zacznie sie obracac.

2. Otworz zawor gazowy, wyreguluj przeptyw i zabezpiecz.

3. Nacisnij przetgcznik palnika.

OSTRZEZENIE: Przy pierwszym uruchomieniu nacisngé przycisk palnika na kilka sekund, a nastepnie
rozpoczac¢ spawanie, gdy tylko cale powietrze zostanie zwolnione. Po zakonczeniu spawania gaz
bedzie przeptywat przez kilka sekund. Palnik powinien pozosta¢ w miejscu spawania przed
wytgczeniem tuku.

4. Ustaw odpowiedni pragd spawania i upewnij sie, ze prad spawania odpowiada grubosci spawanego
materiatu.

5. Po ustawieniu elektrody lub palnika na obrabianym przedmiocie (odlegto$¢ 2-4 mm) mozna
rozpoczgc¢ korzystanie z urzadzenia.

Aby uzyska¢ optymalny tryb wyboru pradu dla grubo$ci materiatu i Srednicy elektrody, skorzystaj z
ponizszej tabeli.

Prad wyj sciowy Srednica elektrody Grubo $¢€ materiatu
(A) P,Mm) MM)

20-50 1.6-2.5 1.0-2.0

50-130 2.5-3.2 2.0-4.0

130-160 3.2-4.0 4.0-8.0

PRZYGOTOWANIE

1. Wiacz przetgcznik zasilania na przednim panelu, wentylator zacznie dziatac.
2. Upewnij sie, ze przetacznik funkcji panelu przedniego jest skierowany w dot. Przetgcznik impulsowy

i pokretto regulacji w dot nie beda dziataty.

3. Upewnij sie, ze prad spawania odpowiada grubosci przedmiotu obrabianego.

M
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OSTRZEZENIE! Podczas spawania zabrania sie wyciggania wtyczki z sieci. Moze to
spowodowac obrazenia lub uszkodzenie urzgdzenia, ktére nie podlega warunkom gwaranciji.
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INNE UWAGI | ZAPOBIEGAJ ACE SRODOWISKOM

1. Srodowisko pracy

e Nie wystawiaj urzgdzenia na dziatanie wilgotnego srodowiska.

e Temperatura otoczenia powinna wynosi¢ 10-40 ° C

e Trzymaj urzgdzenie z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego lub deszczu

e Nie uzywaj urzadzenia w zakurzonym otoczeniu

e Unikaj spawania gazowego w srodowisku, w ktérym wystepuje silny przeptyw powietrza

2. Srodki ostro znos$ci

Urzadzenie chroni obwod przepieciowy, pradowy i termiczny. Jesli pragd wyjsciowy lub temperatura jest
zbyt wysoka, urzadzenie automatycznie przestanie dziata¢. Dlatego nalezy zwraca¢ uwage na
nastepujgce ostrzezenia.

e Miejsce pracy musi by¢ odpowiednio wentylowane! Otwory wentylacyjne nie moga by¢ blokowane, a
maszyna powinna by¢ umieszczona co najmniej min. 0,3 m od Sciany lub innej przeszkody.

e Nie przecigzaj urzgdzenia! Operator powinien wzigé pod uwage maksymalny prad roboczy i cykl.
Przecigzenie urzadzenia moze spowodowaé jego nieodwracalne uszkodzenie i nierozpoznanie
gwaranciji.

e Zasilacz musi by¢ zgodny z tabliczkg znamionowg! Napiecie zasilania musi odpowiada¢ napieciu
podanemu przez producenta

e Urzgdzenie musi by¢ prawidtowo uziemione. Jesli nie jest uziemiony, nie uzywaj go. Urzgdzenie
musi by¢ uziemione o minimalnej wielkosci 6 mm?2.

e Jesli przekroczony zostanie czas spawania, urzadzenie zatrzyma sie automatycznie (wskaznik
przegrzania zadwieci si¢). Gdy lampa zgasnie, mozesz nadal korzystaé z urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

OSTRZEZENIE!
Przed przeglgdem i konserwacjg nalezy odtgczy¢ urzgdzenie od sieci.

1. Jesli pracujesz w brudnym otoczeniu, regularnie usuwaj kurz z urzgdzenia i wentylatora suchym i
sprezonym powietrzem.

2. Cisnienie sprezonego powietrza musi by¢ proporcjonalne do urzadzenia, aby go nie uszkodzic.

3. Regularnie sprawdzaj stan kabla i upewnij sie, ze obwdd jest prawidtowo podigczony, a ztgcza sg
mocno poditgczone. Jesli nie sg mocno potgczone, podiacz je natychmiast. Jesli kable lub inne czesci
urzgdzenia sg uszkodzone lub nie sg kompletne, nie uzywaj urzgdzenia.

4. Unikaj wody, wilgoci lub pary. Jesli woda przedostanie sie do urzadzenia, moze spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie.

5. Jesli nie korzystasz z urzgdzenia, przechowuj je w suchym, bezpiecznym miejscu, niedostepnym
dla dzieci.

Z autoryzowanym centrum serwisowym Sharks. Moze to spowodowaé obrazenia ciata lub

i} Jesli wystgpi problem, nie naprawiaj ani nie zmieniaj urzgdzenia samodzielnie. Skontaktuj sie
uszkodzenie urzgdzenia.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A. Czarna plama podczas spawania

1. Upewnij sie, ze zawor butli jest otwarty i jego ci$nienie jest wystarczajgce. Butla z gazem powinna
by¢ napetniona ci$nieniem wystarczajgcym, jesli ciSnienie w cylindrze jest mniejsze niz 0,5 MPa.

2. Sprawdz, czy przeptywomierz jest otwarty i ma wystarczajgcy przeptyw. Uzytkownik moze wybrac
inny przeptyw zgodnie z prgdem spawania dla oszczednosci gazu. Zbyt maly przeptyw moze
spowodowaé powstanie czarnego punktu zamiast spawania, poniewaz gaz jest zbyt krétki, aby pokryc
miejsce spawania. Szybkos¢ przeptywu powinna wynosi¢ min. 51 / min.

3. Sprawdz, czy palnik jest brudny.

4. Jesli obwdd gazu nie jest hermetyczny lub gaz nie jest czysty, jako$¢ spawania moze zostac
zmniejszona.

5. Jesli w otoczeniu spawania wystepuje silny przeptyw powietrza, moze to obnizy¢ jakos¢ spawania.
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B. Luk jest niestabilny i tatwo si

e zatrzymuje

1. Sprawdz jakos¢ elektrody wolframowej.
2. Posmaruj koniec elektrody wolframowej. Jesli elektroda wolframowa nie jest uziemiona, prowadzi

do niestabilnego tuku

C. Prad wyj $ciowy nie jest oceniony

Jezeli napiecie zasilajgce odbiega od wartosci znamionowej, prad wyjsciowy bedzie nizszy.
D. Prad jest niestabilny w pracy

1. Napiecie elektryczne zostalo zmienione.

2. Wystepujg szkodliwe zaklécenia ze strony zasilacza lub innych urzgdzen.

E. Przy spawaniu MMA -

nadmierne natryskiwanie

1. Prad moze by¢ zbyt duzy lub $rednica elektrody zbyt mata
2. Potgczenie polaryzacji na zaciskach wyjsciowych jest nieprawidtowe. Zmiehn biegunowosg.

Problem

Rozwi gzanie

Wskaznik zasilania
jest wytaczony,
wentylator nie dziata,
brak spawania

1. Przelacznik nie dziatajgcy

2. Sprawdz, czy dziata elektryzowana siatka (ktéra jest podigczona do kabla
wejsciowego).

3. Sprawdz, czy kabel wejsciowy nie znajduje sie w obwodzie.

Wskaznik zasilania
zapala sie, wentylator
nie dziala lub obraca
sie w kilku okregach,
brak spawania

Ztgcza mogg by¢ uszkodzone, kabel sterowania palnika moze byé
uszkodzony. Skontaktuj sie z ustugg rekindw.

Wentylator dziata,
wentylator jest
wytgczony, dzwiek HF
nie jest styszalny, tuk
nie moze zostac
uruchomiony

1. Sprawdz, czy kabel palnika nie jest uszkodzony.

2. Sprawdz, czy kabel uziemiajgcy nie jest uszkodzony i czy jest prawidiowo
podtgczony

3. Wyjsciowy terminal wyjsciowy zostaje zwolniony

Wskaznik jest
wytgczony, stycha¢
dzwiek HF, brak
spawania

1. Kabel nie jest mocno przymocowany do piyty zasilajgcej, dokreci¢ go
ponownie.

2. Koniec tuku jest utleniony lub za daleko.

3. Przelgcznik jest uszkodzony.

4. Niektore obwody sa uszkodzone.

Wskaznik jest
wytgczony, dzwiek HF
nie jest styszalny,
wycieranie moze
wywotaé tuk

Skontaktuj sie z centrum serwisowym Sharks

Wskaznik jest
wigczony, ale nie ma
pragdu spawania

1. Przegrzanie maszyny
2. Przerwaé¢ obwdd, skontaktowac sie z obstugg rekindw

Prad wyjsciowy nie
jest ustabilizowany lub
jest poza kontrolg
potencjometru, a
czasami jest wysoki, a
czasem niski

1. Potencjometr jest uszkodzony
2. Skontaktuj sie z ustugg rekinéw

Duze rozpryski,
elektroda jest strasznie
przerazajgca

Elektroda jest nieprawidiowo podtgczona, wymieni¢ kabel uziemiajgcy lub
palnik.

Nigdy nie naprawiaj urz

gdzenia samodzielnie. skontaktuj si e z autoryzowan g ustug g rekinéw.

Raz zniszczony, nie u zywaj go.
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WARUNKI GWARANCJI

Karta gwarancyjna jest odpowiednim produktem produktu sprzedawanego jako integralna cze$¢
produktu. Produkty sg dostarczane klientowi (osobie prywatnej) przez okres 24 miesiecy od daty
zakupu, dla kabli spawalniczych przez 6 miesiecy. Dla klientéw korporacyjnych (ID) udzielany jest
okres gwarancji wynoszgcy 12 miesiecy od daty zakupu.

W okresie gwarancyjnym autoryzowanym Rekiny optata za ustuge usuniecia wszystkich wad produktu
z powodu wad produkcyjnych lub wadliwego materiatu. Producent gwarantuje zachowanie
odpowiednich wtasciwosci funkcjonalne narzedzia i jego bezpieczne dziatanie chyba realizaciji
interwencji Service Tool ASO.

Gwarancja wygasa w nastepujacych przypadkach:

o jesli wystepuje naturalne zuzycie funkcjonalnych czesci produktu spowodowane uzywaniem
urzgdzenia;

e produkt byt uzywany z naruszeniem instrukcji obstugi;

e wada zostata spowodowana przez niezamierzong ingerencje w produkt (w tym nieautoryzowang
obstuge i modyfikacje);

e Uszkodzenia zostaly spowodowane przez czynniki zewnetrzne, takie jak zabrudzenia, kontakt z
maszyng w nieodpowiednich warunkach pogodowych;

e produkt zostat uszkodzony mechanicznie ze wzgledu na uzytkownika, zgodnie z serwisu
Assessment Center rutynowej konserwacji produktu, np. Smarowanie, maszyny do czyszczenia hie
jest uwazane za naprawy gwarancyjne;.

Ustuga: zléz skarge u swojego sprzedawcy.

Reklamacje odkupic¢ sie ze sprzedawca lub przekazaé produkt bezposrednio do serwisu (najlepiej w
oryginalnych opakowaniach Rekiny i wszystkie dokumenty niezbedne do oceny reklamaciji - kopie
dowodu zakupu oraz wypetniony list z reklamacja).

Po otrzymaniu kompletnego produktu w stanie bezwarunkowym, serwis oceni kwalifikowalnos¢
roszczenia. Wszelkie naprawy gwarancyjne zostang potwierdzone przez serwis gwarancyjny zawarty
W niniejszej instrukcji.

Okres gwarancji zostaje przediuzony od otrzymania reklamaciji przez serwis (akceptanta) po
zwrOceniu naprawionego produktu klientowi. Importer zastrzega sobie 30 dni na rozpatrzenie
roszczenia z tytutu roszczenia o bezptatng naprawe (zwrot) w ramach gwaranciji.

Sprzedawca jest zobowigzany do poinformowania kupujgcego o dziataniu produktu podczas
sprzedazy produktu, o okazaniu produktu i prawidtowym wypetnieniu karty gwarancyjnej.

Nie nalezy wyrzucac¢ tego produktu do miejskich zmieszanych odpadow.
Konsument jest zobowigzany do oddania tego sprzetu do punktu zbiérki, w ktorym
zapewniony jest recykling sprzetu elektrycznego lub elektronicznego. Aby uzyskaé
wiecej informacji na temat zbiérki i recyklingu, skontaktuj sie z lokalnym urzedem
miasta, firme zapewniajagca zbierania odpaddéw lub w sklepie, w ktérym zakupiono
produkt.
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Hasznalati és karbantartasi utasitasok
Hegeszt 6 inverter Sharks MMA/TIG 160
Rendelési szamSHK510

Import 6r: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy Vary, Czech re public
Mianyag/karton csomagolast a gyermekekt 6l tavol, fenyeget veszély
fulladast!

Figyelmeztetés:

Miel 6tt a terméket, olvassa el a kézikdnyvet, és tartsa  be az 6sszes biztonsagi
szabalyok és hasznalati utasitasok.

Ezt a terméket Ugy tervezték, hobbi és barkacs hasz  nalatra, nem egy profi
sorozat!

Instruction forditottak az eredeti hasznalati utasi  tast.
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Tisztelt Vasarlo,

Kdszonjuk, hogy megvasarolta a Sharks Welding Inverter modellt, az MMA/TIG 160 modellt. Az On U]
hegesztéinverterét, hogy megfeleljen a magas szinti kévetelményeknek, az lizembiztonsagnak, az
egyszer(i hasznélatnak és a felhasznaldk biztonsaganak.

A megfelel6 gondossaggal stabil és megbizhat6 teljesitményt nyujt. Ha helyesen hasznalja, és csak
hobbyhasznélat céljabdl hasznélja, évekig biztonsdgos mikodést élvezhet.

VIGYAZAT

Az (j SHARKS termék hasznélata elétt alaposan olvassa el a hasznalati
utasitast. Kulénos figyelmet kell forditani az 6sszes FIGYELMEZTETESRE
és FIGYELMEZTETESRE.

A SHARKS termék szamos funkciéval rendelkezik, hogy megkdnnyitse és
gyorsitsa munkajat. A termék kifejlesztésekor nagy figyelmet forditott a
biztonsagra, a mikodésre és a meghizhatésagra az egyszerl karbantartas
és Uzemeltetés érdekében.

Ez a hegeszt 6 inverter IGBT technoldgiat alkalmaz, csokkentiat  eljesitményt és a fesziiltséget
a PWM technoldgian keresztiil. A gép tébbcélu lehet és rozsdamentes acélbdl, szénacélbdl,
rézb 6l és mas szinesfémekb 6l hegeszthet 6, és hagyomanyos elektromos hegesztéshez is
hasznalhato. Atviteli hatékonysaga 85% -kal magasab  b.

A hegesztési és vagasi folyamat sériilést okozhat, ezért koriiltekintéen jarjon el, és kdvesse
az 6sszes biztonsagi utasitast.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

Az aramutés halalhoz vezethet!

e Az él6 komponensekkel vald érintkezés aramitést vagy égési sérulést =|1
okozhat. "\-‘!\
e Allitsa be a féldelést az alkalmazott szabvanyoknak megfeleléen. >

e Tilos villamos alkatrészeket és elektrédakat munka védelem nélkil érinteni

(hegesztd kesztyl vagy ruhazat).

e Az él6 komponensekkel val6 érintkezés dramitést vagy €gési sérulést okozhat.
e Az eszkdz kimeneti fesziiltsége, amikor az alapjarat veszélyes. Mindenképpen ne érintsiik meg az
aram alatt 1évé alkatrészeket.

e Gy6z46djon meg arrdl, hogy az eszktz és az alapanyag az tizembe helyezés elétt foldelve van.

e Akészilék telepitése és javitasa soran kapcsolja ki a tapkabelt, és hizza ki a tapkabelt.

e Nem megfelel6 teljesitményl és sériilt vagy régi szigetelésl hegeszt6 kabelek nem hasznélhatok.
e Szaraz és j6l szigetelt munkakesztyt kell viselni.

e Ne haszndlja a késziiléket, ha a burkolatat eltavolitottak.

e Ha szlik helyiségben hasznalja a késziiléket vagy nagyon magas, védbeszkozékkel dolgozik.

e A hegesztés befejezésekor kapcsolja ki a készliléket.

e Ne hasznélja a késziiléket esében és viszonylag magas paratartalmu

helyeken.

Hegesztés egy j6l szell 6z6 helyiségben!
e A hegesztési teriletet jol szell6ztetni kell.

e A gazpalackot a készilékhez rogzitse 6vvel vagy lanccal. A gazpalacknak
egyenes felileten kell allnia.

e A gazhengert 6vja a héforrasoktdl, a napfénytél és az esétdl. Veszélyes, pl.
Gyulékony targyakat nem szabad a késziilék kdzelében tarolni. @
e A gb6zok eltavolitasara elegendé szell6zést kell biztositani kényszeritett

keringtetéssel vagy helyi elszivassal (kényszeritett szivas) az iven.

Az arc sugéarzas veszélyt jelent a latdsraésab 6rre!

» Hasznaljon megfelelé hegesztépajzsot és kdnnyl sziirét, és megfelelé
hegeszt6é védéruhazatot viseljen hosszl ujju, nadrdgos és munkavédelmi
cipével vagy bérkotényrel.
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« Javasoljuk hegesztd sisak vagy hegeszt6 sisak hasznalatat. egy védo kerités.

Tilzveszély!
Ne égjen el tlizveszélyes anyagok kdzelében, vagy ahol a légkor gyulékony
por-, gaz- vagy folyadékg6zoket tartalmazhat

Munkahelyi kdrnyezet és véd o6felszerelés!
» Hasznaljon fulvédét vagy mas fllvédét.
» Hasznaljon jévahagyott védészemuveget oldalvédékkel

hegesztd sisakot vagy arcvédét az egész munkaterileten.
« Ateljes karosszéria védelmet - olajmentes védéruhazatot, bérkesztydit, erés polét,
munkaruhakat és magas munkaruhakat kell viselni.

, * Ne égjen éghetd folyadékokra vagy zart tartalyokra tervezett

tartalyokra, példaul tartalyokra, palackokra, tartalyokra vagy
csovekre

* Ne hasznélja a hegesztégépet 35 ° -nél tovabb!

* Védje meg magat az dramutéstél védéberendezéssel.
 Ha lehetséges, gyulékony, szaraz szigeteldanyagokat,
szaraz gumitdmitdket, szaraz fat vagy rétegelt lemezt kell

viselni.
» A késziilék mikodtetése el6tt mindig hizza ki a csatlakozét.

Uzemzavar esetén mindig vegye fel a kapcsolatotas  zakemberekkel!
» Ha barmilyen problémat észlel a telepités vagy az lizemeltetés soran,
kovesse az alabbi utasitasokat.

» Ha nem tudja teljes mértékben megérteni a kézikbnyvet, vagy nem oldja
meg a problémat, forduljon a frekvenciavalto szallitjahoz vagy a Capak Szervizkdzpontjahoz
szakszer(i segitségért.

MUSZAKI ADATOK

feszliltség/frekvencia: 230V/50Hz
kimeneti fesziiltség terhelésnél: 60 V
tapfesziltség: 4,5 kVA
névleges hegesztéaram (MMA): 30-160 A
névleges hegesztéaram (TIG): 05-160 A
teljesitménytényezé: 0,73
veszteség terhelés nélkil: 40w
tzemi ciklus: 60%
rakodo: 60% = 160 A, 100% =120 A
védelmi osztaly: IP21S
szigetelési osztaly: F
hatékonysag: 85%

nagyfesziltségl 160V-t6l 250V-ig
Hot start, Anti-stick, VRD, IGBT

HF funkcio

elektréda &tméré: 1,6-4,0 mm
hasznalhat6 elektrédak: rutil, alap
csomagolasi tomeg: 7,5 kg

a termék témege: 4,6 kg

csomag méretek:
a termék méretei:

38x25x25 cm
33x14x21 cm

tartozékok: TIG ég6, hegeszt6 kabel foldeld csatlakozdval, hegesztd kabel elektrédatartoval,

hegeszt6pajzs, kefe/kalapacs, 3x fuvoka, 2 m-es légtomld
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LEIRAS

ELSO PANEL LEIRASA

aramjelzé tulmelegedés
kijelz6 \ jelzo
védelmi
jelz6 IGBT

L
3; a hegesztéaram

BeKi _+ | beallitasa
gomb \

T

gyors kapcsolas
polaritassal "-"

== . gyors kapcsolas
polaritassal "+"

\
- 'S

€g0 csatlakozas

gazkiomld

& A gép hasznalatakor tulfesziltség-védékapcsolot kell hozzaadni!
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TELEPITES

A hegesztéeszkoz fel van szerelve a tapfesziltség
kompenzalasara. A névleges kimeneti fesziiltség +/- 15%
k6z6tt mozog.

Ha azonban hosszabb kabelt hasznal, akkor a kabel
nagyobb keresztmetszetét kell valasztania a
fesziltségcsokkenés megakadalyozasa érdekében. Ha a
kabel tal hosszu, jelentésen befolyasolhatja az ivgyujtas és
a masik aramellatas teljesitményét. Ezért ajanlott a
megfelelé kabelhossz és keresztmetszet hasznalata. Ha
bizonytalan, azonnal forduljon viszonteladéjahoz vagy a
capakhoz.

1. Gy6z6djon meg rola, hogy a szell6zényilasok szabadon
vannak és nem blokkoltak

2. Biztositson j6 gazellato csatlakozast. A gazbombéat
megfeleléen rogziteni kell, és a gazvezetéknek tokéletes
allapotban kell lennie, hogy megakadalyozza a
gazszivargast.

3. Hasznaljon féldeld kabelt, amelynek keresztmetszete
legalabb 6 mm2.

4. Helyesen csatlakoztassa az égét vagy az elektréda
tartéjat, és csatlakoztassa a dugot a polaritas

"-" foglalatahoz.

| (1Phase

__Welding torch

2207)

5. Csatlakoztassa a foéldel6 csatlakoz6t a polaritas "+" csatlakozojahoz.
6. Csatlakoztassa a késziléket a haldzati tapegységhez a cimke bemeneti fesziiltségének

megfelelden.

M

hal6zatrol.

. =
Workpiece =/
e

A hegeszt6 kabelek csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a készulék levalik a

MUKODESI MUVELETEK

HEGESZTES TIG

1. Kapcsolja be a késziiléket a hatlapon talalhaté gomb segitségével, és a ventilator elindul.
2. Nyissa ki a gazbombaz6 szelepet, allitsa be az aramlast és régzitse.

3. Nyomja meg az égbékapcsolét.

FIGYELMEZTETES: Elsé lépéseként nyomja meg néhany masodpercig az égékapcsoldt, majd inditsa
el a hegesztést, amint minden levegd felszabadul. A hegesztés befejezése utan a gaz tébb
masodpercig folytatédik. Az égének az iv kikapcsolasa el6tt a hegesztési helyen kell maradnia.

4. Allitsa be a megfelel6 hegesztéaramot, és gyéz6djon meg réla, hogy a hegesztési aram megfelel a

hegesztett anyag vastagsaganak.

5. Miutén az elektrodéat vagy az égét a munkadarabra allitotta (2-4 mm tavolsag), elkezdheti hasznalni

a gépet.

Az anyagvastagsag és az elektréda atmérdjének optimalis aktudlis kivalasztasi médjahoz hasznalja az

alabbi tablazatot.

Kimeneti aram () | Az elektrod atmér 6je | Az anyag vastagsaga
(P,Mm) (Mm)

20-50 1.6-2.5 1.0-2.0

50-130 25-3.2 2.0-4.0

130-160 3.2-4.0 4.0-8.0
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Eléallitas

1. Kapcsolja be az el6lapon 1évé tapkapcsoldt, és a ventilator elindul.

2. Gy6z6djon meg rola, hogy az el6lapi funkcidkapcsolo lefelé néz. Az impulzuskapcsol6 és a lefelé
iranyul6 bedllit6 gomb nem muakdodik.

3. Gy6z46djon meg rola, hogy a hegesztési aram megfelel a munkadarab vastagsaganak.

& FIGYELEM! A hegesztés soran tilos a dug6t kihizni a halézatbol. Ez olyan sériiléseket vagy
sérlléseket okozhat, amelyek nem tartoznak a jotallasi feltételek hatalya ala.

EGYEB ESZREVETELEK ES MEGEL 070 INTEZKEDESEK

1. Munkahelyi kdrnyezet

e Ne tegye ki a késziléket nedves kdrnyezetbe.

o A kornyezeti hémérsékletnek 10-40°C-nak kell lennie

e Tartsa tavol a késziiléket a kdzvetlen napfénytdl vagy az esétél

e Ne haszndlja a készlléket poros kdrnyezetben

e Kerllje a gazhegesztést olyan kérnyezetben, ahol erés légaramlas fordul elé

2. Biztonsagi évintézkedések

A késziilék védi a tulfesziltséget, az aramot és a hévédelmet. Ha a kimeneti aram vagy a hémérséklet
til magas, akkor a készllék automatikusan leall. Ezért figyeljen a kdvetkezé figyelmeztetésekre.

e A munkateruletet megfeleléen szelléztetni kelll A szell6zényilasok ne legyenek blokkolva, és a gépet
legalabb min. 0,3 m-re a faltél vagy mas akadalytol.

e Ne terhelje tul a készlléket! Az lizemeltetének figyelembe kell vennie a maximalis Gizemi aramot és
a ciklust. Az eszkoz tllterhelése visszafordithatatlan karokat és a jétallas el nem ismerését
eredményezheti.

e Atapegységnek meg kell egyeznie a tipustablaval! A tapfesziltségnek meg kell felelnie a gyarto altal
megadott fesziiltségnek

o A késziléket megfeleléen foldelni kell. Ha nem féldelt, ne hasznalja. A készuléket legalabb 6 mm2-
es foldeléssel kell féldelni.

e Ha a hegesztési id6 tullépése esetén a gép automatikusan leall (a tilmelegedés jelzéfénye vilagit).
Ha a lampa kialszik, akkor tovabbra is hasznéalhatja az egységet.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

& FIGYELEM!
Az ellenérzést és a karbantartast megel6zéen a késziléket le kell valasztani a haldzatrdl.

1. Ha piszkos kornyezetben dolgozik, rendszeresen tavolitsa el a port és a ventilatort szaraz és
sdritett leveg6vel.

2. A siritett levegd nyomasanak aranyosnak kell lennie az eszkdzzel, hogy ne sériiljon.

3. Rendszeresen ellendrizze a kabel allapotat, és ellenérizze, hogy az aramkor megfeleléen van-e
csatlakoztatva, és a csatlakozdk szorosan csatlakoztatva vannak-e. Ha nincsenek megfeleléen
csatlakoztatva, azonnal csatlakoztassa azokat. Ha a kabelek vagy az egyéb részek sériiltek vagy nem
teljesek, ne haszndlja a késziléket.

4. Kerulje el a vizet, a nedvességet vagy a g6zt. Ha a viz behatol a késziilékbe, visszafordithatatlan
karosodast okozhat.

5. Ha nem haszndlja a késziiléket, tarolja szaraz, biztonsagos helyen gyermekektél elzarva.

kapcsolathba egy capa hivatalos szervizkdzponttal. Ez személyi sértiléshez vagy a miszer

/_\ Ha probléma merdil fel, ne javitsa meg vagy valtoztassa meg a késziléket. Lépjen
karosodasahoz vezethet.
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PROBLEMAMEGOLDAS

A. Fekete folt hegesztés kbézben

1. Ellenérizze, hogy a henger szelep nyitva van-e, és a nyomas elegendé-e. A gazpalackot megfelel
nyomason kell tolteni, ha a palacknyomas kisebb, mint 0,5 MPa.

2. Ellenérizze, hogy az aramlasméré nyitva van-e és elegend® aramlast tartalmaz-e. A felhasznalo
valaszthat egy masik aramlast a hegesztéaramnak megfeleléen a gaztakarékossag érdekében. Tul
kevés aramlas okozhat fekete helyszint hegesztés helyett, mivel a gaz tal révid ahhoz, hogy lefedje a
hegesztési helyet. Az &ramlasi sebességet minimumnak kell tartani. 51 / perc.

3. Ellenérizze, hogy az €96 piszkos-e.

4. Ha a gazaramkér nem légmentes vagy a gaz nem tiszta, a hegesztési minéség csokkenthetd.

5. Ha a hegesztési kbrnyezetben erés levegé aramlik, akkor csdkkentheti a hegesztési minéséget.

B. Az iv instabil és kénnyen leéll

1. Ellenérizze a volfrdmelektrod minéségét.

2. Ecsetelje a volfram elektréda végét. Ha a volfrAmelektrod nem 6&rlddik, akkor az instabil ivhez vezet

C. Akimeneti a&ram nincs besorolva

Ha a tapfeszultség eltér a névleges értéktél, a kimend aram alacsonyabb lesz.
D. A jelenlegi a munkahelyén instabil

1. Az elektromos fesziiltség megvaltozott.

2. Atapegység vagy mas eszkozok karos interferenciat okoz.

E. MMA hegesztés hasznalata esetén - tllzott permet

ezés

1. Az aram tul nagy lehet, vagy az elektréda atmérgje tul kicsi
2. Aterminal kimenet polaritisa nem megfelel. Médositsa a polaritast.

Probléma

Megoldas

A tapellatas jelz6 ki van
kapcsolva, a ventilator
nem makaodik, nincs
hegeszt6 kimenet

1. Mikodésképtelen kapcsold

2. Ellenérizze, hogy mikodik-e a villamositott halézat (amely a bemeneti
kabellel van 6sszekotve).

3. Ellenérizze, hogy a bemeneti kdbel nincs-e aramkordn kivdl.

A tapellatéas jelz6fénye
vilagit, a ventilator nem
mikodik vagy tébb kdrben
forog, nincs hegeszt6
kimenet

A csatlakozok rosszak lehetnek, az égévezérld kabel sériilhet. Vegye fel
a kapcsolatot a Sharks szolgéltatassal.

A ventilator makddik, a
ventilator ki van kapcsolva,
a HF-hang nem hallhato,
az iv nem indithat6

1. Ellenérizze, hogy az ég6 kabel nem sérilt-e meg.

2. Ellenérizze, hogy a foldel6 kabel nem sériilt-e meg, és hogy
megfeleléen van-e csatlakoztatva

3. Akimeneti terminal szabadon marad

Ajelzé ki van kapcsolva,
HF hang hallhatd, nincs
hegeszt6 kimenet

1. A kabel nem szorosan csatlakozik a tApegységhez, hlizza meg (jra.
2. Az iv csUcsa oxidalédik vagy tal nagy.

3. Akapcsolo sértilt.

4. Egyes aramkorok sériiltek.

Ajelz6 ki van kapcsolva, a
HF hangja nem hallhat6, a
torlés egy ivet indithat

Vegye fel a kapcsolatot a Sharks szolgaltatassal

A jelzé vilagit, de nincs
hegesztéaram

1. A gép tiimelegedése
2. Megsziint &ramkoér, 1épjen kapcsolatba a Sharks Service-tel

A kimeneti aram nem
stabilizalodik, vagy
potenciométerellendrzésen
kivil, néha magas és néha
alacsony

1. A potenciométer sértilt
2. Vegye fel a kapcsolatot a Capa szolgaltatassal

Nagy robbantas, az
elektrod nagyon rémiszté

Az elektroda helyteleniil van csatlakoztatva, cserélje ki a féldeld kabelt
vagy az égét.

Soha ne rogzitse az egységet. vegye fel a kapcsolat

megsérilt, ne hasznélja.

servis +420 774 335 397
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SZAVATOSSAG SHARKS

Garancialevél tartozik az eladott termék megfelelé szamot annak szerves részét képezi. A veszteség
az eredeti jotallasi kartya lesz okok nem ismerése garancialis javitast. A termékek a megrendel6
(maganszemély) biztositott garancia idétartama 24 hdnap a vasarlas napjatdl. A vallalati tigyfelek
szamara (Cégjegyzékszam) van szavatossdagi id6é 12 hénap a vasarlas napjatél.

A garancidlis id6szak alatt Sharks engedélyezett szolgéltatasi dij megsziinteti barmely termék hibai,
amelyek gyartasi hibak vagy hibas anyagot. A gyarté garantélja a megérzése a funkcionalis
tulajdonsagait a megfelel6 eszkdzok és biztonsagos mikddését csak abban az esetben
megvaldsitasa szervizelés eszkdz markaszervizzel.

A garancia érvényét veszti az alabbi esetekben:

e Ha nem adjak meg a vasarlast igazolé dokumentumon (nyugta, szamla, stb.)

e esetében természetes elhasznalédas funkcionalis termékek részeinek hasznalata miatt a gép
e terméket alkalmaztak ellentétes utasitas

e glitch elfogadhatatlan volt beavatkozas a termék (beleértve a beavatkozas és a bedllitasokat a
jogosulatlan szolgaltatas)

e kart okozott kiilsé tényezdk, mint a kérnyezetszennyezés, az expoziciét, hogy a nem megfeleld
id6jarasi

e terméket mechanikusan sériilt miatt a felhasznalé szerint a vizsgalat szolgaltatd kézpont
Szoké&sos karbantartas termék (pl. Kendanyag, takaritas) nem mindsil garancialis javitast.

e horzsolasok forma, szin halvanyulé napfény hatasara, konnyebb formavaltozat

Szolgaltatds: Ha problémat tapasztal a termék hasznalata, még akkor is, ha megfelel az 6sszes
vonatkoz6 tényezét. Lépjen kapcsolatba a kereskeddvel

Tegyik vissza a készlilék eladojat vagy kérje Sharks. Kézhezvételét kbvetben a teljes termék bomlas
nélkal allami értékeli a legitimitasat a kovetelés szolgaltatast. Barmilyen garancialis szerviz lesz a
garancialevelet.

Ajotallas az idét a panasz beérkezését szolgaltatas (kereskedd), miutan atadta a megjavitott terméket
vissza az Ugyfél. Az import6r fenntartja 30 nap, hogy értékelje a kdvetelés tekintetében jogosultsag
ingyenes javitas (csere) garancia. Az elado6 koteles eladni a vevének egy termék szolgéltatas, termék
bemutatd és megfeleléen toltse ki a jotallasi jegyet.

Ez a termék dobja telepulési haztartasi hulladék. A fogyaszté kételes vissza a
késziléket a gyljtéhelyre, ahol biztositja a Gjrahasznositasa az elektromos és
elektronikus berendezések. Tovabbi informaciét a szelektiv gydjtés és
Ujrahasznositas érdekében kérjik, forduljon a helyi énkormanyzathoz, cég,
amely a gyljtemény a haztartasi hulladékok vagy az lizletet, ahol a terméket
vasarolta.
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Instruc tiuni de utilizare si intre tinere
Invertor de sudare Sharks MMA/TIG 160
Num arul de ordine SHK501

Importator: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary, = Czech republic

PACHETUL DIN PLASTIC / CUTIE TREBUIE DEMONTAT DIN | NFRASTRUCTURA
COPIILOR, PERICOL PENTRU COPII!

Aten tie:

Inainte de a utiliza acest produs, citi  ti aceste instruc tiuni si respecta ti toate
regulile de siguran ta siinstruc tiunile de utilizare.

Acest produs este destinat pentru hobby  si DIY utilizare, nu este un
profesionist!

Instruc tiunile sunt traduse de la produc  atorul original.
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Stimate client,

Va multumim pentru ca ati achizitionat invertorul de sudare Sharks, modelul MMA/TIG 160. Noul
invertor de sudare pentru a satisface cerintele de standarde ridicate, fiabilitate operationala, usurinta
n utilizare si siguranta utilizatorilor.

Cu o grija corespunzatoare, va va oferi o performanta stabila si sigurd. Daca 1l utilizati in mod
corespunzator si numai in scopul hobby-ului, va veti bucura de ani in siguranta.

ATENTIE

Inainte de a utiliza noul produs SHARKS, cititi cu atentie acest Manual de
utilizare. Acordati o atentie deosebita tuturor avertizarilor si avertismentelor.
Produsul dvs. SHARKS are multe functii pentru a va face munca mai usoara
si mai rapida. La elaborarea acestui produs, o atentie deosebita a fost
acordata sigurantei, functionarii si fiabilitatii, in vederea unei operatii simple
de intretinere si operare.

Acest invertor de sudare utilizeaz a tehnologia IGBT, reduce puterea si tensiunea prin
tehnologia PWM. Ma sina poate fi multifunc tional & si poate suda o tel inoxidabil, o tel carbon,
cupru si alte metale neferoase si poate fi de asemenea utilizat pentru sudarea elec  tric a
tradi tional a. Eficien ta transmisiei este cu 85% mai mare.

in timpul procesului de sudare si taiere, pot aparea vatamari, asa ca lucrati cu prudent si
respectati toate instructiunile de siguranta.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Socul electric poate duce la moarte!

e Contactul cu componentele live poate duce la moarte din cauza socurilor =Ii
electrice sau a arsurilor. "\'ﬁ!\
e Setati legatura de iImpamantare in conformitate cu standardele utilizate. >

e Este interzisa atingerea partilor electrice si a electrozilor fara protectia

muncii (manusi de sudurd sau imbracaminte).
e Contactul cu componentele live poate duce la moarte din cauza socurilor electrice sau a arsurilor.

e Tensiunea de iesire a dispozitivului cand este inactiv este periculoasa. In orice caz, nu atingeti
componentele care se afla sub tensiune.

e Asigurati-va ca instrumentul si materialul de baza sunt impamaéantate inainte de pornire.

e Opriti alimentarea si deconectati cablul de alimentare in timp ce instalati si reparati dispozitivul.

e Cablurile de sudura cu performante insuficiente si izolatia deteriorata sau veche nu trebuie utilizate.
e Purtati manusi de lucru uscate si bine izolate.

e Nu actionati unitatea daca sa scos capacul.

e Daca utilizati dispozitivul intr-un spatiu Tngust sau foarte mare, lucrati cu mijloace de protectie.

e Opriti alimentarea atunci cand sudarea este finalizata.

o Nu utilizati aparatul in ploaie si in locuri cu umiditate relativ ridicata.

Conecta ti-va intr-o inc apere bine ventilat al
e Zona de sudura trebuie sa fie bine ventilata. =R-,
e Utilizati o centura sau un lant pentru a atasa flaconul de gaz la instrument.
Sticla de gaz trebuie sa stea pe o suprafata plana.

e Protejati cilindrul de gaz impotriva surselor de caldura, a razelor solare si a
ploii. Periculoase, de exemplu, obiectele inflamabile nu trebuie sa fie @
depozitate Tn apropierea dispozitivului.

e Folositi suficient ventilatie cu circulatie fortata sau evacuare locala
(aspiratie fortata) pe arc pentru a Indeparta vaporii.

Arc Radia tia este periculoas a pentru vedere si piele! »/;
» Folositi o cascéa de sudura adecvata si un filtru de lumind, purtati o et
imbracaminte de protectie adecvata pentru sudurd cu méneci lungi,
pantaloni si incaltaminte de lucru sau o sort din piele.
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* Va recomandam sa utilizati o casca de sudura sau o casca de sudura. un
gard de protectie.

Pericol de incendiu!
Nu Tncalziti in apropierea materialelor inflamabile sau in care atmosfera poate
contine praf inflamabil, vapori de gaz sau vapori lichizi

Mediul de lucru si echipamentul de protec tie!

« Utilizati protectia urechii sau alte dispozitive de protectie a urechii.

* Purtati ochelari de protectie omologati, cu scuturi laterale sub bordura
casca de sudura sau aparatul de protectie a fetei tot timpul in zona de lucru.
* Purtati o protectie completa a corpului - imbracaminte de protectie fara ulei,
manusi de piele, camasa groasa, pantaloni de lucru si cizme de lucru Tnalte.

2
2 o

* Nu Tncalziti recipientele destinate pentru lichide inflamabile sau Tn recipiente inchise,
cum ar fi cisterne, cilindri, cisterne sau conducte
* Nu schimbati masina de sudura cu mai mult de 35 °!

* Protejati-va de socuri electrice cu ajutorul echipamentului de
protectie izolator. ,
+ Daca este posibil, purtati materiale izolante neinflamabile,

uscate, covoare uscate de cauciuc, lemn uscat sau placaj.
* Inainte de a lucra la aparat, deconectati intotdeauna conectorul de intrare.

In cazul unei defec tiuni, contacta ti intotdeauna speciali  stii!

+ Daca observati probleme in timpul instalarii sau al functionarii, urmati aceste
instructiuni.

+ Daca nu puteti intelege pe deplin manualul sau nu reusiti sa rezolvati
problema, contactati furnizorul dvs. de invertoare sau Centrul de servicii pentru rechini pentru ajutor
profesional.

SPECIFICATII TEHNICE

tensiune/frecventa: 230V/50Hz
tensiunea de iesire la sarcina: 60 V
intrare de energie: 4,5 kVA
curent nominal de sudare (MMA): 30-160 A
curent nominal de sudare (TIG): 05-160 A
factor de putere: 0,73
pierdere fara sarcina: 40W

ciclu de lucru: 60%
Tncarcator: 60% = 160 A, 100% = 120 A
clasa de protectie: IP21S
clasa de izolatie: F

eficienta: 85%

tensiuni largi de la 160V la 250V
pornire la cald, anti-stick, VRD, IGBT

functia HF

diametrul electrodului: 1,6 -4,0mm

electrozii utilizabili: rutil, de baza

greutatea ambalajului: 7,5 kg

greutatea produsului: 4,6 kg

dimensiunile ambalajului: 38x25x25 cm

dimensiunile produsului: 33x14x21 cm

accesorii: arzator TIG, cablu de sudare cu terminal de impaméntare, cablu de sudura cu

suport electrod, scut de sudare, perie/ciocan, duza 3x, furtun de aer 2 m
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DESCRIERE

FRANA DESCRIERE A PANOULUI

indicatorul

de supraincalzire

indicator
de protectie
IGBT

-1l stabilirea
butonul e T curentului

onoff — T[] ] desudare

cuplare
rapida -
cu polaritate "-"

_ Conectare
. rapida
cu polaritate "+"

-

gaz conectarea
de evacuare arzatorului

& La utilizarea masinii, trebuie adaugat un intrerupator de protectie la supratensiune!
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INSTALARE

Dispozitivul de sudare este echipat cu o functie de

compensare a tensiunii de alimentare. Tensiunea nominala

de iesire variaza intre +/- 15%.

Cu toate acestea, atunci cand utilizati un cablu lung, trebuie

sa alegeti o sectiune transversala mai mare a cablului pentru
a evita scaderile de tensiune. Daca cablul este

& prea lung, acesta poate afecta foarte mult

performantele aprinderii arcului si celalalt sistem

de alimentare. Prin urmare, se recomanda utilizarea lungimii

si sectiunii corespunzatoare a cablului. Daca nu sunteti

sigur, contactati imediat distribuitorul sau departamentul de

service pentru rechini.

1. Asigurati-va ca orificiile de aerisire sunt libere si nu sunt

blocate

2. Asigurati o buna conexiune de alimentare cu gaz. Bomba

cu gaz trebuie fixata corect, iar conducta de gaz trebuie sa

fie In stare perfecta pentru a preveni scurgerile de gaze.

3. Utilizati un cablu de impamantare a carui sectiune

transversala nu este mai mica de 6 mm2.

4. Conectati corect arzatorul sau suportul pentru electrod.

Conectati stecherul la o priza de polaritate "-".

| (1Phase

2207)

" Welding Tareh =25

5. Conectati terminalul de impamantare la o priza de polaritate "+".
6. Conectati aparatul la sursa de alimentare, in functie de tensiunea de intrare de pe eticheta.

Inainte de a conecta cablurile de sudura, asigurati-va ca aparatul este deconectat de la retea.

OPERAREA LUCRARILOR

SIGURANTA TIG

1. Porniti dispozitivul cu butonul de pe panoul din spate, ventilatorul incepe sa se roteasca.
2. Deschideti supapa de bombe de gaz, reglati debitul si fixati-o.

3. Apasati comutatorul arzatorului.

AVERTISMENT: La prima pornire, apasati butonul de ardere timp de céteva secunde si apoi incepeti
sudarea imediat ce aerul este eliberat. Dupa ce sudarea este finalizata, gazul va continua sa curga
timp de cateva secunde. Arzatorul trebuie sa ramana la locul de sudura Tnainte de a opri arcul.

4. Setati curentul de sudurd adecvat si asigurati-va ca curentul de sudura corespunde grosimii

materialului sudat.

5. Odata ce electrodul sau arzatorul sunt fixate pe piesa de prelucrat (distanta de 2-4 mm), puteti

incepe sa utilizati masina.

Pentru modul optim de selectie curent pentru grosimea materialului si diametrul electrodului, utilizati

tabelul de mai jos.

Curentul de ie sire | Diametrul Grosimea

(A electrodului  (®,mm) materialului  (mm)
20-50 1.6-2.5 1.0-2.0

50-130 2.5-3.2 2.0-4.0

130-160 3.2-4.0 4.0-8.0
PREPARAREA

1. Activati comutatorul de alimentare de pe panoul frontal, ventilatorul va Incepe sa functioneze.
2. Asigurati-va ca intrerupatorul de functii al panoului frontal este orientat in jos. Comutatorul de
impulsuri si butonul de reglare in jos nu vor functiona.
3. Asigurati-va ca curentul de sudura corespunde cu grosimea piesei de prelucrat.

A

garantie.

ATENTIE! In timpul sudarii, este interzisa scoaterea stecherului din retea. Acest lucru poate
duce la vatamari sau deteriorarea dispozitivului, care nu sunt supuse unor conditii de
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ALTE OBSERVATII $| MASURI PREVENTIVE

1. Mediul de lucru

e Nu expuneti dispozitivul la un mediu umed.

e Temperatura ambientala trebuie sa fie de 10-40°C

e Nu lasati aparatul la lumina directa sau la ploaie

o Nu utilizati dispozitivul Tntr-un mediu cu praf

e Evitati sudarea cu gaz intr-un mediu in care se produce un flux puternic de aer

2. Masuri de siguran ta

Dispozitivul protejeaza circuitul de supratensiune, curent si protectie termica. Daca curentul de iesire
sau temperatura este prea mare, aparatul va inceta automat functionarea. Prin urmare, acordati
atentie urmatoarelor avertismente.

e Zona de lucru trebuie sa fie suficient de ventilata! Orificiile de ventilatie nu trebuie blocate si aparatul
trebuie asezat cel putin min. La 0,3 m de perete sau de alt obstacol.

e Nu supraincarcati unitatea! Operatorul ar trebui sa tind cont de curentul maxim si ciclul de lucru.
Supraincarcarea dispozitivului poate duce la deteriorarea ireversibild si nerecunoasterea garantiei.

e Alimentarea trebuie sa se potriveasca cu eticheta de tip! Tensiunea de alimentare trebuie sa
corespunda tensiunii indicate de producator

e Aparatul trebuie sa fie bine legat la paméant. Daca nu este impamantata, nu o utilizati. Aparatul
trebuie impamantat cu o dimensiune minima de 6 mm2.

e Daca timpul de sudare este depasit, masina se opreste automat (se aprinde indicatorul de
supraincalzire). Odata ce lampa se stinge, puteti continua sa utilizati dispozitivul.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

& ATENTIE!
Inainte de inspectie si intretinere, unitatea trebuie sa fie deconectata de la retea.

1. Daca lucrati intr-un mediu murdar, indepartati in mod regulat praful de la aparat si ventilator cu aer
uscat si comprimat.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie sa fie proportionala cu dispozitivul, astfel incat sa nu se
deterioreze.

3. Verificati periodic starea cablului si asigurati-va ca circuitul este conectat corespunzator, iar
conectorii sunt conectati ferm. Daca acestea nu sunt conectate ferm, conectati-le imediat. Daca
cablurile sau alte parti ale aparatului sunt deteriorate sau nu sunt complete, nu folositi aparatul.

4. Evitati apa, umiditate sau abur. Daca apa penetreaza aparatul, acesta poate provoca daune
ireversibile.

5. Daca nu utilizati dispozitivul, depozitati- intr-un loc uscat si sigur, la indeméana copiilor.

de service autorizat pentru rechini. Acest lucru poate duce la vatamari corporale sau la

é Daca exista o problema, nu reparati si nu schimbati singur dispozitivul. Contactati un centru
deteriorarea instrumentului.

SOLUTIONAREA PROBLEMELOR

A. Punctul negru la sudare

1. Asigurati-va ca supapa cilindrului este deschisa si ca presiunea sa este suficienta. Cilindrul de gaz
trebuie umplut cu o presiune suficientd daca presiunea cilindrului este mai mica de 0,5 MPa.

2. Verificati daca debitmetrul este deschis si are un debit suficient. Utilizatorul poate alege un alt flux n
functie de curentul de sudura pentru economisirea gazelor. Un debit prea mic poate provoca un loc
negru in loc de sudare deoarece gazul este prea scurt pentru a acoperi zona de sudare. Debitul
trebuie pastrat min. 5 I/min.

3. Verificati daca arzatorul este murdar.

4. Daca circuitul de gaze nu este etans la aer sau gazul nu este curat, calitatea sudarii poate fi redusa.
5. Daca exista un flux puternic de aer in mediul de sudura, acesta poate reduce calitatea sudarii.

B. Arcul este instabil si se opre ste usor

1. Verificati calitatea electrodului tungsten.

2. Pensati capatul electrodului tungsten. Daca electrodul tungsten nu este macinat, acesta conduce la
un arc instabil
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C. Curentul de ie sire nu este evaluat

Daca tensiunea de alimentare se abate de la valoarea nominala, curentul de iesire va fi mai mic.
D. Curentul este instabil la locul de munc  a

1. Tensiunea electrica a fost schimbata.

2. Exista interferente daunatoare din partea sursei de alimentare sau a altor dispozitive.

E. Cand se utilizeaz a sudarea MMA - pulverizare excesiv a

1. Curentul poate fi prea mare sau diametrul electrodului prea mic

2. Conexiunea la polaritatea iesirii terminalelor este incorectd. Schimbati polaritatea.

Problem a

Solutie

Indicatorul de
alimentare este oprit,
ventilatorul nu
functioneaza, nu are
iesire de sudura

1. Comutator inoperant

2. Verificati daca reteaua electrica (care este conectata la cablul de intrare)
este n functiune.

3. Verificati daca cablul de intrare nu este in afara circuitului.

Indicatorul de
alimentare se aprinde,
ventilatorul nu
functioneaza sau nu
se roteste Th mai multe
cercuri, fara iesire de
sudurd

Este posibil ca conectorii sa fie rai, cablul de comanda al arzatorului ar
putea fi deteriorat. Contactati serviciul Rechini.

Ventilatorul
functioneaza,
ventilatorul este oprit,
sunetul HF nu este
auzit, arcul nu poate fi
declansat

1. Verificati daca cablul arzatorului nu este deteriorat.

2. Verificati daca cablul de impamantare nu este deteriorat si daca este bine
conectat

3. Terminalul de iesire este eliberat

Indicatorul este stins,
sunetul HF poate fi
auzit, fara iesire de
sudura

1. Cablul nu este fixat ferm pe placa de alimentare, strangeti-I din nou.
2. Varful arcului este oxidat sau prea departe.

3. Comutatorul este deteriorat.

4. Unele dintre circuite sunt deteriorate.

Indicatorul este stins,
sunetul HF nu este
auzit, stergerea poate
declansa un arc

Contactati un centru de service Sharks.

Indicatorul este pornit,
dar nu exista curent de
sudare

1. Supraincalzirea masinii
2. Circuit de intrerupere, contactati serviciul Sharks.

Curentul de iesire nu
este stabilizat sau n
afara controlului
potentiometrului si
uneori ridicat si uneori
scazut

1. Potentiometrul este deteriorat
2. Contactati serviciul Sharks.

Big spatter, electrodul
este foarte infiorator

Electrodul este conectat incorect, inlocuiti cablul de impamantare sau
arzatorul.

Nu repara ti niciodat a aparatul singur. contacta ti un serviciu de rechini autoriza

ti. Odat &

deteriorat &, nu o utiliza {i.
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CONDITI DE GARANTIE SHARKS

Fisa de garantie este produsul corespunzator al produsului vandut ca parte integranta a acestuia.
Produsele sunt furnizate clientului (persoana particulara) pentru o perioada de garantie de 24 de luni
de la data achizitionarii, pentru cabluri de sudare de 6 luni. Pentru clientii business, este furnizata o
perioada de garantie de 12 luni de la data achizitionarii.

In timpul perioadei de garantie, Centrul de servicii pentru rechini va elimina defectele din produs din
cauza unor defecte de fabricatie sau a unui material defectuos. Producétorul garanteaza mentinerea
proprietatilor functionale adecvate ale instrumentului si functionarea sa sigura numai in cazul
interventiilor de service efectuate de atelierul autorizat.

Garantia expir a in urm atoarele cazuri:

e daca exista uzura naturala asupra partilor functionale ale produsului datorita utilizarii masinii;

e produsul a fost utilizat cu incalcarea instructiunilor de utilizare;

e defectul a fost cauzat de o interferenta inadecvata cu produsul (inclusiv service neautorizat si
modificari);

e deteriorarea a fost cauzata de influente externe, cum ar fi murdaria, expunerea masinii la conditii
meteorologice inadecvate;

e produsul este deteriorat mecanic datoritd defectiunii utilizatorului, in functie de evaluarea centrului
de service, Tntretinerea regulata a produsului, de exemplu lubrifierea, curatarea masinii nu este
considerata o reparatie in garantie.

Revendicati plangerea la comerciantul dvs. (de preferinta in pachetul original si cu toatd documentatia
necesara pentru a evalua reclamatia - o copie a chitantei de vanzare si o fisa de revendicare
completa).

Dupa primirea produsului complet intr-o stare ne-stratificata, serviciul va evalua eligibilitatea cererii.
Orice reparatii in garantie vor fi confirmate de serviciul de garantie inclus Tn acest manual.

Perioada de garantie se extinde de la primirea plangerii de catre serviciu (comerciant) dupa returnarea
produsului reparat clientului. Importatorul isi rezerva 30 de zile pentru a evalua cererea n legatura cu
cererea de reparatie gratuitd (rambursare) in temeiul garantiei.

Vanzatorul este obligat sa informeze cumparatorul cu privire la functionarea produsului atunci cand
vinde produsul, sa prezinte produsul si sa completeze cardul de garantie in mod corespunzator.

Nu aruncati acest produs Tn deseurile mixte municipale. Consumatorul este obligat
sa predea acest echipament la un punct de colectare unde este asigurata
reciclarea echipamentelor electrice sau electronice. Pentru mai multe informatii
despre colectarea si reciclarea separata, va rugam sa contactati biroul municipal
local, compania care colecteaza deseurile municipale sau magazinul de unde ati
achizitionat produsul.
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